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Schnell und zuverléssig zur passenden Montagelésung

Die architektonischen Maglichkeiten im Metallleichtbau sind heute fast
grenzenlos. Die Anwendungen reichen von der einfachen Lagerhalle

bis zum futuristischen Industriebau, von der Sporthalle bis zum Flughafen-
terminal. Ganz gleich ob fiir Wand, Decke oder Dach: Trapez-, Well-
und Kassettenprofile aus Metall bestechen durch &sthetische Klarheit,
Wirtschaftlichkeit und eine einfache Montage.

Wiirth gibt Ihnen mit dieser Broschiire einen Uberblick iber die géngigen
Leichtbausysteme und empfiehlt lhnen fir jeden Anwendungsfall die
passende Montageldsung. Um Sie zu entlasten, sorgen wir dafir, dass
Ihr Montagematerial schnell und zuverléssig bei lhnen auf der Baustelle
ankommt. Ferner stehen lhnen ber 420 Wirth Niederlassungen in ganz
Deutschland zur Verfiigung, bei denen Sie schnell Nachschub bekommen.
Sie sehen: Wir tun was, um lhnen der Riicken frei zu halten.

lhr Wiirth Vorteil: Sie haben immer schnell die passende

Montagelésung zur Hand und kénnen sich sofort wieder auf
lhre Arbeit konzentrieren!
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MEHR UBERBLICK.
MEHR ENTLASTUNG.

Damit Sie schnell und sicher die passende Montageldsung
fir lhren Anwendungsfall finden, haben wir diese Broschiire
in drei Teile gegliedert.

Im ersten Teil (S. 4-15)

legen wir die Grundlagen des Metallleichtbaus fir Sie dar. Hier finden
Sie Begriffsbestimmungen, Infos zu Verlegeplénen sowie verlegetechnische
Vorschriften und Hinweise. Es ist uns wichtig, lhnen das nétige Ristzeug an

die Hand zu geben, falls Sie mal etwas nachschlagen wollen.

Im zweiten Teil (S. 16-29)
stellen wir Ihnen die géngigsten Leichtbausysteme vor. Ein einfaches Leit-
system fishrt Sie ausgehend vom Untergrund iber die konkrete Anwendung

an Wand oder Decke/Dach direkt zum passenden Befestigungsprodukt.

Im dritten Teil (S. 30-132)

finden Sie technische Details zu séimtlichen Produkten. So haben wir fir
Sie in nur einer Broschiire alle Informationen zusammengefasst, die Sie zur
schnellen und sicheren Montage von Metallleichtbausystemen benétigen.
Hier finden Sie auch Wiirth Produkthighlights wie unser neues thermisches
Entkopplungsband. Das einzige Band am Markt mit einer Druckspannung
von 347 kPa bei 10% Stauchung und 505 kPa bei 25% Stauchung (S. 92).

Die vorliegende Broschire enthdlt Ausziige aus der ,Richtlinie fir
die Montage von Stahlprofiltafeln fir Dach-, Wand- und Decken-
konstruktionen” des IFBS. Die vollsténdige IFBS-Montagerichtlinie
enthdlt alle Informationen fiir die Praxis, die fir eine sach- und
fachgerechte Ausfishrung von Konstruktionen mit Stahlprofiltafeln
unverzichtbar sind. Die IFBS-Montagerichtlinie représentiert den
Stand der Technik in der Metallleichtbauweise und ist als IFBS-
INFO 8.01 zu beziehen bei:

IFBS

Europark Fichtenhain A 13a
47807 Krefeld
www.ifbs.de

Wir weisen darauf hin, dass die Empfehlungen in dieser Broschiire
als Anregung fiir eine fachgerechte Ausfishrung bei iblicher An-
wendung zu verstehen sind. Einklagbare Anspriiche bei fehlerhafter
Anwendung kénnen nicht geltend gemacht werden. Uns liegt
daran, lhnen die bestmégliche Unterstiitzung fiir ein qualitativ
hochwertiges und sicheres Arbeiten zu geben. Darum pflegen wir
seit Uber 65 Jahren ein partnerschaftliches Verhélnis mit unseren
Kunden und verbessern sténdig unsere Leistungen. Wir wollen Sie

bei der tdglichen Arbeit unterstiitzen und entlasten Sie gerne.
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Qualifikationsvoraussetzungen

fir das Arbeiten an der Baustelle

Anforderung an die Montagefirma:

e Zugehérigkeit zur IHK oder Handwerkskammer

¢ Unbedenklichkeitsbescheinigung der Berufsgenossenschaft,
der gesetzlichen Krankenkassen und des Finanzamtes

* Bescheinigung iber ausreichenden Versicherungsschutz
des Unternehmers

¢ Behérdliche Bescheinigung nach dem Arbeitnehmer-
Uberlassungsgesetz fir firmenfremdes Personal

* Nachweis iiber ausreichende Erfahrung in der Montage von
Profiltafeln aus Metall insbesondere aus Stahl z.B. durch das
IFBS-Qualitétszeichen

* Nachweis iber ausreichend qualifiziertes Personal nach 1.2 bis 1.4

Anforderungen an die Montageleitung:
Montagearbeiten von Profiltafeln miissen von Personen geleitet
werden, die aufgrund ihrer fachlichen Eignung (Ausbildung und
bisherige Tétigkeiten) und Erfahrung deren vorschriftsmaBige
Durchfishrung gewdhrleisten kénnen.

Anforderungen an das Baustellen-Fiihrungspersonal:
Montagearbeiten von Profiltafeln miissen von Personen beaufsichtigt
werden (Aufsichtsfihrende), die ausreichende Kenntnisse und
Erfahrungen besitzen, um deren arbeitssichere Durchfihrung

beurteilen zu kénnen.

Anforderungen an das Baustellen-Fachpersonal:

Die Ausfilhrung von Montagearbeiten mit Profiltafeln aus Metall obliegt
dem Fachmonteur. Dieser weist eine abgeschlossene handwerkliche
oder industrielle Ausbildung nach, der ein Berufsbild zugrunde liegt,

das die Bearbeitung vorgefertigter Metallbauteile enthéilt.

Der Fachmonteur wird durch den Montagehelfer unterstiitzt, der eine
angelernte Kraft sein sollte, die nach einer Einweisung nur einfache
Montagearbeiten nach Anweisung des Baustellenleiters oder des

Fachmonteurs durchfihrt.

Anforderungen an das Baustellen-Personal:
Alle Baustellenmitarbeiter missen nachweislich im Besitz eines
Sozialversicherungsausweises sein oder auf andere Art den

Nachweis des ausreichenden Versicherungsschutzes erbringen.
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Sicherheitstechnische Hinweise

Bei der Montage von Profiltafeln aus Metall sind die Unfall-
verhitungsvorschriften der Berufsgenossenschaften zu beachten.
Dies gilt insbesondere fir die UVV BGV C22 Bauarbeiten, neueste
Fassung, sowie fir die BG-Information "Montage von Profiltafeln
und Porenbetonplatten" BGI 815 (ZH1/166)

Es ist die Pflicht des Unternehmers, dass bei der Montage von
Profiltafeln an der Montagestelle eine schriftliche Montage-
anleitung mit allen sicherheitstechnischen Angaben vorliegt

Der Unternehmer hat auf die Einhaltung der
bestimmungsgemdfBen Vorgaben iber die Schutzausriistung des
Montagepersonals zu achten

Der Bauherr hat die Pflicht alle Voraussetzungen an der baulichen
Anlage zu erfilllen, damit der ausfiihrende Unternehmer die ihm

obliegende Sicherheits- und Gesundheitsschutzpflichten erfillen kann.

Fir Fragen steht lhnen unsere Produkt- und

Anwendungsberatung gerne zur Verfiigung.
T +49 180 56065 69
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3. Technische Grundlagen

3.1 Begriffsbestimmung

Profiltafel Verbindungselemente

Trapezprofil Konstruktion fir Langsrand

(Blindniet, Schraube)
Verbindungselemente
fior Auflager
(Setzbolzen, Schraube)

Verbindungselemente
fir Langsrand

(Blindniet, Schraube)

Plett
Randversteifung 4< e

Riegel

2
2@
S

Obergurtsicke L Nennblechdicke:N,

Steg Obergurt \ \:’\ Profilhdhe: h

Untergurt

bR Uberdeckung (Stahlkern mit Verzinkung)

Rippenbreite am Léngsstol — Untergurtsicke

B ite: b =

_% Stegsicke

Tafelbreite LéingsstoB
Positiviage p Positiviage p
VARVERS N

Positiviage: P
Negativlage Negativlage: N Negativlage
v T RN

U N P

P
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Kassettenprofil Konstruktion

gonzwel®

Querstof3

Primdrtragkonstruktion (Stitze)

\ Kassetten-Innenschale

Wérmedédmmung

Verbindungselemente
fir Auflager: Schraube

oder Setzbolzen

Stegverbindung
Dichtungsband \

(Langsstof3)

Obergurtbreite :‘j/

Baubreite

Konstruktive

Verbindung

/ Thermische Trennung

Stegsicke Dichtungsbénder (Querstof3)

Obergurt
Steghdhe
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Sandwichelement Konstruktion (Dach)

Verbindungselement

fir Langssto

Rippenbreite
b

Verbindungselemente fir Auflager
im Unter- bzw. Obergurt
gem. Zulassung und Statik

R

Verbindungsschrauben der
Oberschale (bei Bedarf)

Bereich deq
n Elemenfes

Auﬁcger breite
SChOUmfre,er
Uberdeckende

\

Pfette

Uberdeckung
am Léngssto3

\w)

Dichtung

Baubreite

D = Element-Gesamtdicke (AuBBenmal}

AuBere Deckschicht (z. B. profiliert)
d = Durchgehend-Elementdicke (Au3enmaf3)

Innere Deckschicht (z. B. eben, gesickt, liniert)

Sandwich-Kern
Material z. B. PS-Hartschaum

PUR-Hartschaum
Mineralfaser
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Sandwichelement Konstruktion (Wand)

AuBere Deckschicht (z. B. eben, gesickt, liniert, profiliert)

Innere Deckschicht (z. B. eben, gesickt, liniert)
Sandwich-Kern Langsstof3
Material z. B. PS-Hartschaum
PUR-Hartschaum

Mineralfaser

Dichtung

Auflagerbreite

Verbindungselemente fiir Auflager

\ gem. Zulassung und Statik

Primértragkonstruktion (Stitze)
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3.2

3.3

3.4

Technische Grundlagen:

* DIN 18807, Trapezprofile im Hochbau; die Anwendung der
Trapezprofile in Dach-, Wand- und Deckensystemen ist grund-
séitzlich durch die Norm fir Stahltrapezprofile (DIN 18807, Teil
1 bis 9) geregelt. In Sonderféllen erfolgt die Regelung durch
bauaufsichtliche Zulassungen.

* Bei der Montage der bauaufsichtlich zugelassenen Bauelemente
zu Dach-, Wand- und Deckensystemen miissen die entsprechenden

Zulassungsbescheide auf der Baustelle vorliegen

Verlegepléne:

Folgende Einzelheiten missen aus den vorliegenden Verlegeplénen

ersichtlich sein:

* Vorgesehene Profiltafeln mit Profilbezeichnung und Angaben des
Herstellers, Nennblechdicken und Lieferléingen

Statische Systeme fiir die Profiltafeln

Montagerichtung

Vorgesehene Verbindungselemente mit Typenbezeichnung,
Anordnung und Absténden, sowie Art der Unterlegscheiben bei
Schubfeldern

Dibel, Typenbezeichnung, Dibelkennwerte und

Bauteilabmessungen wie Achs-, Rand- und Eckabsténde,
Bohrlochdurchmesser, Verankerungsgrund und Bauteildicke

Art und Einzelheiten der Unterkonstruktion fiir die Trapezprofile
sowie der Werkstoffe und deren Festigkeiten, Achsabsténde,
Ausbildung der Auflager, Gefélle, Details von Léngs- und
Querrdndern der Verlegefléiche

* Dehnfugen

Offnungen in den Verlegeflachen einschlieBlich erforderlicher
Auswechslungen fir z.B. Lichtkuppeln, Rauch- und Warme-

abzugseinrichtungen, usw.

Aufbauten oder Abhéngungen
(z.B. fir Rohrleitungen, Unterdecken)

Bereiche mit planméfBiger Schubfeldwirkung

Statisch wirksame Uberdeckung/Biegesteife StoBe

Einschrénkungen beziglich Begehbarkeit der Profiltafeln
wéhrend der Montage

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung:

Die allgemeine bauaufsichtlichen Zulassungen der
Verbindungselemente, Z-14.1-4 "Verbindungselemente zur
Verwendung bei Konstruktionen mit 'Kaltprofilen' aus Stahlblech
insbesondere mit Stahlprofiltafeln" und Z-14.4-407
"Verbindungselemente zur Verwendung bei Konstruktionen

mit Sandwichbauteilen" miissen auf der Baustelle vorhanden sein.

[ Mit
allgemein
bauauf-
sichtlicher

Zulassung

4.1

4.2

5.1
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Montage allgemein

Schneiden bei der Montage:

Beim Schneiden sollten nach Méglichkeit Werkzeuge eingesetzt
werden, die ohne Funkenflug und ohne gréBere Hitzeentwicklung
trennen. Solche sind z.B. Handblechscheren oder Knabber. Beim
Einsatz von Elektroblechscheren und Stichséigen ist darauf zu achten,
dass geeignete Séigeblatter verwendet werden. Wenn aus
technischen Griinden Trennschleifer, Plasmaschneidgeréite oder
&hnliche Gerdte eingesetzt werden, sollten beschichtete Oberfléichen
gegen Funkenflug geschiitzt sein und korrosionsgefdhrdete Stellen
nachbehandelt werden.

Bohren bei der Montage:

Bei Bohrvorgéngen anfallende kleine Bohrspdne fihren, soweit sie
der Bewitterung ausgesetzt sind, zu Verfarbungen der verzinkten
oder beschichteten Oberfléiche. Diese Verférbungen stellen keine
Beeintréichtigung des Korrosionsschutzes dar und sind, sofern sie in

geringem Maf3e vorkommen, kein, die Leistung mindernder, Mangel.

Verankern, Befestigen und Verbinden der

Profiltafeln bei der Montage

Begriffsklérung:

In DIN 18516 Teil 1 wird abweichend von der Verbindungselemente-

Zulassung und DIN 18807 unterschieden nach Verankerung,

Befestigungen und Verbindungen.

e Unter Verankerungen werden mechanische Verbindungen
von Unterkonstruktionen oder Profiltafeln unmittelbar mit der
vorhandenen massiven Wand verstanden

o Als Befestigungen werden Verbindungen von Profiltafeln mit der
Unterkonstruktion angesehen

e Als Verbindung bezeichnet man das Verschrauben oder
Vernieten von Profiltafeln untereinander oder von Profiltafeln und
gleichartigen Blechbauteilen

PRODUKTE FUR DEN METALLLEICHTBAU 11
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5.2

5.3

5.4

5.5

12

Allgemeines:

Verankerungen, Befestigungen und Verbindungen in Schubfeldern
werden entsprechend den statischen Erfordernissen bemessen. Die
Angaben aus den Verlegeplénen sind deshalb zu beachten und
einzuhalten. Eventuelle Verénderungen aufgrund von Bauwerks-

gegebenheiten bediirfen der Genehmigung des Verfassers.

Es dirfen nur bauaufsichtlich zugelassene Verbindungselemente
und Dijbel unter Beachtung des geeigneten Korrosionsschutzes

verwendet werden.

Dibel:
Dibel dienen der Verankerung. Die Vorschriften der Zulassungen
hinsichtlich der Uberwachung, der Ausfihrung und der Dokumen-

tation sind zu beachten.

P a———
« L SRR

——
e il _

Schrauben:

Schrauben dienen der Befestigung von Profiltafeln und der Verbindung
von Profiltafeln untereinander. Fir alle Schraubverbindungen gilt,

dass nur bei Einhaltung der im Zulassungsbescheid fir Verbindungs-
elemente angegebenen Einbauvorschriften mit den dort aufgefihrten

zuldssigen Werten gerechnet werden darf.

S—

2

W=

Setzbolzen:

Setzbolzen werden bei der Befestigung von Stahlunterkonstruktionen
ab 6 mm Dicke verwendet. Zum Eintreiben der Setzbolzen sind
jeweils die speziellen vom Hersteller vorgeschriebenen, in den
Zulassungsbescheiden aufgefihrten Bolzensetzwerkzeuge zu

verwenden.
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Blindniete:

Blindniete werden im Allgemeinen zur Verbindung von Profiltafeln
untereinander, mit Randversteifungsblechen oder sonstigen Kalt-
profilen verwendet. Da die Tragfshigkeit der Nietverbindung

vom Bohrlochdurchmesser abhéingt, sind die im Zulassungsbescheid
angegebenen Werte einzuhalten. Es sollten die vom Hersteller
empfohlenen Werkzeuge zur Verarbeitung verwendet werden,
insbesondere die auf den jeweiligen Nietdurchmesser abgestimmten
Mundstiicke.

I
——

Sonstiges:

Werden in Ausnahmeféllen fir Befestigungen andere
Verbindungselemente, wie z.B. Hakenschrauben, Agraffen u.a.
verwendet, so sind die dem Stand der Technik entsprechenden

Fachregeln, Normen und Zulassungen zu beachten.

SchweiBungen sind entsprechend DIN 18 800 Teil 7 auszufihren.

Verlegetechnische Vorschriften

und Hinweise

Allgemeine Hinweise:
Vor Montagebeginn ist die Unterkonstruktion hinsichtlich der fiir die
Montage der Dach-, Wand- und Deckenkonstruktion notwendigen
Voraussetzungen zu kontrollieren. Bei erkennbaren Méngeln an den
Vorgewerken, die die Verlegearbeiten beeintrichtigen oder
unméglich machen, sind geméf VOB Teil B § 4 Ziff. 3 schriftlich
Bedenken anzumelden und auf die Konsequenzen hinzuweisen.
Solche Méngel sind z.B.
« Uber die giiltigen Normen hinausgehende MafBabweichungen
(z.B. Merkblatt: Toleranzen im Hochbau nach DIN 18202)
 Abweichungen der Unterkonstruktion von den Planunterlagen
hinsichtlich Werkstoffe (z.B. Stahl, Holz, Beton) und Abmessung

* Fehlen von sicherheitstechnischen Voraussetzungen.

Das Verlegen der Profiltafeln hat nach den zum Obijekt erstellten
Verlegepl@nen zu erfolgen. Alle darauf vermerkten Hinweise
sind zu beachten. Anderungen sind nur in Abstimmung mit dem
Planverfasser zuldssig und entsprechend schriftlich festzuhalten.
Die Profiltafeln sollen lot- und fluchtgerecht verlegt werden. Die
Baubreiten gemé&f Angabe der Zulassung oder Norm sind

im Mittel einzuhalten (KontrollgréBe: 3 bis 4 Baubreiten). Die
Handhabung der Profiltafeln hat unter Beriicksichtigung der
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6.2

6.3

Oberflachenausfishrung sorgsam zu erfolgen. Es empfiehlt sich
auBBerdem, insbesondere bei Déchern und Decken, Verbindungen
zwischen benachbarten Profiltafeln umgehend herzustellen.

Bei der Montage von Profiltafeln mijssen Aufstiege zu Arbeitsplétzen,
Verkehrswege und nicht begehbare Bauteile den Anforderungen der
UVV entsprechen.

Die BGI 815 ,Montage von Profiltafeln und Porenbetonplatten” ist

einzuhalten.

Besondere Hinweise zur Auflagerbreite:

Die vorhandenen Auflagerbreiten sind mit den Angaben des Ver-
legeplans zu vergleichen. Sind die Auflagerbreiten kleiner als im
Plan festgelegt, ist der Planverfasser zu verstdndigen und dessen

Anweisungen abzuwarten.

Soweit sich aus dem Festigkeitsnachweis keine erforderlichen
Auflagerbreiten ergeben, muss die Auflagerbreite zuziiglich
Trapezprofiliberstand mindestens 80 mm, bei Mauerwerk
mindestens 100 mm betragen. Hiervon darf auf die Mindestwerte
der nachfolgenden Tabelle abgewichen werden, wenn das
Trapezprofil unmittelbar nach dem Verlegen auf dem Auflager

befestigt wird.
i i
1 @
i i
Art der Stahl, Mavuer- Holz
Unterkonstruktion Stahlbeton | werk
Er?douﬂogerbrei're 40 100 60
min. b, mm
Z\{vischenauflagerbreite 60 100 60
min. b, mm

Mindestauflagerbreiten (Tabelle 5 aus DIN 18807 Teil 3)

Bei Stahlkassettenprofilen und Stahl-PUR-Sandwichelementen
sind die entsprechenden Bedingungen der bauaufsichtlichen
Zulassungsbescheide einzuhalten.

Besondere Hinweise zur Unterkonstruktion aus Beton:
Bei Betonunterkonstruktionen werden die Profiltafeln im

Allgemeinen an ausreichend verankerten Stahlschienen oder

an Auflagerteilen aus Holz befestigt. Als Stahlschienen werden

in der Regel Flachstghle mit einer Dicke 8 mm, Stahlhohlprofile

oder bauaufsichtlich zugelassene Ankerschienen verwendet. Die
Auflagerteile aus Metall oder Holz einschlieBlich deren Verankerung
missen bauseits nachgewiesen sein. Aus Griinden der Lastverteilung

soll der Abstand der Verankerung 500 mm nicht iiberschreiten.

6.4

6.5
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Die Breite der Auflagerteile darf die Werte der Tabelle

nicht unterschreiten, es sei denn, in den Normen oder
Zulassungsbescheiden sind geringere Breiten zugelassen. Eine
unmittelbare Befestigung auf Beton oder Mauerwerk ist nur unter

Verwendung zugelassener Dibel und Schrauben statthaft.

Randversteifungen fiir Dach- und Deckenkonstruktionen:

Fir Randversteifungen gelten die in der DIN 18807 und in den

Zulassungsbescheiden angefiihrten Anforderungen. Sofern

die freien Langsrénder von Trapezprofilen nicht auf vorhandenen

massiven Bauwerksteilen oder an daran durchgehend angebrachten

Auflagerprofilen befestigt werden, werden sie im allgemeinen

versteift durch:

* Randtréiger, an denen die Trapezprofile befestigt sind

* Angeniefete bzw. angeschraubte verzinkte und ggf. korrosions-
geschiitzte Randversteifungsblechprofile mit der Blechdicke 1,0
mm, die in der Weise angeordnet sind, dass sie zusammen mit
dem Trapezprofil mindestens einen kastenférmigen Hohlquerschnitt
bilden. QuerstsBe bei Randversteifungsprofilen dirfen als Stumpfsto3

ausgefihrt werden.

AT

QuerstoBausbildungen:

Die konstruktive Uberdeckung bei Trapezprofilen mit oberseitiger
Dachabdichtung ist mit einer Ldnge von 50 bis 150 mm auszufihren.
Trapezprofile mit Blechdicken 1, =1,0 mm werden stumpf gestofien,
gegebenenfalls mit Trapezprofilen geringerer Blechdicken abgedeckt.
Werden Trapezprofile als Dachdeckung (wasserfihrende Schale)
verwendet, so ist die Quersto3ilberdeckung in Abhéngigkeit von der
Dachneigung nach untenstehender Tabelle zu wéhlen und bei einer
Dachneigung unter 15° mit nicht wasseraufnehmenden Dichtungen zu
versehen. Bei WandauBenschalen soll die Querstof3iiberdeckung etwa

100 mm betragen.

Dachaufbau Uberdeckungslénge mm
sl baaton 5o

Trapezprofile als Dachabdeckung

Dachneigung

Grad Prozent

bis 3 5 ohne Querstof3

3 bis 5 5 bis 9 200

5 bis 20 9 bis 36 150

iber 20 36 100

Dachneigungen und Uberdeckungsléngen (Tabelle 6, aus DIN 18807 Teil 3)

PRODUKTE FUR DEN METALLLEICHTBAU 13
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6.6

6.7

14

LéngsstoBausbildung:

Die Ausbildung des Léngsstofes ist von der Form der Profil-
tafeln abhéngig. Bei Trapezprofilen in Déchern mit oberseitiger
Dachabdichtung und in Geschof3decken liegt die Léngsstof-
Uberlappung im Allgemeinen unten. Die Langsstof3iberlappung
bei wasserfihrenden Dach-Trapezprofilen ist wegen der
geforderten Regensicherheit dicht anliegend auszufishren und
liegt oben. Bei Dachneigungen > 7° ist eine durchlaufende nicht

wasseraufnehmende Dichtung vorzusehen.

Befestigungen und Verbindungen:

Befestigungen erfolgen entsprechend den statischen Nachweisen
und den Vorgaben der Verlegepléne. Trapezprofile werden
grundsétzlich mindestens in jedem zweiten Gurt an der den
Windsog aufnehmenden Unterkonstruktion befestigt. An den
QuerstdBen sollte die Befestigung méglichst ebenfalls in jeder

Profilrippe erfolgen.

In den Uberlappungen der LangsstéBe betrigt der Abstand der
Verbindungselemente max. 666 mm; im Schubfeldbereich erfolgt die
Anordnung der Verbindungselemente geméf statischer Berechnung
im Abstand von 50 mm e=666 mm, jedoch mindestens mit jeweils

vier Verbindungselementen zwischen den Auflagertrégern.

Werden die Trapezprofile als wasserfihrende Schale von Déchern
eingesetzt, so sind dichtende, nichtrostende Verbindungselemente
zu verwenden. Der Abstand der Verbindungen soll 500 mm nicht

iberschreiten.

Stahlkassettenprofile sind an den Auflager mit mindestens zwei
Verbindungselementen zu befestigen. Untereinander sind die
Kassettenprofile, wenn im Zulassungsbescheid nichts anderes
vorgeschrieben ist, im Steg im Abstand von max. e=666 mm

zu verbinden. Jeder Obergurt der Kassettenprofile ist mit der
dariiberliegenden Auf3enschale zu verbinden. Die zul&ssigen
Abstinde der Verbindungspunkte sind in der jeweiligen
bauaufsichtlichen Zulassung des Kassettenprofils festgelegt. Der
Abstand vom Verbindungselement zum Kassettensteg darf nicht

mehr als 75 mm betragen.

Die K&pfe von Schrauben und Niete aus korrosionsbestéindigen
Werkstoffen missen nicht beschichtet werden. Das Abdecken mit
Kunststoffkappen hat sich nicht bewéhrt. Unterkonstruktionen, deren
Dicke geringer als die Schaftldnge der verwendeten Schrauben
oder Setzbolzen ist, werden von den Verbindungselementen
durchdrungen. Ein Entfernen der hervorstehenden Spitzen ist nicht

zulssig, ein Abdecken nicht Ublich.

PRODUKTE FUR DEN METALLLEICHTBAU
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Statisch wirksame Uberdeckung/Biegesteifer StoB:
Biegesteife StaBe sind statisch wirksame Uberdeckungen.

Die Ausbildung und Bemessung hat so zu erfolgen, dass die
Tragsicherheit fir das gesamte Tragwerk erhalten bleibt. Die zu
verwendenden Verbindungselemente (Niete, Schrauben) missen

geltenden Normen oder bauaufsichtlichen Zulassungen entsprechen.

Schubfelder:

Schubfelder sind statisch wirksame Aussteifungen von Gebé&uden
oder Gebdudeteilen und sind wesentlich fir die Standsicherheit
des Bauwerkes. Nachtréagliche Anderungen im Schubfeld, wie
z.B. Ausschnitte fir Lichtkuppeln, missen statisch Gberpriift und

zeichnerisch festgelegt werden.

Am Schubfeldrand (Endauflager) ist jeder aufliegende Gurt der
Trapezprofile zu befestigen. Es ist darauf zu achten, dass die
Abstdnde der Verbindungselemente an den Léngsréndern und
LangsstdBen nicht gréBer als im statischen Nachweis und im

Verlegeplan angegeben ausgefihrt werden.

A A AF A A A

f
Achtung Schubfeld im Dach! :

’
]

' Wagen Getghr [ir die Standuicherhed
sind Anderungen deass Dechowsichas I
‘ {2 B Dachdurchbricts)
e atatischs Utevgsritug nicn osanigl M

'-.—-----.— .‘

6.10 Profilfiller und Dichtungsbé&nder:

6.11

Profilfiller sind gegen Herausfallen und Verschieben zu sichern.
Es sind die in den Verlegepldnen angegebenen Dichtbénder zu

verwenden.

—

Kleine Dachausschnitte:

Notwendige Dachausschnitte in der Dachfléche, z.B. fir

Dachentwésserungen, diirfen ohne statischen Nachweis nicht

ausgefihrt werden (siehe DIN 18807 Teil 3). Wenn im statischen

Nachweis keine anderen Vorgaben gemacht sind, sind in jedem

Fall folgende Bedingungen einzuhalten:

* Der Ausschnitt darf nicht gréBer als 300 x 300 mm sein

e Der Ausschnitt ist mit einem korrosionsgeschiitzten oberseitigen
Verstdrkungsblech von mindestens 600 x 600 mm Gréf3e und
mindestens 1,25 mm Dicke zu versteifen
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* Die Breite des Verstarkungsbleches quer zur Spannrichtung der
Trapezprofile ist abhéngig vom Profilraster und so auszufiihren,
dass auf jeder Seite des Ausschnittes mindestens zwei durchlaufende
Trapezprofilstege vom Verstérkungsblech iberdeckt werden

e Der Abstand der Verbindungselemente betrdgt am Léngsrand
=120 mm, am Querrand sind zwei Verbindungselemente je
Obergurt vorzusehen

* Der Abstand der Ausschnitte untereinander und rechtwinklig zur

Spannrichtung der Trapezprofile muf3 mindestens 1,0 m betragen

Die Abléufe von Dachentwésserungen sind, soweit nicht im
Verlegeplan eingetragen, bei flachgeneigten oder geféllelosen
Déchern in Absprache mit der Bauleitung im Bereich der grofiten

Durchbiegung, etwa in Feldmitte, anzuordnen.

6.12 Sicherheitsiiberlaufe:
Bei innenliegenden Dachentwésserungen sind nach den Fachnormen

Sicherheitsiiberldufe vorzusehen.

6.13 Entwésserung wiihrend der Bauzeit:
Bei Déchern mit quer zur Geféllerichtung verlegten Profiltafeln kann
wéhrend der Montage Niederschlagswasser in die Profilrippen
gelangen. Vor Aufbringen eines weiteren Dachbaus ist dafiir zu
sorgen, dass in den Rippen vorhandenes Wasser entfernt wird.
Geringe Mengen von Feuchtigkeit werden im Regelfall durch spétere

Austrocknung abgefiihrt.

6.14 Auswechslungen:
Bei groBBeren Ausschnitten z.B. fir Lichtkuppeln, RWA “s (Rauch- und
Wérmeabziige), Lisfter, Fenster, Tiren, usw. muss die Lastabtragung
statisch nachgewiesen werden. Die Ausfihrung der Auswechslung
muss den Verlegeplénen und dem statischen Nachweis entsprechen.
Beim Einbau von Auswechsel- und Verstérkungsprofilen in Kassetten
ist dafiir zu sorgen, dass die Profilgeometrie der Kassettenprofile
erhalten bleibt (z.B. durch Hinterlegen von Distanzstiicken an den

Befestigungsstellen).

ww WURTH

6.15 Einfassungen von groBen Dachéffnungen:
Bei von unten sichtbaren Einfassungen sollen die Blendrahmen
umlaufend gleichmaBig breit sein und die AuBenrénder sind mit
einer Kantung zur Stabilisierung zu versehen. Die Ecken kénnen auch
stumpfgestoBen ausgefihrt werden. Die senkrechten Ecken sind zu

hinterlegen.

6.16 Be- und Entliftung von Wandfléchen:
Die in den Verlegeplénen vorgegebenen Be- und Entliftungsquer-

schnitte diirfen nicht durch bauliche Maf3nahmen eingeengt werden.

6.17 FuBpunktausbildung:
Die Trapezprofile der Au3enschale sowie Sandwichelemente diirfen
nicht unmittelbar auf den Sockel oder das Tropfblech aufgesetzt

werden. Der Abstand muss mindestens 10 mm betragen.

Dieses Zeichen garantiert:

~\
IFBS

* Kompetente Beratung durch die
Qualitat m Montageunternehmen iiber Statik und

durch Fachbetriebe  Bauphysik sowie iiber konstruktive und

* Schulung und Betreuung der Mitglieder

* Qualitdtsiberpriifung der Montageleistung
unserer Mitgliedsfirmen

* Vergabe des beim Deutschen Patentamt
eingetragenen Qualitétszeichens des IFBS

fir Montagebetriebe

gestalterische Lésungen
* Quadlifizierte Ausfishrung durch geschulte

und erfahrene Monteure
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DACH- UND WANDSYSTEME
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Dach- und Wandsysteme

ANWENDUNGSUBERSICHT

Untergrund

Stahl

Beton
Porenbeton
Ziegelmauerwerk KSL/KSV

Holz

Stahl

Beton

Porenbeton

Holz

B8 B B 8 B HHHA §
o

Q
a
>

Einschalige ungedédmmte Metallwand
Einschalige wérmegedédmmte Metallwand
Zweischalige warmegedémmte Metallwand
Zweischalige Metallwand

mit innenliegenden Kasseftenprofilen
Metall-Sandwichwand

Einschalige Metallwandbekleidung
Einschalige Metallwandbekleidung
Einschalige Metallwandbekleidung

Einschalige ungedémmte Metallwand
Metall-Sandwichwand

Einschaliges ungeddmmtes Metalldach
(Wetterschutzdach)

Zweischaliges wdrmegedédmmtes

nicht hinterliftetes Metalldach
Metall-Sandwichdach

Einschaliges oberseitig wérmegedédmmtes
Dach auf Stahlkonstruktion
Wellfaserzementplattendach
Holz-UK/Metall-UK

Einschaliges oberseitig warmegedédmmtes

Dach auf Beton

Einschaliges oberseitig wérmegedémmtes
Dach auf Porenbeton

Einschaliges ungeddmmtes Metalldach
(Wetterschutzdach)

Einschaliges oberseitig warmegedédmmtes
Dach auf Holz

ww WURTH

Seite

18
19
20
22
23
21
21

21

18
23

24
25

26
27
29
28

28

24

28

PRODUKTE FUR DEN METALLLEICHTBAU

17



Dach- und Wandsysteme
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m Einschalige ungedadmmte Wandkonstruktion

Stahlunterkostruktion

n Trapezprofil
n Riegel
B Verbindungselement

n Diibel

Maglichkeiten der Befestigung:

AuBenschale

Léngs- und QuerstoBverbindungen

IEZN FABA® Typ BZ A2 UK = 1,25 mm

BTN ZEBRAC piasta® 6ki.-Kopf Materialdicke < 6,0 mm
n ZEBRA® piasta® Holz

m ZEBRA® pias® 6kt.-Kopf Stahl vz. Kopfummantelung A2

[ZX] ZEBRA® DBS Bimetall

m ZEBRA® piasta® 6kt.-Kopf mit reduzierter Bohrspitze bis max. 2 x 1,25 mm
BN ZEBRA® piasta® Linsenkopf

ZEBRA® piasta® Hinterschnitt

IETN ZEBRA® Blindniete

Zulassungen und Montagerichtlinien der Profilhersteller bzw. vom IFBS beachten

* Wand als reiner Wetterschutz aus Trapezprofilen oder Sonderelementen
fir geringe Anforderungen, meist vertikal verlegt, jedoch ist auch schréige
oder horizontale Verlegung denkbar.

¢ Blechdicken ab 0,5 mm, Profilhdhe zwischen ca. 20 und 80 mm.

¢ Mégliche Riegelabsténde ca. 1,5 und 4 m, erforderliche Durchbiegungs-
begrenzung < 1/150.

¢ Der erforderliche Korrosionsschutz der Aufenseite ist K IlI;
innen genigt K Il gem&B DIN 18807.

¢ Trapezprofile werden mit der P-Seite (sieche ABC Metallleichtbau 3.1.
Begriffsbestimmung) nach auBen durch die Untergurte an den Wand-
riegeln mit gewindefurchenden Schrauben oder Bohrschrauben aus
Edelstahl befestigt.

* Die Verbindungen von LangsstéBen erfolgt mit Blindniete oder mit
Bohrschrauben mit reduzierter Bohrspitze im Abstand von 330 mm bis
666 mm.

* QuerstdfBe werden 2 100 mm Gberlappt.

18  PRODUKTE FUR DEN METALLLEICHTBAU

— Die Befestigung der Profiltafel muss konstruktiv mindestens in
jedem zweiten Gurt erfolgen

— An den Réndern der Verlegefléiche muss in jedem Untergurt
befestigt werden

— Befestigungen der Profiltafeln mit der Unterkonstruktion sowie

LéngsstofBverbindungen bei Schubfeldern miissen statisch

nachgewiesen werden und diirfen daher nur mit bauaufsichtlich

zugelassenen Verbindungselementen ausgefishrt werden




Dach- und Wandsysteme

m Einschalige wérmegedammte Metallwand

Thermische Trennung

ww WURTH

Stahlunterkostruktion

n Trapezprofil

n Riegel

B Z-Profil/Kantprofil
n Verbindungselement

H Diibel

n Wérmeddmmung

Maglichkeiten der Befestigung:

Materialdicke < 4,4 mm

n ZEBRA® pias® Liko Edelstahl A2
nur fir Aluminiumbauteile

B2 ZEBRA® pias® Stahl vz. 6kt.-Kopf
Materialdicke < 6,0 mm

m ZEBRA® pias® Stahl vz. 6kt.-Kopf
mit berlanger Bohrspitze bei
UK26,0 mmund < 12,5 mm

m ZEBRA® piasta® 6kt.-Kopf
Materialdicke < 6,0 mm
BN ZEBRA® piasta® 6kt-Kopf

mit {berlanger Bohrspitze bei

UK=4 mmund £12,5 mm

Z-Profilbefestigung AuBenschale Léngs- und QuerstoBverbindungen | Thermische Trennung

Xl *FABAC Typ BZ Stahl vz 2N FABA® Typ A A2 ZEBRA® DBS Bimetall 2N Entkopplungsband
UK=1,25mm UK<1,5mm ZEBRA® piasta® 6kt.-Kopf mit Warmeleitfahigkeit

X W-HMF14 Xl rFaBA® Typ BZ A2 reduzierter Bohrspitze bis 0,055 W/mK bei 10°C

m ZEBRA® pias® Liko Stahl vz. UK>1,25 mm max. 2 x 1,25 mm Entspricht Typ 7 nach IFBS

ZEBRA® piasta® Hinterschnitt
ZEBRA® Blindniet

[03.1]
1|
n ZEBRA® piasta® Linsenkopf
[ 17 |
E3

Info 4.02

Zulassungen und Montagerichtlinien der Profilhersteller bzw. vom IFBS beachten

* Nicht im Zulassungsbescheid enthalten

¢ Dieses System, bei dem hinter der Metallschale zusdtzlich Dammung

aus festen Mineralfaserplatten oder Hartschaumplatten angeordnet

wird, wird selten ausgefihrt.

e Vor Befestigung der AuBenschale werden die Démmplatten vor den

Riegeln befestigt. Danach wird die hinterliftete MetallauBenhaut

direkt durch die Démmung oder iber zusétzliche Distanzprofile (z.B.

Z-Winkel) an den Riegeln befestigt.

- Die Befestigung der Profiltafel muss konstruktiv mindestens in

jedem zweiten Gurt erfolgen

— An den Réndern der Verlegefléiche muss in jedem Untergurt

befestigt werden

— Befestigungen der Profiltafeln mit der Unterkonstruktion sowie

LéngsstoBBverbindungen bei Schubfeldern miissen statisch

nachgewiesen werden und diirfen daher nur mit bauaufsichtlich

zugelassenen Verbindungselementen ausgefishrt werden

— Bei der Befestigung der AuBenschale mit gewindefurchenden

Schrauben bzw. Bohrschrauben sind generell Dichtscheiben zu

verwenden

PRODUKTE FUR DEN METALLLEICHTBAU 10



Dach- und Wandsysteme

m Zweischalige wdrmegedédmmte Metallwand

Thermische Trennung
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Qlo@d 3 0

Stahlunterkonstruktion
n Trapezprofil

Riegel

Z-Profil /Kantprofil
Verbindungselement
Dibel

Wérmeddmmung

B odO0BAn

Profilfiiller

Maglichkeiten der Befestigung:

Innenschale

Z-Profilbefestigung

AuBenschale

Léngs- und QuerstoB-
verbindungen

Thermische Trennung

UK=1,25 mm

I3 W-HMF14

m ZEBRA® pias® Stahl vz.
6kt.-Kopf
Materialdicke < 6,0 mm

m ZEBRA® pias® Stahl vz.
6kt.-Kopf mit Gberlanger
Bohrspitze UK 2 6,0 mm
und £12,5 mm

28 *FABAC® Typ BZ Stahl vz.

23 zEBRA® DBS

UK < 2x1,25 mm
m *FABA® Typ BZ Stahl vz.
UK=21,25mm

B2l ZEBRA® pias® Liko Stahl vz.

Materialdicke < 4,4 mm
Il ZEBRA® pias® Liko
Edelstahl nur fir
Aluminiumbauteile
m ZEBRA® pias® Stahl vz.
6kt.-Kopf Materialdicke
<6,0 mm

2N FrBA® Typ A A2
UK=<1,5mm

IFXH FABA® Typ BZ A2
UK 21,25 mm

BTN ZEBRA® piasta® 6kt.-Kopf
Materialdicke < 6,0 mm

BN ZEBRA® piasta® 6kt.-Kopf
mit Gberlanger Bohrspitze
bei UK 2 4 mm
und £ 12,5 mm

ZEBRA® piasta® Hinterschnitt

[ZX] ZEBRA® DBS Bimetall
Bl ZEBRA® piasta®
6kt.-Kopf
mit reduzierter
Bohrspitze bis
max. 2 x 1,25 mm
BEZE +ZEBRA® piasta®
Linsenkopf
IEEEN ZEBRA® Blindniete

ZEBRA® piasta®
Hinterschnitt

23 Entkopplungsband
Waérmeleitfahigkeit

0,055 W/mK bei 10°C
Entspricht Typ 7 nach
IFBS Info 4.02

Zulassungen und Montagerichtlinien der Profilhersteller bzw. vom IFBS beachten

* Nicht im Zulassungsbescheid enthalten

* Dieses System besteht aus einer GuBBeren vertikalen Trapezprofilschale,

einer horizontalen Distanzkonstruktion aus Z-Profilen mit dazwischen- — Die Befestigung der Profiltafel muss konstruktiv mindestens in

liegender Mineralfaserddmmung und einer inneren, ebenfalls an den jedem zweiten Gurt erfolgen
Riegeln vertikal angebrachten Trapezprofilschale. — An den Réndern der Verlegefléiche muss in jedem Untergurt
* Die Befestigung der einzelnen Bauteile erfolgt mit bauaufsichtlich befestigt werden
zugelassenen Verbindungselementen. Auf der wetterzugewandten — Befestigungen der Profiltafeln mit der Unterkonstruktion sowie

Seite miissen die Verbindungselemente aus nichtrostenden Werkstoffen LéngsstoBverbindungen bei Schubfeldern mijssen statisch

nachgewiesen werden und diirfen daher nur mit bauaufsichtlich

bestehen.
¢ Durch die Vielzahl der Distanzprofile entstehen Wérmebriicken. zugelassenen Verbindungselementen ausgefihrt werden
Darum miissen geeignete Materialien als thermische Trennung zwischen — Bei RGumen mit hoher Feuchtebelastung sind auch die
Distanzprofil und AuBBenschale eingebaut werden. Innenschalen und das Distanzprofil mit Verbindungselementen
aus nichtrostenden Werkstoffen zu befestigen
— Bei der Befestigung der AuBenschale mit gewindefurchenden
Schrauben bzw. Bohrschrauben sind generell Dichtscheiben zu

verwenden
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Dach- und Wandsysteme

m Einschalige Metallwandbekleidung
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Porenbeton

Waérmeddmmung

/

Beton

Méglichkeiten der Befestigung:

Winkel auf
Beton/Mauerwerk

Winkelprofil an Winkel

D&mmung auf Wand

AuBenschale

Léngs- und QuerstoB-
verbindungen

Diibel siehe
~Wirth Dubeltechnik”

Beton:

W-FAZ/S Fixanker

W-FAZ /A4 Fixanker

W-SA Schraubanker

W-UR Kunststoffrahmendiibel

Vollmauerwerk:
W-UR Kunststoffrahmendiibel

Lochstein:
W-UR Kunststoffrahmendiibel

2N FrBA®Typ A A2
UK<1,5mm

X231 ZzEBRA® DBS

UK<2x 1,25 mm

FABA® Typ BZ A2

UK=1,25 mm

ZEBRA® piasta® 6kt.-Kopf

Materialdicke < 6,0 mm

ZEBRA® piasta® 6kt.-Kopf

mit Gberlanger Bohrspitze

bei UK=Z4 mm,<12,5mm

ZEBRA® pias® Stahl vz.

6kt.-Kopf Materialdicke

< 6,0 mm

ZEBRA® pias® Stahl vz.

6kt.-Kopf mit Gberlanger

Bohrspitze bei UK 2 6,0 mm

und £12,5 mm

IETN ZEBRA® Blindniet

Diibel siehe
~Wiurth Dibeltechnik”

Beton/Vollstein:
W-IN Isoliernagel
W-MID Isolierdorn
W-DH Démmstoffhalter

Lochstein:
W-DSD Démmstoffdibel
mit Spreiznagel

2N FrBA® Typ A A2
UK<1,5mm

[ZX] ZEBRA® DBS bimetdll

IEZH FABA® Typ BZ A2
UK 21,25 mm

BTN zEBRA® piasta®
6kt.-Kopf
Materialdicke
<6,0mm

n ZEBRA® piasta®
6kt.-Kopf
mit reduzierter
Bohrspitze bis
max. 2 x 1,25 mm

ZEBRA® piasta®
Hinterschnitt

[ZX] ZEBRA® DBS Bimefall
Il zEBRA® piasta®
6kt.-Kopf
mit reduzierter
Bohrspitze bis
max. 2 x 1,25 mm
2N ZEBRA® piasta®
Linsenkopf
IEN ZEBRA® Blindniet

Zulassungen und Montagerichtlinien der Profilhersteller bzw. vom IFBS beachten

* Trapez- bzw. Wellprofil aus Stahl oder Aluminium werden iber eine

Unterkonstruktion vor eine Massivwand aus Mauerwerk, Gas- oder

Vollbeton montiert.

¢ Die Unterkonstruktion sollte aus Griinden der Justierbarkeit zweiteilig

ausgefihrt werden.

* Die Metallprofile schiitzen die Massivwand vor der Bewitterung.

o Zusétzlich auf der Massivwand befestigte Wérmedémmung verbessert

den Warmeschutz des Bauteils.

* Diibel zur Verankerung der Unterkonstruktion benétigen wie alle

anderen Verbindungselemente eine Zulassung.

jedem zweiten Gurt erfolgen

befestigt werden

— Die Befestigung der Profiltafel muss konstruktiv mindestens in

— An den Réndern der Verlegefléiche muss in jedem Untergurt

— Bei der Befestigung der AuBenschale mit gewindefurchenden

verwenden

Schrauben bzw. Bohrschrauben sind generell Dichtscheiben zu

— Befestigungen der Profiltafeln mit der Unterkonstruktion miissen

statisch nachgewiesen werden, und diirfen daher nur mit bauauf-

sichlich zugelassenen Verbindungselementen ausgefiihrt werden

— Die Warmed@mmung ist mit geeigneten Diibeln zu fixieren
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m Zweischalige warmegedédmmte Metallwand mit innenliegenden Kassettenprofilen

Thermische Trennung

Stahlunterkonstruktion

n Trapezprofil
H

Kassettenprofil

Primértragkonstruktion
(Stijtze)

Verbindungselement

Waérmeddmmung

(3]
(]
5|
6|

W-HMF14

ZEBRA® pias® Stahl vz.
6kt.-Kopf

Materialdicke < 6,0 mm
ZEBRA® pias® Stahl vz.
6kt.-Kopf mit iberlanger
Bohrspitze bei UK 2 4 mm
und < 12,5 mm

mit reduzierter Bohrspitze
bis max. 2 x 1,25 mm
23 ZEBRA® pias®
Stahl vz. 6kt.-Kopf
Xl ZEBRA® pias® 6ktKopf mit
reduzierter Bohrspitze bis
max. 2 x 1,25 mm

IETN ZEBRA® Blindniete

mit red. Bohrspitze bis
max. 2 x 1,25 mm

max. 2 x 1,25 mm

2N *ZEBRA® piasta®
Linsenkopf

A zeBRA® piasta®

Hinterschnitt
IEZN ZEBRA® Blindniete

Fugendichtung n Thermische Trennung
Dichtband

Maglichkeiten der Befestigung:
Kassette auf Primértrag- Kassettenstege AuBenschale Léngs- und QuerstoB- Fugendichtung/
konstruktion (Stiitze) untereinander verbindungen thermische Trennung
IFl “FABAC Typ BZ FE23 zEBRA® DBS 2N FrBA® Typ A A2 FEX] ZEBRA® DBS Bimetall | Fugendichtung:

Stahl vz. UK 2 1,25 mm UK<2x1,25mm UK <1,5mm EXN ZEBRA® piasta® 6ki-Kopf | B8Nl * VKP® Dichtungsband
IEXH FABA® Typ BZ A2 BT zEBRA® piasta® 6kiKopf | [T ZEBRA® piasta® 6kt.-Kopf mit reduzierter trio/plus/basic

UK 21,25 mm n ZEBRA® piasta® 6kt.-Kopf n ZEBRA® piasta® ékt.-Kopf Bohrspitze bis ¢ Butylband

* Bitumenband

¢ EPDM Dichtband

Thermische Trennung:

7 Entkopplungsband
Warmeleitfahigkeit
0,055 W/mK bei 10°C
Entspricht Typ 7 nach
IFBS Info 4.02

Zulassungen und Montagerichtlinien der Profilhersteller bzw. vom IFBS beachten

¢ Dieses Wandsystem besteht aus dem &ufBeren Trapezprofil und

dahinterliegenden horizontal vor den Stiitzen gespannten Stahlkassetten.

¢ Die Warmedémmung wird in die Kassetten eingelegt.

¢ Die metallischen Kassettenstege stellen Wérmebriicken dar. Deshalb sollte
in jedem Fall eine thermische Trennung zur Aufenschale, zumindest durch
ein entsprechendes Dichtband erfolgen. Die Befestigung der Trapezprofile
auf den Kassetten erfolgt mit gewindefurchenden Schrauben oder Bohr-

schrauben aus nichtrostendem Werkstoff.

¢ Die Befestigung der Kassetten auf der Primértragkonstruktion erfolgt je
nach Material mit gewindefurchenden Schrauben oder Bohrschrauben.

¢ Zwischen die Kassettenstege miissen Dichtbdnder zu Erzielung der

Winddichtheit eingelegt werden.

* Kassettenstege sind aus statischen Griinden generell miteinander zu

verbinden.

jedem zweiten Gurt erfolgen

befestigt werden

— Die Befestigung der Profiltafel muss konstruktiv mindestens in
— An den Réndern der Verlegefléiche muss in jedem Untergurt

— Stahlkassetten sind an den Auflagern mit mindestens zwei

Verbindungselementen zu befestigen. Bei Kassettenprofilen

ist jeder Steg der Kassette mit den Trapezprofiltafeln der

AuBenschale im Untergurt zu verbinden.
— Befestigungen der Profiltafeln mit der Unterkonstruktion miissen
statisch nachgewiesen werden, und diirfen daher nur mit bavauf-

sichlich zugelassenen Verbindungselementen ausgefiihrt werden

— Bei RGumen mit hoher Feuchtebelastung ist auch die

Innenschale mit Verbindungselementen aus nichtrostenden

* Die Abstdnde der Verbindungen sind der Zulassung des jeweiligen Werkstoffen zu befestigen

— Bei der Befestigung der AuBenschale mit gewindefurchenden

Kassettenprofils zu entnehmen.
Schrauben bzw. Bohrschrauben sind generell Dichtscheiben zu

verwenden

* Nicht im Zulassungsbescheid enthalten
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m Metall-Sandwichwand

Stahlunterkonstruktion

B n n Sandwichelement
2 |

n HTU-Schiene bzw.

B FuBwinkel

(5] EX \ebindungselement
(1] X oibe

B Bl oichband

Méaglichkeiten der Befestigung:

Sandwichelement auf

Primértragkonstruktion (Stiitze) Léngs- und QuerstoBverbindungen Fugendichtung/LéngsstéBe
2N FABA® Typ A A2 FEX] ZEBRA® DBS Bimetall Fugendichtung:
UK<1,5mm n ZEBRA® piasta® 6kt.-Kopf mit reduzierter m VKP® trio/plus/basic
m FABA® Typ BZ A2 Bohrspitze bis max. 2 x 1,25 mm Warmeleitfahigkeit 0,042-0,05 W/mk
UK=21,25mm n ZEBRA® piasta® Linsenkopf
BT ZEBRA® piasta® 6kt.-Kopf ZEBRA® piasta® Hinterschnitt LangsstoBe:
Materialdicke < 6,0 mm IEZY ZEBRA® Blindniete IZ] Vorlegeband
Bl ZEBRA® piasta® Sandwich
UK <55mm

BBl ZEBRA® piasta® Sandwich
iberlange Bohrspitze
UK24,0und <12,5mm
BT ZEBRA® piasta® Sandwich fiir Holz UK

Zulassungen und Montagerichtlinien der Elementehersteller bzw. vom IFBS beachten

¢ Dieses Wandsystem besteht aus im Werk vorgefertigten, bauaufsichtlich

zugelassenen Bauelementen mit einer unteren und oberen Metallschale — Verbindungselemente zur Befestigung von Sandwichelementen
sowie dazwischenliegendem PUR-Hartschaumkern oder aus steg- missen nach Z-14.1-4 und Z-14.4-407 zugelassen sein
gerichtetem Mineralfaserkern mit hoher Rohdichte. — Sandwichelemente sind auf jedem Auflager mit mindestens zwei

* Die Faserrichtung l&uft dabei von Schale zu Schale um eine hohe Schrauben pro Element, unter Einhaltung der in der Zulassung
Steifigkeit zu erzielen. des Elements angegebenen Absténden zu befestigen

* Neben der sichtbaren Verschraubung, der sogenannten Durchschraub-

technik, gibt es auch verdeckte Befestigungen im Bereich des Léingsstof3es.
* Die Wandelemente haben in der Regel Baubreiten zwischen 1.000 mm
und 1.200 mm und sind bis ca. 20 m lang.
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Dach- und Wandsysteme

m Einschaliges ungeddmmtes Metalldach (Wetterschutzdach)

Maglichkeiten der Befestigung:

Léngs- und QuerstoBabdichtungen

m Butylrundschnur

AuBenschale Léngs- und QuerstoBverbindungen

IEXH FABA® Typ BZ A2 UK 2 1,25 mm [EX] ZEBRA® DBS Bimetall

m ZEBRA® piasta® 6kt.-Kopf n ZEBRA® piasta® 6kt.-Kopf mit reduzierter Bohrspitze Butylband
Materialstdrke < 6,0 mm bis max. 2 x 1,25 mm m Vorlegeband
m ZEBRA® piasta® 6kt.-Kopf mit Gberlanger m ZEBRA® piasta® Linsenkopf Warmeleitfahigkeit:

IEZY zEBRA® Blindniete
ZEBRA® piasta® Hinterschnitt

Bohrspitze bei UK 2 4 mm und < 12,5 mm 0,034 W/mK bei 0°C

BTN ZEBRA® piasta® Holz

Zulassungen und Montagerichtlinien der Elementehersteller bzw. vom IFBS beachten

Hierbei handelt es sich um die einfachste Ausfishrung von Metall-
ddchern. Es dient lediglich dem Witterungsschutz. Die wasserfihrenden
Profiltafeln werden mit der N-Seite (siche ABC Matallleichtbau 3.1
Begriffsbestimmung) nach oben verlegt und bei Stahlunterkostruktion
durch den Untergurt mit zugelassenen Edelstahlschrauben einschl.
Edelstahlscheiben mit EPDM-Dichtung auf den Pfetten befestigt. Auf
Holzunterkostruktion wird blicherweise durch den Obergurt befestigt,
lediglich bei grofien Stitzweiten und hohen Windsoglasten sind
zuséitzliche Kalotten erforderlich.

Langsstofdverbindungen erfolgen im Abstand von ca. 333 mm bis 666 mm.
Durch die fehlende Wé&rmedémmung ist gelegentlich Tauwasserbildung
an der Unterseite méglich.

Die Dachdeckung muss zwar ,regensicher” jedoch nicht ,wasserdicht”
gegen stehendes Wasser sein. Das gelegentliche Eindringen von
Flugschnee oder Staub stellt keinen Mangel dar.

Mindestdachneigung ohne QuerstéBe und Dachdurchbriiche 3°.
Mindestdachneigung mit Quersté3en und/oder Dachdurchbriichen 5°.
QuerstoBBiberlappung mindestens 200 mm.

Bei Ddchern bis 10° Dachneigung sollten die Léngs- und QuerstéBe
sowie die Dachdurchbriiche zusétzlich abgedichtet werden, z.B. mit
Vorlege- oder Butylband. In Lagen mit verstérktem Windaufkommen

sollte immer abgedichtet werden.
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— Die Befestigung der Profiltafel muss konstruktiv mindestens in
jedem zweiten Gurt erfolgen

— An den Réndern der Verlegefléiche muss in jedem Untergurt
befestigt werden

— Befestigungen der Profiltafeln mit der Unterkonstruktion sowie

LéngsstoBBverbindungen bei Schubfeldern miissen statisch

nachgewiesen werden, und diirfen daher nur mit bauaufsichtlich

zugelassenen Verbindungselementen ausgefihrt werden




Dach- und Wandsysteme

ww WURTH

m Zweischaliges wdrmegedémmtes nicht hinterliftetes Metalldach

Maglichkeiten der Befestigung:

Innenschale

Distanzprofile

AuBenschale

Léngs- und QuerstoB-

Léngs- und QuerstoB-
dichtung/thermische

<6,0 mm

B2l ZEBRA® pias®
Stahl vz. 6kt.-Kopf mit
Uberlanger Bohrspitze bei
UK 2 6,0 mm und
<12,5mm

Edelstahl nur fir

Aluminiumbauteile
B2l zeBRA® pias®

Stahl vz. 6kt.-Kopf

Materialdicke < 6,0 mm
IEZ zEBRA® Blindniet

Materialdicke < 6,0 mm
Rl ZEBRA® piasta® 6kt.-Kopf

mit reduzierter Bohrspitze

bis max. 2 x 1,25 mm

ZEBRA® piasta® Hinterschnitt

verbindungen Trennung
IF FABA® Typ BZ Stahlvz. | [EXMl FABA® A Stahl vz. 2N FrBA® Typ A A2 AuBenschale/ Léings- und
UK=1,25 mm UK<1,5mm UK<1,5mm Innenschale: QuerstoBdichtung:
I3 W-HMF14 BTN ZEBRA® pias® Liko Stahl vz. |[FERN ZEBRA® DBS Bimetdll [EX] zEBRA® DBS Bimetall | [Nl * VKP® Dichtungsband
ﬂ ZEBRA® pias® Stahl vz. Materialdicke < 4,4 mm UK<2x1,25mm n ZEBRA® piasta® 6kt-Kopf trio/plus/basic
6kt.-Kopf Materialdicke EZH ZEBRA® pias® Liko BT ZEBRA® piasta® 6kt.-Kopf mit reduzierter Bohrspitze * Butylband

bis max. 2 x 1,25 mm
IEEN ZEBRA® piasta®
Linsenkopf
ZEBRA® piasta®
Hinterschnitt

IEZN zEBRA® Blindniet

nur Innenschale:

[E2Y zeBRA® DBS
UK<2x1,25mm

m *ZEBRA® pias® 6kt-Kopf
mit reduzierter Bohrspitze

bis max. 2 x 1,25 mm

IEN ZEBRA® Blindniet

* Butylrundschnur
* Bitumenband
* EPDM Dichtungsband

Thermische Trennung:
I8 Entkopplungsband
Weéirmeleitfahigkeit
0,055 W/mK bei 10°C
Entspricht Typ 7
nach IFBS Info 4.02

Zulassungen und Montagerichtlinien der Profilhersteller bzw. vom IFBS beachten

* Nicht im Zulassungsbescheid enthalten

¢ Bei diesen Dachsystemen (Binder-/Pfettenkonstruktion) ist die

Aussenschale Gber Distanzprofile mit der tragenden Unterschale aus

Stahltrapezprofilen verbunden. Die Wérmedémmung liegt dazwischen.

* Die Distanzprofile missen nach DIN 18807 mindestens 0,88 mm
dick sein. Liegt das tragende Trapezprofil auf Pfetten, so liegen die
Distanzprofile, meist Z-Profile, im Abstand von ca. 1,5 bis 3 m quer zur
Spannrichtung (Bild 1). Bei Spannrichtung der Unterschale von Binder
zu Binder, also parallel zur Traufe, miissen die Distanzprofile entweder

schrég (Bild 2) oder als Konterlattung ausgefiihrt werden.

Bei durchgéingigen Distanzprofilen (von Oberschale zu Unterschale) sind

thermische Trennstreifen erforderlich, um die Wéarmebriicken zu minimieren.

Die Wérmeddmmung muss sauber und dicht eingebaut werden.
Langjéhrige Erfahrungen mit dieser Dachkonstruktion haben gezeigt,

dass eine Dampf-/Luftsperre unbedingt erforderlich ist.

Durch starke Beanspruchung wahrend der Bauphase hat sich jedoch der
Einbau von Schweif}-/Selbstklebebahnen am besten bewdhrt.

Dampf-/Luftsperren sind aus PE-Folien und kaschierten Alu-Folien méglich.

— Befestigungen der Profiltafeln mit der Unterkonstruktion sowie

LéngsstofBverbindungen bei Schubfeldern miissen statisch
nachgewiesen werden und diirfen daher nur mit bauaufsichtlich
zugelassenen Verbindungselementen ausgefishrt werden

— Es ist in besonderem Maf3e darauf zu achten, dass eine statisch
ausreichende Anzahl an Verbindungselementen im Bereich
Distanzprofil und Innenschale zu setzen ist

— Die Dampf-/Luftsperre muss an allen Anschlissen (z.B.
Wand, Traufe) und Dachdurchbriichen dauerhaft luftdicht
angeschlossen werden

— Bei RGumen mit hoher Feuchtebelastung ist auch die
Innenschale und das Distanzprofil mit Verbindungselementen

aus nichtrostenden Werkstoffen zu befestigen
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m Metall-Sandwichdach

Aufkantung im Firstbereich

/

Maglichkeiten der Befestigung:

Sandwichelement . . Fugendichtung Léngs-
auf Tragkonstruktion Léngs- und QuerstoBverbindungen un?i Quersl'ol.’fiichﬂ?ng
2N FABA® Typ A A2 [EX] ZEBRA® DBS Bimetall Fugendichtung:

UK < 1,5 mm oder Holz-UK n ZEBRA® piasta® mit reduzierter Bohrspitze m VKP® Dichtungsband trio/plus/basic
m FABA® Typ BZ A2 UK 2 1,25 mm bis max. 2 x 1,25 mm Warmeleitfahigkeit 0,042-0,05 W/mK
m ZEBRA® piasta® 6kt.-Kopf m ZEBRA® piasta® Linsenkopf

Materialdicke < 6,0 mm ZEBRA® piasta® Hinterschnitt Léngs- und QuerstoBdichtung:
BT ZEBRA® piasta® Sandwich UK < 5,5 mm IEZN zEBRA® Blindniet BE Butylrundschnur
n ZEBRA® piasta® Sandwich mit iiberlanger Butylband

Bohrspitze UK 2 4,0 und < 12,5 mm
B ZEBRA® piasta® Sandwich fir Holz UK

Zulassungen und Montagerichtlinien der Profilhersteller bzw. vom IFBS beachten

* Dieses Dachsystem besteht aus bauaufsichtlich zugelassenen

Bauelementen mit einer unteren und oberen Metallschale sowie — Verbindungselemente zur Befestigung von Sandwichbauteilen
dazwischenliegendem PUR-Hartschaumkern, der die beiden Schalen missen nach Z-14.1-4 und Z-14.4-407 zugelassen sein
schubsteif miteinander verbindet. — Sandwichelemente sind auf jedem Auflager mit mindestens

¢ Besonderes Merkmal ist seine hervorragende Wérmedédmmung. zwei Schrauben pro Element unter Einhaltung der in den
Die Mindestdachneigung betrdgt bei Fléichen ohne Querstof3 und Zulassungen angegebenen Abstdnden zu befestigen

Durchbriiche 3°, bei Flédchen mit Querstéf3en und Durchbriichen 5°.

* Bei Laingsstéfen sind die Dichtbénder werkseitig angeschéumt.
Querfugen missen zur Vermeidung von Wérmebriicken und als
Konvektionssperre bei der Montage mit Dichtbdndern geschlossen
werden. In die Quersto3iberlappung sind zwei Dichtbéinder einzulegen.

¢ Die Befestigung der Elemente erfolgt im Regelfall im Untergurt. Bei Holz-

unterkonstruktionen sollte immer durch die Obergurte befestigt werden.
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m Einschaliges oberseitig warmegedammtes Dach auf Stahlunterkonstruktion

Méglichkeiten der Befestigung:

D&mmungs- und Abdichtungs-

Tragschale auf Tragkonstruktion Léngs- und QuerstoBblechverbindungen bahnen auf Trapezprofil
IEZ8 *FABA® Typ BZ Stahl XY ZEBRA® DBS UK <2 x 1,25 mm TN ZEBRA® pias® Dachbauschraube/Teller
UK<1,25mm BB ZEBRA® piasta® Linsenkopf BB Dachbauschraube mit Bohrspitze, einzeln und
m W-HMF14 m *ZEBRA® pias® 6kt.-Kopf mit reduzierter Bohrspitze magaziniert/Teller
m ZEBRA® pias® Stahl vz. 6kt.-Kopf bis max. 2 x 1,25 mm
Matreialdicke < 6,0 mm IEXY ZEBRA® Blindniet

B2l ZEBRA® pias® Stahl vz. 6ktKopf
mit Gberlanger Bohrspitze
UK=6,0 mmund < 12,5 mm

Zulassungen und Montagerichtlinien der Profilhersteller bzw. vom IFBS beachten

* Nicht im Zulassungsbescheid enthalten

* Dieses Dachsystem ist am weitesten verbreitet. Es wird heute noch bei

ca. 60% aller weitspannenden Uberdachungen im industriellen Bau — Befestigungen der Profiltafeln mit der Unterkonstruktion sowie
eingesetzt. LéngsstoBverbindungen bei Schubfeldern mijssen statisch

* Die tragenden Trapezprofile werden iber Pfetten bzw. Binder verlegt nachgewiesen werden und diirfen daher nur mit bauaufsichtlich
und auf der Tragkonstruktion mit bauaufsichtlich zugelassenen zugelassenen Verbindungselementen ausgefihrt werden
Verbindungselementen montiert. — Am Schubfeldrand (Endlager) ist jeder aufliegende Gurt der

* Im weiteren Verlauf des Aufbaus befindet sich dariber die Wéarme- Trapezprofile zu befestigen. Es ist darauf zu achten, dass die
dé&mmung, die Dampfsperre und die Dachabdichtung. Die Trapezprofile Absténde der Verbindungselemente an den Léngsréindern
sind zwischen 0,75 und 1,5 mm dick. und LangsstéBen nicht gréBer als im statischen Nachweif3

* Wird die Trapezprofilschale als Schubfeld ausgebildet, kdnnen die sonst angegeben ausgefiihrt werden. Abstand: 50 mm bis 666 mm,

erforderlichen Windverbande entfallen. je nach statischer Berechnung.
— Bei RGumen mit hoher Feuchtebelastung ist auch die

Innenschale mit Verbindungselementen aus nichtrostenden

Werkstoffen zu befestigen
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m Einschaliges oberseitig warmegedédmmtes Dach

Maglichkeiten der Befestigung:

Beton 2 C20/25 = C35/45 Holz/Porenbeton min. 3.3
m Dachbauschraube m Dachbauschraube Holz/Porenbeton
6kt.-Kopf Stahl vz./Teller 6kt.Kopf Stahl vz./Teller

Bei Verschraubung auf Porenbeton sind generell Auszugsversuche vor Ort notwendig

¢ Flachdécher missen nicht flach sein. Denn anders als der Name

vermuten ldsst, sind die entscheidenden Merkmale unabhdngig von der — Der Verankerungsgrund muss fiir die mechanische Befestigung
Dachneigung. geeignet sein

* Ein Flachdach zeichnet sich vielmehr durch eine fléchige fugenlose — Bei Massivdecken sollte die Verankerung nicht im Gefélle-
Dachabdichtung aus, im Gegensatz zur schuppenartigen Deckung beim Estrich erfolgen
geneigten Dach. — Bei Tragdecken aus Bims- oder Porenbeton-Platten sind in

¢ Im wesentlichen unterscheidet man Flachdécher nach der Art der jedem Fall Auszugsversuche notwendig, um festzustellen ob der
Konstruktion in nicht beliiftete Décher (ehemalige Bezeichnung: Untergrund fiir eine mechanische Befestigung geeignet ist

Warmdach) und belisftete Décher (ehemalige Bezeichnung: Kaltdach). — Bei Holzschalung und Holzwerkstoffen ist eine Mindestnenn-
e Nach der Art der Nutzung in nicht genutzte Dachfléichen (nur zur dicke von 24 mm notwendig
Wartung und Instandhaltung begehbar) und genutzte Dachfléichen.

(-begehbar: Terrassen, Balkone,
- befahrbar: Parkdecks, Hofkellerdecken,
- bepflanzt: Dachgérten, Grinflachen)
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m Wellfaserzementplattendach Holz-UK/Metall-UK

Maglichkeiten der Befestigung:

Holzunterkonstruktion Metallunterkonstruktion
I3 WEBS Typ Holz IZN WFBS Typ Metall
I3 Holzschraube 6kt. DIN 571 feververzinkt oder A2
m Kunststoff-Pilzdichtung

Montagerichtlinien der Wellfaserzementplattenhersteller beachten

e Fir die Dachdeckung sind Faserzement-Wellplatten nach DIN EN 494

mit vorgefertigtem Eckschnitt zu verwenden. Bei Auskragungen von — Die Regeldachneigung darf 5° weder bei Standardwellplatten
Wellplatten darf die Kragléinge héchstens V4 des hdchstzuléssigen noch bei Kurzwellplatten unterschreiten
Auflagerabstandes betragen. — Bei Dachneigungen = 16° kann auf die Kitteinlage verzichtet
¢ Die Mindestauflagerbreite betrégt 40 mm mit Ausnahme von werden, wenn eine Unterspannbahn eingebaut wird
Holzpfetten, hier wird eine Mindestbreite von 60 mm angegeben. — Im Neigungsbereich 7° bis 10° sind alterungsbesténdige,
* Alle Unterkonstruktionsteile und Befestigungen bediirfen eines daverplastische Dichtungsschniire @ 8 mm erforderlich

statistischen Nachweises. — Firste sind mit mehrteiligen Formstiicken auszufihren
* Grundsétzlich sind bei Standardwellplatten die Befestigungsldcher — Kehlen sind als untergelegte Metallkehlen zu decken. Traufen

vorzubohren. Der Durchmesser bauseitig hergestellter Bohrlécher muss sind mit TraufenfuBsticken zu decken.

mindestens 2 mm gréBer als der Schraubenschaftdurchmesser sein.

¢ Ortgéinge sind mit ebenen Winkeln zu decken, Grate mit Faserzement-
Gratkappen. Ortgang und Traufe missen im rechten Winkel zueinander
liegen.

e Eigenlast = 0,2 kN/m? (gem. Zulassung). 35,0 kg/St. = (2.500 mm).
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PRODUKTLEITSYSTEM

Lieferprogramm Schrauben fir Fassadenbau

Nummer Produktname Seite
0. Fassadenbauschrauben 38-50
| o1 | FABA® Typ A Stahl vz. 38
[ 02 | FABA® Typ A Edelstahl A2 38
| 03 | FABA® Typ A Aluminium 39
03.1] ZEBRA® DBS Bimetall 40
03.2] ZEBRA® DBS Stahl vz. 41
[ 04 | FABA® Typ BZ Stahl vz. 42
| 05 | FABA® Typ BZ Edelstahl A2 42
05.1] Solarbefestiger WSF Typ A, Variante 1 43
05.2] Solarbefestiger WSF Typ A, Variante 2 43
05.3) Solarbefestiger WSF Typ BZ, Variante 1 44
05.4) Solarbefestiger WSF Typ BZ, Variante 2 44
05.5 Spiralbohrer fir Fassadenbauschrauben 45-46
| 06 | FABA® Reparaturschraube A2 47
06.1] Fassadenschraube mit Bohrkrone 48
06.2 Fassadenschrauben kopflackiert 48
Dichtscheiben 49
0731 Kunststoff-Abdeckkappen fiir FABA®-Schrauben 49
07.2 Kunststoff-Abdeckkappen fir 6kt. Schrauben 50
[ 0s | Direktmontage fiir den Metallleichtbau 51-54
051} Hochleistungs-Setzbolzen einzeln und magaziniert 52
for BSG MF-14/BSG MF-14/S
08.2) Kartuschen fir BSG MF-14/BSG MF-14/S 52
08.3 Bolzenschubgerdt BSG MF-14 53
Bolzenschubgerét BSG MF-14/S (Standgerdit) 54
1. ZEBRA® piasta® 55-64
[ 10 | ZEBRA® piasta® 6kt-Kopf 56-57
[ 11 ] ZEBRA® piasta® ékt.-Kopf reduzierte Bohrspitze 58
[ 12 | ZEBRA® piasta® Linsenkopf (mit/ohne Dichtscheibe AW®-Antrieb) 59
12.1] ZEBRA® piasta® Linsenkopf Kreuzschlitz 60
122 ZEBRA® piasta® Linsenkopf Kreuzschlitz 60
[ 13 | ZEBRA® piasta® 6kt.-Kopf mit iberlanger Bohrspitze 61
[ 14 | ZEBRA® piasta® 6kt.-Kopf Sandwich 62
[ 15 | ZEBRA® piasta® 6kt.-Kopf Sandwich mit Gberlanger Bohrspitze 62
[ 16 | ZEBRA® piasta® ékt.-Kopf Sandwich fiir Holzunterkonstruktion 62
[ 17 | ZEBRA® piasta® 6kt.-Kopf mit Hinterschnitt 63
[ 18 | ZEBRA® piasta® ékt.-Kopf fiir Holzunterkonstruktion 64
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Produktleitsystem

Nummer Produktname Seite
2. ZEBRA”® pias® 65-73
Ex Linsenkopf, Stahl vz. AW®-Antrieb 66
Ex Linsenkopf A2 AW®-Antrieb 66
Ex 6kt Kopf Stahl vz., DIN 7504K 68-69
[ 23 | 6kt -Kopf A2, DIN 7504-K 68, 70
Ea 6kt.-Kopf Stahl vz. mit Gberlanger Bohrspitze 71
[ 25 6kt.-Kopf Stahl vz. mit reduzierter Bohrspitze 72
| 26 | 6ktKopf Stahl vz., Kopf mit A2 Uberzug und Edelstahldichtscheibe 73
3. Blindniete 74-79
E3 Mehrbereichs-Blindniete mit groBem Setzkopf (Alu/Stahl vz., A2K) 74
EXl Blindniete mit groBem Setzkopf (Alu, schwarz eloxiert/Stahl vz., A2K), (Alu/A2) 74
EXl Becher-Blindniete Flachrundkopf (Aluminum/Stahl blank), (Alu/A2) 75
303 Blindniete Flachrundkopf (Alu/Stahl vz., A2K) 76
EX Blindniete Flachrundkopf (Alu, schwarz eloxiert/Stahl vz., A2K) 76
Ex Blindniete Flachrundkopf (Alu, kopflackiert/Stahl vz., A2K) 76
Ex Blindniete pias® Flachrundkopf (Alu/Stahl vz., A2K) 77
Blindniete Flachrundkopf (Alu/A2) 78
EXl Blindniete Flachrundkopf (Alu, braun eloxiert/A2) 78
Ex Blindniete Flachrundkopf (A2/A2) 79
[ 31| Einnietmuttern Senkkopf, A2 80
ER Einnietmutern Senkkopf mit Schaftréndelung, A2 80
BER Einnietmuttern Flachrundkopf und Schaftréndelung, Alu 81
313 Einnietmuttern Flachrundkopf und Schaftréndelung 81
m Einnietmuttern Flachrundkopf mit Schaftréndelung, Stahl vz., A2K; Senkkopf 82
315 Einnietmuttern Flachrundkopf mit Schaftréindelung, A2 83
En Einnietmuttern Senkkopf mit Schaftrdndelung, A2 83
4. Schrauben zur Befestigung von Faserzementplatten/Zubehdr FABA® 84-96
[ 40 | WEFBS Typ Holz 84
[ 41 | WFBS Typ Metall 84
[ 42 | Holsschraube 6-kt.Kopf DIN 571 85-86
42.1] Pilzdichtungen Kunststoff, @ 7,0 mm 87
[ 43 | Kalotten 88-93
[ 44 | Rohrmanschetten 94-95
| a5 | Geriistanker 96
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Produktleitsystem

Nummer Produkiname

5. Dachbauschrauben

Dachbauschraube mit pias® Bohrspitze/Teller
Dachbauschraube mit Bohrspitze, einzeln und magaziniert/Teller
Dachbauschraube Beton/Teller

Dachbauschraube Holz | Porenbeton/Teller

6. Dichtbander

Entkopplungsband
Trennwand-Band B1
Dichtungsband VKP® trio
Dichtungsband VKP® trio sf
Fugendichtband VKP® trio basic
Dichtungsband VKP® plus
Dichtungsband VKP® basic
Butylband und Butylschnur
Butylband mit Alukaschierung
Butylband mit Vlieskaschierung
Bitumenband mit Kaschierung
EPDM-Dichtband-Kleber
Vorlegeband

EPDM-Dichtband AuBen, AuBen sk, AuBen Butyl, Innen Butyl
Flexband aktiv sk, aktiv b/sk
Flexband aktiv mit Keder

7. Maschinen und Werkzeuge

Schrauber S48 pias®/S63 pias®
Schrauber S 15 Ergo
Tiefenanschlag-Zubehér
Akku-Bohrschrauber BS 12/14/18
Stand-Magazinschraubvorsatz
ZEBRA® Handnietzangen
Hebelnietgeréte HNG 26/28
Blindnietvorsatzgerét
Akku-Einnietmutterngerét
Pneumatisches Blindnietgerdt
Pneumatisches Einnietmutterngerdt
Akku Blindnietgerat

Blechscheren

Elektro-Blechschere
Akku-Blechschere
Elektro-Blechknabber

Gripzangen
Avutomatik-Gripzangen

ww WURTH

Seite

97-101

97
98-99
100
101

104-126

104
105
106-107
108-109
110
111-112
113-114
115-116
117
118
119
120
121
122-123
124-125
126

127-145

127
128
129
130
131
132
133
134
135
136
137
138
139
140
141
142
143-144
145
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Lieferprogramm Schrauben fir Fassadenbau

i i Lieferbare Schraubenléngen in mm
Produktbezeichnung Nr. Dichtscheibe Antrieb Art-Nr.” 9
2D mm 95 13 [16 [19 J20 [22 [25 [ao [s2 [35 [a8 [40 [45s [50 [s5
FABA®
Typ A Stahlvz. @ 6,5 x L 01 16 0200 065 ...
ohne 0201 765 ...
Typ A 02 16 0201 065 ...
Edelstahl A2 @ 6,5 x L 19 0201 365 ...
22 0201 165 ...
Alu-Dichtschraube @ 6,5 x L |03 16 0200 565 ...
SW %"
Typ BZ Stahlvz. @ 6,5 x L 04 16 020063 ...
ohne 0201 963 ...
Typ BZ 05 16 0201 63 ...
Edelstahl A2 @ 6,5 x L 19 0201 463 ...
22 0201 263 ...
Rep.-Schraube A2 @ 7,2 xL |06 19 0201 072...
ZEBRA® DBS
6kt. Stahl vz. @ 4,8 x L 032 ohne 0200 048 20...
Pan Head Stahl vz. @ 4,8 x L ’ ohne 0200 148 20...
ohne 0201 145....
6kt. Edelstahl A2 @ 4,5 x L SW 8
14 0201 545 ...
03.1
ohne 0201 160 ...
6kt. Edelstahl A2 @ 6,0 x L
16 0201 060 ...
ZEBRA® piasta® Typ 1
Linsenkopf Bimetall @ 4,8 x L | 12.1 14 H2 0211 8248...
Linsenkopf Bimetall @ 3,5 x L ohne 0211835...
Linsenkopf Bimetall @ 4,2 x L | 12.2 ohne PH 2 0211 842...
Linsenkopf Bimetall @ 4,8 x L ohne 0211 848...
ohne 0214814 2...
6kt. Bimetall @ 4,2 x L SW7
16 0214 804 2...
ohne 0214814 8...
6kt. Bimetall @ 4,8 x L 16 0214 804 8...
19 0214 834 8...
ohne SW 8 0214 815 5...
10 14 0214 855 5...
6kt. Bimetall @ 5,5 x L
16 0214 805 5...
19 0214 835 8...
ohne 0214816 3...
16 0214 806 3...
6kt. Bimetall @ 6,3 x L SW %"
19 0214 8363...
22 0214 846 3...
ohne 0214 8255...
éld. Bimetall & 5,5 x L 13 16 0214 8855...
mit iberlanger Bohrspitze
19 0214 895 5...
6kt. @ 4,8 x L, Hinterschnitt 14 SW 8 0214954 8...
17
6kt. @ 5,5 x L, Hinterschnitt 0214 955 5...
6kt. Bimetall @ 6,0 x L 18 14 0214 856 ...
Holzgewinde 16 0214 806 ...

* Punkte durch lieferbare Schraubenléngen ersetzen — ergibt bestellféhige Artikelnummer

= lieferbare Abmessungen
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Lieferbare Schraubenléngen in mm

60 ‘64 ‘69 |7O |75 |76 |78 ‘80 ‘85 ’90 |92 |99 |IOO |110 ‘1]5 ‘119 ’120 |130 |140 |150 |175 ‘178 ‘185 |2OO |228 |235 |282 ‘289

Ausnahmen: ZEBRA® piasta®: Lange 100 mm = 10; Lénge 115 mm = 11; Ldnge 130 mm = 13; Lénge 150 mm = 15; Lénge 175 mm = 17
ZEBRA® piasta® Sandwich: Linge 119 mm = 11; Lange 178 mm = 17; Léinge 228 mm = 22; Ldnge 282 mm = 82
ZEBRA® piasta® Sandwich iiberlange Bohrspitze: Léinge 126 mm = 12; Lénge 185 mm = 518; Lénge 235 mm = 23; Ldnge 289 mm = 29
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; i Lieferbare Schraubenléngen in mm
Produktbezeichnung Nr. Dichtscheibe Antrieb Art.-Nr.*
@ D mm 9,5 |]3 |]6 ‘]9 ‘20 ’22 |25 |3O |32 |35 ‘38 ’40 |45 |50 |55
ZEBRA® piasta® Typ 1
6kt. Bimetall @ 5,5 x L 14 19 0214935 5...
Sandwich 22 02149455...
; 19 0214 035 5...
Okt I?lmetoll 35,5 x L' 15 SwWs
Sw., Uberlange Bohrspitze 22 0214 045 5...
6kt. Bimetall @ 5,5 x L 16 19 0214936 ...
Sandwich, Holzgewinde 22 0214946 ...
ZEBRA® piasta® Typ 2
6kt. Bimetall @ 4,8 x L ohne SwW8 0214864 8...
reduzierte Bohrspitze 16 0214 884 8...
11
6kt. Bimetall @ 6,3 x L ohne Sw o 0214 866 3...
reduzierte Bohrspitze 16 : 0214 886 3...
ZEBRA® pias® Typ 1
Linsenkopf St. vz. @ 2,9 x L ohne 0206 29 ...
AW 10
Linsenkopf St. vz. @ 3,5 x L ohne 0206 35 ...
Linsenkopf St. vz. @ 3,9 x L ohne 0206 39 ...
20 AW 20
Linsenkopf St. vz. @ 4,2 x L ohne 020642...
Linsenkopf St. vz. @ 4,8 x L ohne 020648 ...
AW 25
Linsenkopf St. vz. @ 5,5 x L ohne 0206 55 ...
LiKo Edelstahl A2 @ 2,9 x L ohne 0206 129 ...
AW 10
LiKo Edelstahl A2 @ 3,5 x L ohne 0206 135 ...
LiKo Edelstahl A2 @ 3,9 x L |21 ohne 0206 139...
AW 20
LiKo Edelstahl A2 @ 4,2 x L ohne 0206 142 ...
LiKo Edelstahl A2 @ 4,8 x L ohne AW 25 0206 148 ...
6kt. Stahlvz. @ 3,5 x L ohne 0214 35...
ohne 021442...
SW7
Okt. Stahl vz. @ 4,2 x L 16 0214742...6
19 0214742...9
ohne 021448...
6kt. Stahl vz. @ 4,8 x L 16 0214748 ...6
22 19 SW 8 0214748 ...9
ohne 021455 ...
6kt. Stahl vz. @ 5,5 x L
19 0214 55...9
ohne 021463 ...
SW 10
16 0214763 ...6
6kt. Stahl vz. @ 6,3 x L
16 SW %" 0214763 ...2
19 SW 10 0214763...9
6kt. Edelstahl A2 @ 4,2 x L ohne SW7 0214 142...
6kt. Edelstahl A2 @ 4,8 x L ohne SW 8 0214 148...
23 ohne 0214163 ...
6kt. Edelstahl A2 @ 6,3 x L 16 SW 10 0214 163...6
19 0214 163...9
ohne 0214 055 ...
19 SW 8 0214 705 5...
6kt. St. vz. A2 Uberzug @ 5 14 021415..4
26 16 021416...6
SW %"
19 0214 16...9
ZEBRA® pias® Typ 2
6K St.vz. red. Bohrsp. @ 4,8 [25 [ ohne sws oza248.. | | | | | [ [ | | [ 1 [ [ 1 |

* Punkte durch lieferbare Schraubenléngen ersetzen — ergibt bestellféhige Artikelnummer

= lieferbare Abmessungen
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Lieferbare Schraubenléngen in mm

60 loa J69 [70 [75 |76 [78 [s0 [es [o0 [92 [90 [100 [110 [115 [119 [120 [130 [140 [150 [175 [178 [185 200 228 [235 [282 [280

Ausnahmen: ZEBRA® piasta®: Lange 100 mm = 10; Lénge 115 mm = 11; Ldnge 130 mm = 13; Lénge 150 mm = 15; Lénge 175 mm = 17
ZEBRA® piasta® Sandwich: Linge 119 mm = 11; Lange 178 mm = 17; Léinge 228 mm = 22; Ldnge 282 mm = 82
ZEBRA® piasta® Sandwich iiberlange Bohrspitze: Léinge 126 mm = 12; Lénge 185 mm = 518; Lénge 235 mm = 23; Ldnge 289 mm = 29
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FASSADENBAUSCHRAUBEN FABA®TYP A n n

* Ausfishrung Edelstahl A2 und
Stahl einsatzgehdrtet, verzinkt.

* Fir Verschraubungen von:
Stahlprofilen, Aluminiumprofilen, Kunststoff-

tafeln, Faserzementtafeln, Holztafeln und Sand-

wichelementen auf:

Stahlunterkonstruktionen < 2 mm,
Aluminiumunterkonstruktionen

< 3 mm, Holzunterkonstruktionen.
Ohne Dichtscheibe

Kann auftragsbezogen mit verschiedenen Dicht-

scheiben komplettiert geliefert werden.

Mit Dichtscheibe

Dichtscheibe mit witterungsbesténdiger EPDM-
Dichtung.

Bohrlochtabelle fiir FABA®-Schrauben Typ A

Antriebswerkzeuge:

Unterkonswrulktion Stahl) | 063|075 |088-125 [150 |Holz * 6kantNuss, magn, SW %"
Bohrloch-@ [mm] 3,5 4,0 4,5 5,0 4,8 Aufnahme: 7 mm Fein (z. B. Wiirth S-15 Ergo)
Art-Nr. 0614 176 723
IE Ausfiihrung Stahl einsatzgehértet, verzinkt Aufnahme: V4" Bosch
O xL mit Dichtscheibe VE/St. Art-Nr. 0614176 716
mm 2D 16mm « Kraftnuss, SW %" (2. B. Wirth $-63 pias®)
65x 19 0200 065 19 500 Aufnahme: ¥%"-Vierkant
6,5x 25 0200 065 25 500 Art-Nr.0714 12 031
6,5x 32 0200 065 32 500
6,5x 38 0200 065 38 500
65x 45 0200 065 45 400 Ausfihrung A2:
65x 50 0200 065 50 400 Allgemein bauaufsichtliche
6,5x 64 0200 065 64 400 Zulassung
65x 75 0200 065 75 400 * Z-14.14
65x 90 0200 065 90 150 * 2-14.4-407 .
6,5x 100 0200 065 100 150 (Sandwichbefestigung)
e Z-14.1-537 (Aluminium)

65 x115 0200 065 115 150 Europadisch technische Zulassung
6,5x 130 0200 065 130 150 ETA 10/0184
6,5x 150 0200 065 150 150
@ Ausfihrung Edelstahl A2, verzinkt [
O xL ohne Dichtscheibe | VE/St. | mit Dichtscheibe |VE/St. | mit Dichtscheibe |VE/St. |mit Dichtscheibe |VE/St.
mm Art.-Nr. @D=16 mm @D=19mm @D=22mm

Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
6,5x 19 0201 765 19 500 0201 065 19 500 0201 365 19 500 0201 165 19 500
6,5x 25 0201 765 25 500 0201 065 25 500 0201 365 25 500 0201 165 25 500
6,5x 32 0201 765 32 500 0201 065 32 500 0201 365 32 400 0201 165 32 400
6,5x 38 0201 765 38 500 0201 065 38 500 0201 365 38 400 0201 165 38 400
6,5 x 45 0201 765 45 300 0201 065 45 300 0201 365 45 300 0201 165 45 300
6,5 x 50 0201 765 50 300 0201 065 50 300 0201 365 50 300 0201 165 50 300
6,5x 64 0201 765 64 300 0201 065 64 300 0201 365 64 200 0201 165 64 200
6,5x 75 0201 765 75 300 0201 065 75 300 0201 365 75 200 0201 16575 200
6,5x 90 0201 765 90 150 0201 065 90 150 0201 365 90 150 0201 165 90 150
6,5 x 100 0201 765 100 150 0201 065 100 150 0201 365 100 150 0201 165 100 150
6,5x115 0201 765 115 150 0201 065 115 150 0201 365 115 150 0201 165 115 150
6,5x 130 0201 765 130 150 0201 065 130 150 0201 365 130 150 0201 165 130 100
6,5x 150 0201 765 150 150 0201 065 150 150 0201 365 150 100 0201 165 150 100
6,5x175 0201 765 175 150 0201 065 175 150 0201 365 175 100 0201 165 175 100
6,5 x200 0201 765 200 150 0201 065 200 100 - -

ORSY®lagerfahig
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ALUMINIUMDICHTSCHRAUBEN FABA® n

TypA

mit Dichtscheibe @ 16

* Ausfishrung: Aluminium.
* Aluminiumdichtscheibe mit witterungs-

besténdiger aufvulkanisierter Elastomer-

dichtung.
O xLmm Art.-Nr. VE/St.
6,5x32 0200 565 32 500 Fir Verschraubungen von:
6,5x75 0200 565 75 300 Aluminiumprofilen auf Holzunterkonstruktionen.

ORSY®-lagerfihig
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DUNNBLECHSCHRAUBEN DBS m

Ausfihrung Bimetall: Edelstahl A2, Spitze aus Stahl verzinkt

dxL

Dichtscheibe |Klemmdicke |Bohrleistung |Art.-Nr. VE/St.
mm mm mm max.
4,5x25 |- 1,0-10,0 1,0/2 x0,8 0201 145 25 300
4,5x25 14,0 1,0-10,0 1,0/2 x0,8 0201 545 25 300
60x25 |- 1,0-10,0 1,25/2x 1,0 0201 160 25 300
6,0x25 |16,0 1,0-10,0 1,25/2x 1,0 0201 060 25 300
Durchzugformen Gewindefurchen Verbinden

40  PRODUKTE FUR DEN METALLLEICHTBAU

DBS Bimetall: Edelstahlschraube mit
Spitze aus Stahl

* Kein Vorbohren

* Gewindeausformung durch Kragenzug

* Spanloses Verschrauben durch Material-
verdréingung

* Anwendung z. B. Sto3blechverbindung bei
Stahl- und Aluminiumprofiltafeln

Allgemein bauaufsichtliche

Zulassung Z-14.1-4
und Z-14.1-537
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DUNNBLECHSCHRAUBEN DBS m

\

ZEBRA
QUALITY
dxl Kopfform Antrieb Bohrleistung |Art.-Nr. VE/St.
mm mm max.
4,8x20 |6kt SW 8 2x1,25 0200 048 20 300
4,8 x20 |Pan Head AW 25 2x1,25 0200 148 20 1.000
Durchzugformen Gewindefurchen Verbinden

* Material: Stahl verzinkt

* Kein Vorbohren

* Gewindeausformung durch Kragenzug

* Spanloses Verschrauben durch Material-
verdréingung

* StoBblechverbindung in der Unterschale von
Trapezprofildéchern

* Ausfihrung Pan Head 50 Schrauben im Gurt
zur schnellen Verarbeitung
mit Stand-Magazinschraubvorsatz VSG 48 DB
Art-Nr. 0702 048 100

Allgemeine bauaufsichtliche
Zulassung Z-14.1-4

Europadische technische Zulassung
ETA 10/0184

Geeignetes Verarbeitungs-
werkzeug fir DBS Pan Head
gegurtet:

Stand-Magazinschraubvorsatz
VSG 48 DB

Art.-Nr. 0702 048 100
VE/St. 1

PRODUKTE FUR DEN METALLLEICHTBAU 41



ww WURTH

FASSADENBAUSCHRAUBEN FABA® TYP BZ n n

* Ausfishrung Edelstahl A2 und
Stahl einsatzgehdértet, verzinkt.

* Fir Verschraubungen von:
Stahlprofilen, Aluminiumprofilen, Kunststoff-

tafeln, Faserzementtafeln, Holztafeln und

Sandwichelementen auf:

Stahlunterkonstruktionen 2 1,5 mm,
Aluminiumunterkonstruktionen = 3 mm.
* Ohne Dichtscheibe
Kann auftragsbezogen mit verschiedenen Dicht-
scheiben komplettiert geliefert werden.
* Mit Dichtscheibe
Dichtscheibe mit witterungsbesténdiger EPDM-
Dichtung.
_ Antriebswerkzeuge:
Bohrlc.uh.l'abelle for FABA®-Schrauben Typ BZ « 6kantNuss, magn., SW %"
?J::::Li':ls(ﬁ_::k[?:;]s'th) 1,25 1,50 2,0-59 6,0-69 |z70 Aufnahme: 7 mm Fein
Bohrloch-@ [mm] 5,0 5,0 53 55 57 (z.B. Wirth §-15 Ergo)
Art-Nr.0614 176 723
IE Ausfihrung Stahl einsatzgehértet, verzinkt Aufnahme: V4" Bosch
@ xL mit Dichtscheibe VE/St. Art-Nr. 0614176 716
mm 2'.?_;‘:6 mm * Kraftnuss, SW %"
63x 19 0200 63 19 500 (z.B. Wirth 563 pias®)
6,3x 25 0200 63 25 500 Aufnahme: 38”-Vierkant
6,3x 32 0200 63 32 500 Art-Nr.0714 12 031
6,3 x 38 0200 63 38 500
6,3 x 45 0200 63 45 300 Ausfihrung A2:
6,3x 50 0200 63 50 300 Allgemein bauaufsichtliche
6,3 x 64 0200 63 64 300 Zulassung
6,3x 75 0200 63 75 300 *Z-14.14
6,3 x 90 0200 63 90 150 * 2-14.4-407 .
6,3 x 100 0200 63 100 150 (Sandwichbefestigung)
e Z-14.1-537 (Aluminium)
6,3 x115 0200 63 115 150 Europadisch technische Zulassung
6,3 x 130 0200 63 130 150 ETA 10/0184
6,3 x 150 0200 63 150 150
E Ausfiihrung Edelstahl A2, verzinkt £z
O xL ohne Dichtscheibe | VE/St. | mit Dichtscheibe |VE/St. | mit Dichtscheibe |VE/St. |mit Dichtscheibe |VE/St.
mm Art.-Nr. @D=16 mm @D=19mm @D=22mm
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
6,3x 19 0201 963 19 500 0201 63 19 500 0201 463 19 500 0201 263 19 500
6,3x 25 0201 963 25 500 0201 63 25 500 0201 463 25 500 0201 263 25 500
6,3x 32 0201 963 32 500 0201 63 32 500 0201 463 32 400 0201 263 32 400
6,3 x 38 0201 963 38 500 0201 63 38 500 0201 463 38 400 0201 263 38 400
6,3x 45 0201 963 45 300 0201 63 45 300 - -
6,3 x 50 0201 963 50 300 0201 63 50 300 0201 463 50 300 0201 263 50 300
6,3 x 64 0201 963 64 300 0201 63 64 300 0201 463 64 200 0201 263 64 200
6,3x 75 0201 963 75 300 0201 63 75 300 0201 463 75 200 0201 263 75 200
6,3 x 90 0201 963 90 150 0201 63 90 150 0201 463 90 150 0201 263 90 150
6,3 x 100 0201 963 100 150 0201 63 100 150 0201 463 100 150 0201 263 100 150
6,3x 115 0201 963 115 150 0201 63 115 150 0201 463 115 150 0201 263 115 150
6,3 x 130 0201 963 130 150 0201 63 130 150 0201 463 130 150 0201 263 130 100
6,3 x 150 0201 963 150 150 0201 63 150 150 0201 463 150 100 0201 263 150 100
6,3x 175 0201 963 175 150 0201 63 175 150 - -

ORSY®-lagerfihig
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SOLARBEFESTIGER m

WSF Typ BZ

Fiur Holzunterkonstruktionen vorkon-
fektioniert Edelstahl A2, rostfrei @

' mit Spezialbeschichtung
ol |
= il
i - Bereits montierte Fassadenbauschrauben kénnen
' 50 ‘ L g durch den Solarbefestiger WSF ersetzt werden.
Ly Der Vorbohrdurchmesser ist dabei unbedingt zu
' beachten.
@ Gewindestift |@d L Lg Klemm- Art.-Nr. VE/St. Variante 1
bereich*
mm mm mm mm speziell for Wellprofileindeckungen
M10 8,4 100 155 20-55 0201 084 100 50 Mit Innensechskant 5 mm
M10 8,4 130 185 45-85 0201 084 130 50 Vorkonfektioniert mit:
M10 8,4 150 205 70-105 0201 084 150 50 1 x Sechskantmutter DIN 934
M10 8,4 180 235 100-135 0201 084 180 25 1 x Sicherungsmutter DIN 985
M10 8,4 200 255 120-155 0201 084 200 |25 1 x EPDM-Pilzdichtung
* anec; gi::ﬁg:{:i;:‘ogﬁggﬁ” den Abstand zwischen Oberkante Unterkonstruktion, in die der Solarbefestiger WSF eingeschraubt ist, 2x Unter|egscheibe DIN 125

Variante 2

m@&%ﬂmmmn&%w speziel! for Trapezp'rofil- und
70 <t Sandwichelementeindeckungen
50 L - oo’ Mit Innensechskant 5 mm
Lg A Vorkonfektioniert mit:

1 x Sechskantmutter DIN 934

1 x Sicherungsmutter DIN 985
@ Gewindestift @ d L Lg Klemm- Art.-Nr. VE/St. 1 x Dichtscheibe @ 19 mm

bereich” 2 x Unterlegscheibe DIN 125
mm mm mm mm

M10 8,4 100 155 20-60 0201 184 100 50
M10 84 |130 [185 | 55-90 0201184130 |50 ‘Z\“Igemei“ b“““"fsgh“i‘he
M10 84 |150 [205 | 70-110  |0201184150 |50 vlassung Z-14.4-598
M10 8,4 180 235 105-140 0201 184 180 25
M10 8,4 200 255 125-160 0201 184 200 25

* Der Klemmbereich definiert den Abstand zwischen Oberkante Unterkonstruktion, in die der Solarbefestiger WSF eingeschraubt ist,
und Oberkante Profiltafel.

i ol ’:h E

Verarbeitungshinweise

Die Holzunterkonstruktion und Dacheindeckung ist mit @ 6,0 mm vorzubohren.

- . . . . Zusatzartikel:
Die Einschraubtiefe im Holz betrdgt min. 34 mm (verringerte Belastungswerte beachten). Sfiellbober FE b artok
Abhéngig von den statischen Belastungen sind Solarbefestiger WSF Variante 2 in Kombination mit Spannutlénge 180 mm

Kalotten zu verwenden. 6,0 x 260 mm
Die Kalotte, Art.-Nr. 0498 105 ... wird auf die Profiltafel aufgelegt und durch den Solarbefestiger WSF Art-Nr. 0627 006 260

verschraubt. Kalotften
Art-Nr. 0498 105 ...
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SOLARBEFESTIGER m

WSF Typ BZ

Fur Stahlunterkonstruktionen vorkon-
fektioniert Edelstahl A2, rostfrei Qn}“j/
mit Spezialbeschichtung

Bereits montierte Fassadenbauschrauben kénnen

Lg durch den Solarbefestiger WSF ersetzt werden.

Der Vorbohrdurchmesser ist dabei unbedingt zu
beachten.

@ Gewindestift @ d L Lg Klemm- Art.-Nr. VE/St.

bereich* Variante 1
mm mm mm mm

M10 8,0 80 135 15-55 0201 880 80 20 speziell for Wellprofileindeckungen

M10 8,0 125 180 55-100 0201 880 125 50

M10 80 [150 |205 [ 80-125 |0201880150 |50 Mit Innensechskant 5 mm

MI10 80 [160 [215 [ 90-135  |0201880160 |50 Vorkonfektioniert mit

M10 80 [200 255 [130-175  |0201880200 |25 1+ Sechskantmutter DIN 934

* UD:; lgir::ﬂgﬁ'r:lgrogﬁggrn den Abstand zwischen Oberkante Unterkonstruktion, in die der Solarbefestiger WSF eingeschraubt ist, 1x Sicherungsmur’rer DIN 985

1 x EPDM-Pilzdichtung
2 x Unterlegscheibe DIN 125

05.4

Variante 2

lg speziell fir Trapezprofil- und
Sandwichelementeindeckungen

@ Gewindestift | d L Lg Klemm- Art.-Nr. VE/St. Mit Innensechskant 5 mm
bereich” Vorkonfektioniert mit:
mm mm mm mm 1x Sechskantmutter DIN 934
M10 8,0 80 [135 | 20-60  |020198080 |50 1x Sicherungsmuter DIN 985
M10 80 |125 [180 | 60-105  |0201980125 |50 1% Dichtscheibe @ 19 mim
M10 80 [150 [205 | 85-130  |0201980150 |50 2 Unferlegscheibe DIN 125
M10 8,0 160 215 95-140 0201 980 160 50
M10 8,0 200 255 135-180 0201 980 200 25
* Der Klemmbereich definiert den Abstand zwischen Oberkante Unterkonstrukfion, in die der Solarbefestiger WSF eingeschraubt ist, Alligemein bauaufsichtliche
und Oberkante Profiltafel. Zulassung Z-14.4-598
Verarbeitungshinweise .
Dicke der Stahlunterkonstruktion Vorbohr-& FE_\ Zusatzartikel:
1,5-5,0 mm 6,8 mm _1\‘ 7 I Faba-Bohrer HSS
6,0 mm 7,0 mm Y / Spannutlénge: 30 mm
8.9 mm /2 mm 6,8x225mm Art-Nr. 0627 68 225
> 10,0 mm 7,4 mm 7.0x 225 mm ArNr. 0627 70 225
7,2x225 mm Art-Nr.0627 72 225
Abhdngig von den statischen Belastungen sind Solarbefestiger WSF Variante 2 in Kombination mit 7,4 x225mm Art-Nr. 0627 74 225
Kalotten zu verwenden. Kalotten
Die Kalotte, Art.-Nr. 0498 105 ... wird auf die Profiltafel aufgelegt und durch den Solarbefestiger WSF Art-Nr. 0498 105 ...
verschraubt.
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FASSADENBAUBOHRER WNTYP RN m

Eigenschaften: Hinweis:
Bohre[—/ Werkstoff-Zuordnungen - ag
Standzeit: @000 siehe Ubersichtstabellen. ‘i !
Bohrgeschwindigkeit: ©000
Bohrlochgiite: 0000 €600 €000
Vielseitigkeit: ©000
Bohrverhalten: @000 Montagebohrer fir Arbeiten in der
Tiefe, Spitzenwinkel 118°.
o Gesamtlénge Spannutlénge Art.-Nr. VE/St.
mm mm mm Punktgenaues Bohren
4,5 150 0627 45 150 Der stabile Spiralbohrer in kurzer Ausfihrung
98 0627 50 98 sorgt fir ein punktgenaues Bohren.
127 0627 50 127 10
50 150 0627 50 150
200 0627 50 200
300 0627 50 300 >
98 0627 53 98
127 0627 53 127
53 150 0627 53 150 10
! 180 0627 53 180
200 0627 53 200 5
300 0627 53 300
98 0627 55 98
127 0627 55 127
55 150 0627 55 150 10
! 180 0627 55 180
200 0627 55 200
300 0627 55 300 5
98 30 0627 57 98
127 0627 57 127
150 0627 57 152 10
57 180 0627 57 180
200 0627 57 200
300 0627 57 300 5
98 0627 58 89
127 0627 58 127
58 150 0627 58 150 10
! 180 0627 58 180
200 0627 58 200
300 0627 58 300 5
150 0627 59 150
5,9 180 0627 59 180 10
200 0627 59 200
150 0627 68 150 Zusatzartikel:
200 0627 68 200 Bohr- und Schneidél
v r Rl i e
300 0627 68 300 Kihlschmierstoff

51 Art.-Nr. 0893 050 025
201 Art.-Nr. 0893 050 026
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o Gesamtlénge Spannutlénge Art.-Nr. VE/St.
mm mm mm
150 0627 70 150
200 0627 70 200
7.0 225 0627 70 300
300 0627 70 300
150 062772 150
200 0627 72 200
7.2 225 30 0627 72 300 >
300 0627 72 300
150 0627 74 150
200 0627 74 200
74 225 0627 74 300
300 0627 74 300
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REPARATURSCHRAUBE FABA® n

ORSY®-lagerfihig

Zulassung Z-14.1-4
und Z-14.1-537

D"-ﬂl‘l’q,'

O

. d-‘i -
o mit Dichtscheibe @ 19
- N
1 P ",
?:2 P ﬂ.m 7 .ﬁ",l\; ! * Ausfishrung: Edelstahl A2.
b—j ll I \ “‘\:D"%/:/’,'w ! * Dichtscheibe mit witterungsbesténdiger
T \_‘_;_/ S aufvulkanisierter Elastomerdichtung.
5
) . Zum SchlieBen von Fehlbohrungen.
@ xLmm Art.-Nr. VE/St. . -
72x 19 0201 072 19 500 Allgemein bauaufsichtliche
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@ xLmm Art.-Nr. VE/St.
5,5x25 01945 25 100
55x35 01945 35 100
5,5 x45 01945 45 100
55x55 01945 55 100

ORSY®-lagerfihig

KUNSTSTOFF-ABDECKKAPPEN

| KUNSTSTOFFABDECKKAPPEN
© 0 0 O

Mit Bohrkrone ok
O%
* Material: Edelstahl, A2.
* Selbstbohrende Schrauben fir
Eternit-Fassadenplatten, FULGURIT usw.
Kein Vorbohren.

Schnelles und sauberes Arbeiten.

Bei Industrieatmosphére und in Meeresnéhe
Edelstahl A4 verwenden.

Farbe Art.-Nr. VE/St.
weif} 0590 194 1 100
grau 0590 194 2 100
schwarz 0590194 3 100
torfbraun 0590 194 4 100
dunkelgrau 0590 194 5 100

FASSADENSCHRAUBEN

Fur Fassadenschrauben

@ xLmm Farbe Antrieb Art.-Nr. VE/St.
4,8 x 38 blank TX 20 019448 38 500
4,8 x 38 weif3 RAL 9010 TX 20 0194 48 380 500
4,8 x 38 schwarz RAL 9005 TX 20 0194 48 381 500

ORSY®-lagerfihig
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W-FS 4,8 x 38 Fom
s

* Material: Edelstahl, A2.
Kopf einbrennlackiert.

* Anwendung: Fir die Befestigung
von Fassadenbekleidungen auf Holzunter-
konstruktion (z. B. Trespa, Eternit). DIN 1052
beachten.

Weitere Farben auf Anfrage
(= 5.000 St.), Lieferzeit beachten!

Bei Industrieatmosphdre und in Meeresnéhe
Edelstahl A4 verwenden.
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DICHTSCHEIBEN n

* Ausfishrung Edelstahl A2 und
Stahl verzinkt.
* Metallscheibe T mm.
¢ Elastomerdichtung aufvulkanisiert.
* Wiirth Dichtscheiben verbessern
die dynamische Festigkeit einer Verbindung.

Scheiben-@ Elastomerdicke a Art.-Nr. Art.-Nr. inss | VE/St.
mm mm verzinkt A2

16 2 0200 16 0201 16 500
19 3 0200 19 0201 19 500
22 3 - 0201 22 500
29 3 - 0201 29 300

ORSY®-lagerfihig

KUNSTSTOFF-ABDECKKAPPEN m

* Witterungsbestéindiges Polyethylen.
¢ Passend fir FABA®-Schrauben 3" mit
Dichtscheiben @ 16 und @ 19 mm.

Farbe RAL-Nr. Art.-Nr. VE/St.
anthrazitgrau 7016 0202 701 616 300
lichtgrau 7035 0202 703 516 300
nussbraun 8011 0202 801 116 300
mahagonibraun 8016 0202 801 616 300
grauweif 9002 0202 900 216 300
tiefschwarz 9005 0202 900 516 300
reinweif} 9010 0202 901 016 300

ORSY®-lagerfihig
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KUNSTSTOFF-ABDECKKAPPEN m

Fir Schlissel- |schwarz weil grau VE/St.
Schrauben-@ |weite RAL 9005 RAL 9010 RAL 7001
mm Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.

M4 7 0590 04 0590 004 0590 094 100
M5 8 0590 05 0590 005 0590 095 100
Mé 10 0590 06 0590 006 0590 096 100
M8 13 0590 08 0590 008 0590 098 50
M10 16 05900101 [0590 00101 (059009101 | 50
M10 17 0590 010 05900010 (05900910 50
M12 18 05900121 |0590001 21 059009121 | 50
M12 19 0590 012 05900012 (0590091 2 50
M16 24 0590 016 0590001 6 |05900916 25

ORSY®-lagerfihig
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Fur Sechskantschrauben/-muttern
(entsprechend DIN- bzw. ISO-Schlissel-
weiten)

* Farben: schwarz, weif3, grau

* Material: Polyethylen
(nicht UV-stabilisiert!)

* Gebrauchstemperaturen:
-50°C bis +60°C,
kurzzeitig bis +80°C

(ohne mechanische Beanspruchung)
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SETZBOLZEN FUR BSG MF-14
s Ce

European Technical Approval
ETA-10/0462

Hochleistungs-Setzbolzen
W-HMF 14 und W-HMF 14/M

¢ Setzbolzen fiir Stahlunterkonstruktion = 6 mm

Bezeichnung Art.-Nr. VE/St. e Setzbolzen einzeln und im Streifenmagazin

Setzbolzen lose 0864 560 014 1.000 (10 St.) erhalilich

Setzbolzen magaziniert 0864 560 114 1.000 * |m praktischen wiederverschlieBbaren Kunst-
stoffeimer

* Magazinierte Bolzen werden mit Stauchring
geliefert

* Setzkontrollschablone in jeder VE

* Leistungsdaten siehe ETA-10/0462

SETZBOLZEN FilR BSG MF-14 S
os1 ce

European Technical Approval
ETA-10/0462

Hochleistungs-Setzbolzen
W-HMF 14/S

¢ Setzbolzen fiir Stahlunterkonstruktion = 6 mm

Bezeichnung Art.-Nr. VE/St. * Setzbolzen im Rohrmagazin (10 St.)

Setzbolzen im Rohrmagazin 0864 525 114 1.000 * Setzkontrollschablone in jeder VE
* Leistungsdaten siehe ETA-10/0462

KARTUSCHEN FUR BSG MF-14 UND BSG MF-14 § m

BSG MF-14
Cal.6,3/16

* 10 Kartuschen im praktischen Rund-Magazin

aus Stahlblech
Bezeichnung Farbe Schubladung | Art.-Nr. VE/St.
Kartusche 6,3/16 Gelb Mittel 0864 531 100/1.000 C.l R
-
Kartusche 6,3/16 Blau Mittel 0864 535 100/1.000
Kartusche 6,3/16 Rot Stark 0864 541 100/1.000
Kartusche 6,3/16 Schwarz Sehr stark 0864 551 100/1.000
WA
L )
St fmas
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HOCHLEISTUNGS-BOLZENSCHUBGERAT m

Vollautomatische Leistungsregulierung.
Komplett im Montagekoffer.

BSG MF-14
Art.-Nr. 0864 560

C.LR
&

YA
e
ST e

Zulassung-Nr.
01144

Befestigung von

e Profilblechen und Kassettenprofilen auf Stahl-

Lieferumfang unterkonstruktion 2 6 mm

Bezeichnung Art.-Nr. VE/St.

Reinigungsset™ 0864 560 2 1 Vorteile

Schutzbrille 0899 102 230 1 * Handliches, kompaktes Gerét, sehr gute
Gehérschutz 0899 300 332 1 Zugangsmdglichkeiten in Ecken und Kanten
Wartungsspray 0893 051 1 * Sehr schnelle Setzfolge durch nahezu auto-
* Inhalt Reinigungsset: 3 x Rundbiirste (versch. GréBen), 1 x Drahtbirste, T x MetallstéBel matisches Repetieren

e Schneller werkzeugloser Umbau Einzel-/

Ersatzteile/Zubehér Magazingerét

Nur folgende Wiirth Originalersatzteile dirfen durch den Anwender geméf der e Schnellverschlusssystem fir einfache werkzeug-
Betriebsanleitung BSG MF-14 S ausgetauscht werden: .

" lose Demontage zur Komplettreinigung

Bezeichnung Art.-Nr. VE/St.

Vorsatz Einzelschuss 0864 561 1

Kolb ** BSG MF-14 M 0864 560 1 1 Setzbolzen

S° e}:‘fe' SSe M4 1 0864 560 3 . * W-HMF 14, Art-Nr. 0864 560 014
**’ra:cl ml]t? ;b . . * W-HMF 14/M im Streifenmagazin,

Inhalt Kolbenset: 1 x Kolben und 1 x Stauchring Art-Nr. 0864 560 114

Technische Daten

Gewicht ohne/mit Magazin 3,7kg/ 4,2 kg

Eintreibenergie 520

Magazin Setzbolzen/Kartuschen 10/ 10 European Technical Approval

Kartuschen 6,3/16 ETA-10/0962

Abmessungen H x L x B

277 x 363 x 77 mm

Laufkaliber

14 mm

Vibration

7,6 m/s?

Kartuschen fiir Wisrth Bolzenschubgeréat BSG MF-14 siehe SZ2.1

Erhaltlich im Flottenmanagement
ORSY®*fleet.
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HOCHLEISTUNGS-BOLZENSCHUBGERAT 084

Lieferumfang

Bezeichnung Art.-Nr. VE/St.
Bolzenschubger&t BSG MF-14 S 0864 525 1
Reinigungsset™ 0864 560 2 1
Wartungsset™* 0864 525 2 1
Schutzbrille 0899 102 230 1
Gehérschutz 0899 300 332 1
Wartungsspray 0893 051 1
*  Inhalt Reinigungsset: 3 x Rundbirste (versch. GréBen), 1 x Drahtbirste, 1 x MetallstoBel
**Inhalt Wartungsset: 1 x Kolben, 1 x Stauchring und 1 x Zwischenring

Ersatzteile/Zubehor

Nur folgende Wiirth Originalersatzteile disrfen durch den Anwender gemaf der
Betriebsanleitung BSG MF-14 S ausgetauscht werden:

Bezeichnung Art.-Nr. VE/St.
Wartungsset BSG MF-14 S 0864 525 2 1
Zwischenring BSG MF-14 S 0864 525 3 1
Démpfungsring BSG MF-14 § 08645254 1
Technische Daten

Gewicht mit Magazin 9,0 kg

Eintreibenergie 520

Magazin Setzbolzen 30

Kartuschen 6,3/16

Anpressdruck 20 kg

Gerdtelénge Tm

Kartuschen fir Wiirth Bolzenschubgerét BSG MF-14 S sieche SZ2.1
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Vollautomatische Leistungsregulierung.
Komplett im Montagekoffer.

BSG MF-14 S
Art.-Nr. 0864 525

C.LR
&

YA
e
ST e

Zulassung-Nr.
01139

Befestigung von
e Profilblechen und Kassettenprofilen auf Stahl-

unterkonstruktion = 6 mm

Vorteile

* Ermiidungsfreies Arbeiten in aufrechter Haltung

* Extrem leistungsstark und schnell

* Bis 30 Bolzen im Magazinrohr

* MAC System® (Automatisch kontrollierter
Schubkolben), dadurch extrem hohe Produk-
tivitdt, kein Durchstanzen, Durchdringen oder
Deformation des Bleches

* Kaum Riickstoss

* Schnellverschlusssystem fir einfache werkzeug-
lose Demontage zur Komplettreinigung

Setzbolzen
* W-HMF 14/S im Rohrmagazin,
10 St., Art.-Nr. 0864 525 114

€3

European Technical Approval
ETA-10/0462

Erhaltlich im Flottenmanagement

ORSY®fleet.







SELBSTBOHRENDE FASSADENBAUSCHRAUBEN

piasta®

Typ 1

¢ Allgemein bauaufsichtliche
Zulassung Z-14.1-4.

* Typ 1 @ 6,3 mm zusatzlich
Z-14.4-407
(Sandwichbefestigung)

Europdisch technische Zulassung

ETA 10/0184

Aluminium Zulassung Z-14.1-537
fir verschiedene Abmessungen

vorhanden

(siehe Hinweis entsprechender

Produktinfos)

ww WURTH

Nenn-@ |Bohr- Bohrspitzen- |Léange max. zu Kopf- | Antrieb
d spitzen-@ |lé@nge Stahlteil | durchbohrende |héhe |SW
mm d, L L, Materialdicke |K

mm mm mm mm mm
4,2 3,4 4,5 10,5 3,0 3,8 SW7
4,8 39 5 12,5 4,4 5,2 SW 8
5,5 4,7 7 16 5,25 5,2 SW 8
6,3 5,5 7,5 16,5 6,0 6,4 SW %"

ORSY®-lagerfihig
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Aus Bimetall - Edelstahl A2/
Stahl gehartet, RUSPERT® beschichtet

* Bohrspitze und Formgewinde
aus gehartetem Stahl.

* Traggewinde und Kopf
aus Edelstahl rostfrei A2.

* In patentiertem Reibschweif3verfahren
bruchsicher verbunden.

Mit 6-kant-Kopf
dhnlich DIN 7504-K

Typ 1:

* Mit normaler Bohrspitze.

* Fir die Befestigung von:
Aluminium-, Stahlblechprofilen und Sandwich-
elementen auf: Aluminium- und Stahlblechunter-
konstruktionen.
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SELBSTBOHRENDE FASSADENBAUSCHRAUBEN

piasta®

Typ 1: Lieferprogramm

for Unter- 1@ x1 Gewinde- | Befestigungs- | ghne Dichtscheibe | mit Dichtscheibe | mit Dichtscheibe | mit Dichtscheibe
konstruk- mm lange (Klemm-) @D=16 mm @D=19 mm @D=22mm
tionsdicke L, Dicke

mm mm mm Art.-Nr. VE/St. | Art.-Nr. VE/St. | Art.-Nr. VE/St. | Art.-Nr. VE/St.
<15 4,2x 25 Vollgewinde | max. 10,0 0214 814 225 | 500 0214 804 225 | 200

<15 4,2 x 32 Vollgewinde | max. 17,0 0214 814 232 | 500 0214 804 232 | 200

<1,5 4,2 x 38 | Vollgewinde |max. 23,0 0214 814 238 | 500 0214 804 238 | 200

<15 4,2 x 50 35 14,0-35,0 0214 814 250 | 250 0214 804 250 | 100

<3,0 4,8x 25 Vollgewinde | max. 6,5 0214 814 825 | 500 0214 804 825 | 4600 0214 834 825 | 500

<30 4,8x 32 Vollgewinde | max. 13,5 0214 814832 | 500 0214 804 832 | 200

<30 4,8 x 38 Vollgewinde | max. 19,5 0214 814 838 | 500 0214 804 838 | 200

<30 4,8 x 50 35 14,0-31,5 0214 814 850 | 250 0214 804 850 | 100

<4,0 5,5x 26 | Vollgewinde |max. 3,0 0214 815 525 | 500 0214 805 525 | 600 0214 835 525 | 500

<4,0 5,5x 32 Vollgewinde | max. 9,0 0214 815532 | 500 0214 805 532 | 200

<4,0 5,5x 38 | Vollgewinde |max. 15,0 0214 815538 | 250 0214 805 538 | 200

<4,0 5,5x 50 35 14,0-27,0 0214 815 550 | 250 0214 805 550 | 100

<50 6,3x 27 |Vollgewinde |max. 2,5 0214 816 325 | 500 0214 806 325 | 600 0214 836 325 | 500 0214 846 325 | 500
<50 6,3x 32 Vollgewinde | max. 7,5 0214 816 332 | 250 0214 806 332 | 400 0214 836 332 | 400 0214 846 332 | 400
<50 6,3x 38 Vollgewinde | max. 13,5 0214 816 338 | 250 0214 806 338 | 400 0214 836 338 | 400 0214 846 338 | 400
<50 6,3x 50 35 14,0-25,5 0214 816 350 | 250 0214 806 350 | 300 0214 836 350 | 300 0214 846 350 | 300
<50 6,3 x 60 35 24,0-35,5 0214816 360 | 100 0214 806 360 | 300 0214 836 360 | 200

<50 6,3x 70 35 34,0-45,5 0214816370 | 100 0214 806 370 | 300 0214 836 370 | 200 0214 846 370 | 200
<50 6,3x 85 50 34,0-60,5 0214 816 385 | 50 0214 806 385 | 150 0214836 385 | 150 0214 846 385 | 150
<50 6,3x 100 |50 49,0-75,5 0214 816 310 | 50 0214 806 310 | 150 0214836 310 | 150 0214 846 310 | 150
<50 6,3x115 |70 44,0-90,5 0214 816 311 | 50 0214 806 311 | 150 0214836 311 | 150 0214 846 311 | 150
<50 6,3x130 |70 59,0-105 0214816313 | 50 0214806 313 | 150 0214836 313 | 150 0214 846 313 | 100
<50 6,3x150 |70 79,0-125 0214816 315 | 50 0214 806 315 | 150

<50 6,3x175 |70 104-150 0214816317 | 50 0214806 317 | 150

SELBSTBOHRENDE FASSADENBAUSCHRAUBEN

6-kant-Kopf
dhnlich DIN 7504-K und
Edelstahldichtscheibe E 14/3

piasta®

Fir Verschraubungen von Stahltrapez- und
Wellprofilen auf Metallunterkonstruktionen

< 4,0 mm und Kassettenprofilen.

Leistungsdaten siehe Zulassung.

fiir Unter- O xL Gewinde- |Antrieb Mit Dichtschei!:e, @D=14mm

konstruktions- | mm lange 3 mm EPDM-Dichtung i e T

dicke mm _ gemein bauaufsichtliche
Art.Nr. VE/St. Zulassung Z-14.1-4

<4,0 5,5x26 | Vollgewinde SW8 0214 855 525 500

ORSY®-lagerféhig
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SELBSTBOHRENDE FASSADENBAUSCHRAUBEN

Mit 6-kant-Kopf
dhnlich DIN 7504-K

piasta®

Typ 2:
* Mit reduzierter Bohrspitze.
* Fir die Befestigung von:
Aluminium- und Stahlprofilblechen miteinander
(StoBblechverbindung) und auf:
- Stahlkassetten,
- Z-Profilen.

Allgemein bauaufsichtliche
Zulassung Z-14.14
Europdisch technische Zulassung

Nenn-@ |Bohr- Bohrspitzen- |Lénge max. zu Kopf- |Antrieb ETA 10/0184
d spitzen-@ |ldnge Stahlteil |durchbohrende | héhe
mm t.'!p L L, Materialdicke |K
mm mm mm mm mm
4,8 3,15 4,5 10,0 2,5 5,2 SW 8
6,3 3,95 4,5 11,0 2,5 6,4 SW %"
fir Unter- O xL Gewinde- | ohne Dichtscheibe mit Dichtscheibe
konstruk- mm lénge @D=16 mm
tionsdicke
mm Art.-Nr. VE/St. | Art.-Nr. VE/St.
4,8x20 |Vollgewinde |0214 864 820 | 500 0214 884 820 | 500
<15mm 4,8x25 |Voligewinde |0214864825 |500 |0214 884 825 | 500
Stahl-Unter- 4,8x38 |Vollgewinde |0214 864 838 | 500 0214 884 838 | 500
konstrukfionen [ 3525 [Vollgewinde |0214 866325 |500 | 0214 886 325 | 500
6,3 x38 |Vollgewinde |0214 866 338 | 500 0214 886 338 | 500

ORSY®lagerféhig
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H ®
piasta
Nenn-& d mm 3,5 4,2 4,8 Nenn- |Ldnge RUSPERT®- VE/St.
Kopf—@ dk mm 7.2 8,2 9,5 [~} | bfaschlchtet
¥ 290 32 37 d mm Bimetall
mm : : : mm Art.-Nr.
l, mm 30 32 |45 3,5 16 0206 835 16 | 100/1.000
Antrieb JAW20 T 35 (19 020683519 | 100/1.000
Bohrbereich mm 2,6 3,1 3,6 4,2 16 0206 842 16 | 100/1.000
*Bohrbereich mm - 2,5 2,5 4,2 19 0206 842 19* | 100/1.000
4,2 22 0206 84222 |100/1.000
4,2 25 0206 842 25 |100/1.000
4,2 32 0206 842 32 |100/1.000
4,2 38 0206 842 38 |100/1.000
4,8 16 0206 848 16* | 100/1.000
4,8 19 0206 848 19* | 100/1.000
4,8 22 0206 848 22 | 100/1.000
— 4,8 25 0206 848 25 | 100/1.000
AW?®-Bits 4,8 32 0206 848 32 | 100/1.000
5Be | Bit V2" Bit %16” 4,8 38 0206 848 38 | 100/1.000
GréBe Art.-Nr. Art.-Nr. - — /
ORSY®-lagerfihig
0614 5120 (0614 5520
* Anderer Bohrbereich 24,2und 4,8:
Allgemein bauaufsichtliche
Zulassung Z-14.1-4 und Z-14.1-537
ZEBRA
QUALITY
Nenn-@ Bohrspitzen-@ |Bohrspitzen- |Kopfhéhe Kopf-@
d d, lénge L, K dk
mm mm mm mm mm
4,8 3,95 5,0 3,5 95
fir Unter- @ xL |Gewinde- |Antrieb Mit DiChfSChEi!’el ©D=12mm
konstruktions- | mm lénge 2 mm EPDM-Dichtung
dicke mm Art.-Nr. VE/St.
<3,0 4,8 x 25 | Vollgewinde 0206 824 825 500

ORSY®lagerféhig

Linsenkopf mit AW®-Antrieb

Schneller als jeder Spiralbohrer -
verringert die Montagekosten um
mindestens 50%.

Fir StoBblechverschraubungen von:
Stahlprofiltafeln und Aluminiumprofilen.

* Bohren, Gewindeformen,Verschrauben -
alles in einem Arbeitsgang.

* Wesentlich reduzierter Zeit- und Arbeits-
aufwand.

* Exakter Bohrdurchmesser bei jeder
Verschraubung - dadurch Minimierung der
Gewindetoleranz
— immer eine optimale Verbindung.

* Vermeidung von Montagefehlern.

* Optimale Drehmomentiibertragung durch
innovativen AW®-Antrieb.

AWP®-Antriebssystem:

* Bessere Drehmomentiibertragung.

* Hohere Standzeit.

* Optimale Zentrierung.

* Bessere Montageleistungen durch
ermidungsfreies Verschrauben, da
der notwendige Anpressdruck zur Ubertragung
der Drehmomente wesentlich geringer ist.

* GroBtmégliche Anlagefléche des Bits
im Schraubenantrieb.

* Die gleichméBige Kraftverteilung vermeidet
Besch&digungen der Oberfléichenschutzschicht
und gewdhrleistet somit eine héhere Korrosions-
bestandigkeit.

Linsenkopf und
Edelstahldichtscheibe E 12/3

* Fijr gsthetische Ldngs- und Querstof-
verschraubungen von Wellprofilblechen
(z. B. 76/18) sowie die Verschraubung auf
Metallunterkonstruktionen < 3,0 mm und
Kassettenprofilen.

Allgemein bauaufsichtliche

Zulassung Z-14.1-4 und Z-14.1-537
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SELBSTBOHRENDE FASSADENBAUSCHRAUBEN

piasta®

Linsenkopf
Verarbeitung
dxl d, Antrieb k I Art.-Nr. VE/St.

mm mm mm ©42-048 Mit ca. 10 kp Bedingt durch die hohe
35x16 |69 PH 2 2,6 3,0 021183516 |100/1.000 |  &i5osa®™ Lo il omen - Semosoor miTiton
35x19 69 PH 2 2,6 3,0 021183519 |100/1.000 |  Schrosbersedpiost - Gowindofomen.  Snscag und daver
4,2 x16 8,2 PH 2 3,05 4,5 021184216 |100/1.000
4,2x19 8,2 PH 2 3,05 4,5 021184219 |100/1.000
4,2 x 22 8,2 PH 2 3,05 4,5 021184222 |100
4,2 x25 8,2 PH 2 3,05 4,5 021184225 (100
4,2 x 32 8,2 PH 2 3,05 4,5 021184232 (100
4,2 x 38 8,2 PH 2 3,05 4,5 021184238 |100
4,8 x 16 9,5 PH 2 3,55 5,0 021184816 |100
4,8 x 19 9,5 PH 2 3,55 5,0 021184819 |100
4,8 x22 9,5 PH 2 3,55 5,0 021184822 |100 ZEB\RA'
4,8x25 9,5 PH 2 3,55 5,0 0211 84825 |500/1.000 QUALITY
4,8 x32 9,5 PH 2 3,55 5,0 021184832 |100/500
4,8 x 38 9,5 PH 2 3,55 5,0 021184838 |100 m

Linsenkopf mit Edelstahldichtscheibe
14 mm und 3 mm EPDM Dichtung
dhnlich DIN 7504 - N
Fir asthetische LéngsstoB-
verschraubungen von:
Wellblechprofilen (z. B. 76/18) sowie
dxlL Antrieb Gewindelénge Art.-Nr. VE/ St. Verschraubung auf Metallunterkonstruktionen
4,8x25 H2 Vollgewinde 0211 824 825 500 <3,0mm

40  PRODUKTE FUR DEN METALLLEICHTBAU



ww WURTH

SELBSTBOHRENDE FASSADENBAUSCHRAUBEN

Mit Gberlanger Bohrspitze

piasta®

* Fiir die Befestigung von Aluminium- und
Stahlprofilblechen auf dicken Aluminium- und
Stahlunterkonstruktionen.

* Max. zu durchbohrende Mat.-Dicke = 12 mm.

Allgemein bauaufsichtliche
Zulassung Z-14.1-4

Europadisch technische Zulassung
ETA 10/0184

fir Unter- g xL (Eewinde- ohne mit Dichtscheibe mit Dichtscheibe
konstruk- mm lénge Dichtscheibe @D=16 mm OD=19mm
tionsdicke

mm Art.-Nr. VE/St. Art.-Nr. VE/St. Art.-Nr. VE/St.
<10 mm 5,5x38 Vollgewinde 0214 825538 | 250 0214 885538 | 400 0214 895 538 | 400

ORSY®-lagerféhig

PRODUKTE FUR DEN METALLLEICHTBAU &1



SELBSTBOHRENDE FASSADENBAUSCHRAUBEN

SANDWICH piasta®

ww WURTH

— ]
im‘:,m%
dxL b Klemmdicke |Bohrleistung | Art.-Nr. Art.-Nr. VE
mm | mm mm DS 19 mm DS 22 mm St.
55x 69 |31 38- 43 0214 935 569 | 0214 945 569
55x 78 |36 42- 52 0214935 578 {0214 945 578
55x 92 |41 51- 66 0214 935 592 | 0214 945 592
55x119 |55 64- 93 0214935511 | 0214945511
55x155 85-129 525 0214935515 (0214945515 | 100
55x178 92-152 0214935517 (0214945517
55x198 |85 112-172 0214935519 | 0214945519
55x228 142-202 0214 935 522 | 0214 945 522
5,5x282 196-256 0214 935 582 | 0214 945 582
dxL b Klemmdicke |Bohrleistung | Art.-Nr. Art.-Nr. VE
mm | mm mm DS 19 mm DS 22 mm St.
55x 76 |38 38- 42 0214 035 576 | 0214 045 576
55x 85 |43 42- 51 0214 035 585 | 0214 045 585
55x 99 |48 51- 65 0214 035 599 | 0214 045 599
55x126 |62 64- 92 12,0 0214035512 (0214045512 | 100
5,5x185 92-151 0214035518 | 0214045518
55x235 |93 142-201 0214 035 523 | 0214 045 523
5,5x289 196-255 0214 035 529 | 0214 045 529
- E -
i 1
dxl b Klemmdicke |Bohrleistung | Art.-Nr. Art.-Nr. VE
mm | mm mm DS 19 mm DS 22 mm St.
6,0x119 |55 56- 80 0214936119 |0214946 119
60x178 86-139 9% 1.95 0214936 178 | 0214946 178 100
6,0x228 |85 86-189 ' 0214 936 228 | 0214 946 228
6,0 x 282 86-243 0214 936 282 (0214 946 282
42 PRODUKTE FUR DEN METALLLEICHTBAU

e Edelstahl A2

* Unverlierbare EPDM-Dichtscheibe
19 oder 22 mm

e RUSPERT® beschichtet

Allgemein bauaufsichtliche
Zulassung Z-14.4-407

Europdische Technische Zulassung
ETA-13/0210

Mit Bohrspitze aus Stahl

e Zur Befestigung von Sandwichelementen auf

Stahlunterkonstruktionen <5 mm

Art.-Nr. 0214 935 ... und
Art.-Nr. 0214 945 ...

Mit Gberlanger Bohrspitze
aus Stahl

e Zur Befestigung von Sandwichelementen auf

Stahlunterkonstruktionen

Art.-Nr. 0214 035 ... und
Art.-Nr. 0214 045 ...

Fir Holzunterkonstruktionen

e Zur Befestigung von Metallprofiltafeln und Sand-
wichelementen auf Holzunterkonstruktionen

* Bei der Auswahl der Befestigerlénge ist die
Zulassung und die statische Berechnung unbe-
dingt zu beachten

Art.-Nr. 0214 936 ... und
Art.-Nr. 0214 946 ...



SELBSTBOHRENDE FASSADENBAUSCHRAUBEN

piasta®

ww WURTH

=

Max. zu @ xL Gewinde- |Antrieb | Mit Dichtscheibe, @ D = 14 mm
durchbohrende |mm lange 3 mm EPDM-Dichtung
Materialdicke

t, +t,mm Art.-Nr. VE/St.
<275 4,8 x22 |Vollgewinde |SW 8 0214 954 822 500
<4,50 5,5x26 |Vollgewinde |SW 8 0214 955 525 500
ORSY®-lagerfihig

Nenn-@ |Bohrspitzen-@ |Bohrspitzen- |Lénge Kopfhéhe |Kopf-@

d d, lénge L, Stahlteil L, |K dk

mm mm mm mm mm mm

4,8 2,8 3,5 10,0 5,0

55 4,2 4,5 14,0 5,0

Mit Hinterschnitt

6-kant-Kopf
dhnlich DIN 7504-K und
Edelstahldichtscheibe E 14/3

* Speziell fir StoBverschraubungen von Stahl-
trapez- und Wellprofilen sowie Aluminium-
profiltafeln auf Metallunterkonstruktionen und
Kassettenprofilen.

* Kein Uberdrehen im Diinnblech.

* Leistungsdaten siehe Zulassung.

Allgemein bauaufsichtliche
Zulassung Z-14.1-4 und Z-14.1-537

Europadisch technische Zulassung
ETA 10/0184
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SELBSTBOHRENDE FASSADENBAUSCHRAUBEN

piasta®

ww WURTH

\ U / \_/*;?_fx_, LN
RIS AT AT
HisS HiRSS RS
S . S
@dxlL Gewindelénge mit Dichtscheibe | mit Dichtscheibe |VE/St.
mm LG mm 2D=14 mm/ @D=16 mm/
3 mm EPDM 2 mm EPDM
Art.-Nr. Art.-Nr.
6,0 x 50 42 0214 856 50 0214 806 50 200
6,0x75 67 0214 85675 0214 806 75 200
6,0 x 90 78 0214 856 90 0214 806 90 200
ORSY®-lagerfihig
Nenn-@ |Bohr- Bohrspitzen- |Lénge max. zu Kopf- |Antrieb
D spitzen-@ |ldnge Stahlteil | durchbohrende | héhe
mm . o L, Materialdicke |k
mm mm mm mm mm
14,0 39 4,5 14 2 x 1,5 oder 5 sws
16,0 3,9 4,5 14 1x2,0 5 SW 8

64 PRODUKTE FUR DEN METALLLEICHTBAU

6-kant-Kopf
und Edelstahldichtscheibe

* Holzgewinde aus nicht rostendem
Stahl 1.4301, @ 6,0 mm.

* Dichtscheibe aus Edelstahl mit EPDM-Dichtung.

* RUSPERT® beschichtet.

* Zur Befestigung von Metallprofilen und
Profiltafeln auf Holz.

* Dichtscheibe & 14 mm mit 3 mm EPDM-
Dichtung fiir die Befestigung von Wellprofilen
(z.B. 18/76).

* Leistungsdaten siehe Zulassung.

Allgemein bauaufsichtliche
Zulassung Z-14.1-4 und Z-14.1-537

Europadisch technische Zulassung
ETA 10/0184
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SELBSTBOHRENDE FASSADENBAUSCHRAUBEN Ankérnen, Bohren, Gewindeschneiden

pias®

Schraubengeometrie Typ 1

und Verschrauben in einem Arbeits-
gang. Verringert die Montagekosten
durch Zeitersparnis um mindestens 50%.

¢ Kein Umriisten von Bohren auf Schrauben.

Patentierte Schneidgeometrie.

Kein Verlaufen der Bohrspitze
ohne anzukérnen.

Niedriger Anpressdruck -

optimale Bohrleistung.

Exakte Kernlochdurchmesser.

Lieferbar in vielen verschiedenen
Ausfishrungen.
¢ Gleichbleibend hohe Qualitit.

Schrauben-@ | Materialstérke (M) Bohrspitzenldnge A |Bohrspitzen-@ B Verarbeitung
mm von-bis mm mm

mm
4,2 1,75-3,0 37 3,48 Einschraubdrehzahl 1.700-2.500 1/min
4,8 1,75-4,40 4,5 3,94 mit master Schrauber S 48 pias®
5,5 1,75-5,25 5,7 4,55 Einschraubdrehzahl 1.200-1.800 1/min
6,3 2,00-6,0 6,7 5,26 mit master Schrauber S 63 pias®

ORSY®-lagerfihig

Verarbeitung

DA2-D 4,8 Mit ca. 10 kp Bedingt durch die hohe
Schrauber S 48 pias® (1 kp=10N) Arbeitsdrehzahl nur
D4,2-D 6,3 Anpressdruck bohren - Schrauber mit Tiefen-
Schrauber § 63 pias®  Gewinde formen. anschlag und Klaven-

kupplung verwenden.

Bitte beachen Sie: Handhaben Sie die
Schraube wie einen Bohrer.
Eindrehen nur in rechtwinkliger Lage. Bei

gewsdlbter Oberflache deshalb vorher ank&rnen.

Verzinkte Bohrschrauben sind
nur dort einzusetzen, wo eine
Befeuchtung nicht zu erwarten
ist. Bei bauaufsichtlich zugelas-

senen Verbindungselementen

ist die Zulassung, insbesondere
Teil 2 ,besondere Bestimmungen”
unbedingt zu beachten.
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SELBSTBOHRENDE FASSADENBAUSCHRAUBEN pias® n n

Linsenkopf mit AW®-Antrieb
Schneller als jeder Spiralbohrer -
verringert die Montagekosten um
mindestens 50 %.
Nenn-@ d mm 2,9 3,5 3,9 4,2 4,8 5,5 . ..
KOpf—@ du mm 5,3 6,9 7.5 8,0 9,5 10,8 ° Stuhl verzmkt, bIGU passuwert (A3K)
k mm 2,6 2,75 3,10 3,45 3,85 3,95 e A2 (nur zum Verarbeiten in Aluminium und
| mm 2,5 3,0 3,] 3,7 4,5 5,7 Kunsfstoffen)
Antrieb AW25 AW25
Bohrbereich mm 0,7-19 0,7-2,25 |0,7-2,4 1,75-3,0 |1,75-4,0 |1,75-5,25 o n e
Richtwerte for Verarbeitungs: = — Fir LangsstoBverschraubungen von:
drehzahlen (Leerlauf]* 1.700-2.500 min~ 1.200-1.800 min- Stahlprofilblechen und Aluminiumprofilblechen.
* Anpressdruck: 100 N, ggf. mit Tiefenanschlag verschrauben
Nenn-@ d Lénge | B3 pias® vi/st. [ Pias® A2 s | VE/st. Ausfihrung Stahl verzinkt
mm mm Stuhl verzinkt nur zur Verarbeitung a 412 UI’Id 418:
blau passviert in Al Allgemein bauaufsichtliche
Art.-Nr. Art.-Nr. Zulassung Z-14.1-4
29 13 0206 29 13 100/1.000 | 0206 129 13 1.000 Européisch technische Zulassung
29 16 0206 29 16 100/1.000 | = ETA 10/0184
2,9 19 0206 29 19 100/1.000 | =
3,5 9,5 0206 35 95 100/1.000 | =
3,5 13 0206 35 13 100/1.000 | 0206 135 13 1.000
3,5 16 0206 35 16 100/1.000 | 0206 135 16 1.000
3,5 19 0206 35 19 100/1.000 | 0206 135 19 1.000
3,5 22 0206 35 22 100/1.000 | 0206 135 22 1.000
3,5 25 0206 35 25 100/1.000 | 0206 135 25 1.000
3,9 13 0206 39 13 100/1.000 | 0206 139 13 1.000
3,9 16 0206 39 16 100/1.000 | 0206 139 16 1.000
3,9 19 0206 39 19 100/1.000 | 0206 139 19 1.000 R . B
39 22 0206 39 22 100/1.000 | 0206 139 22 1.000 Bﬁhr‘?”’ .Gew"ff?rme”’vemhrGUben
39 25 0206 39 25 100/1.000 | 0206 139 25 1.000 alles in einem Arbeifsgang. _
3,9 32 0206 39 32 ]OO/]OOO 0206 139 32 100 ® Wesenﬂlch reduzierter Zeit- und Arbelfscudend.
3.9 30 0206 39 38 100 0206 139 38 100 * Exakter Bohrdurchmesser bei jeder
4,2 13 0206 42 13 100/1.000 | 0206 142 13 1.000 Verschraubung - dadurch Minimierung der
4,2 16 020642 16 100/1.000 | 0206 142 16 1.000 Gewindetoleranz
4,2 19 0206 42 19 100/1.000 | 0206 142 19 1.000 — immer eine optimale Verbindung.
4,2 22 0206 42 22 100/1.000 | 0206 142 22 1.000 o Vermeidung von Momogefehlern.
4,2 25 0206 42 25 100/1.000 | 0206 142 25 1.000 . .
42 32 020642 32 100/1.000 | - * Optimale Drehmomentiibertragung durch
4.2 38 0206 42 38 100 - innovativen AW®-Antrieb.
4,2 45 0206 42 45 100 -
4,8 13 020648 13 100/1.000 | 0206 148 13 1.000 AW®-An|'riebssysl'em:
4,8 16 020648 16 100/1.000 | 0206 148 16 1.000 * Bessere Drehmomentiibertragung.
4,8 19 0206 48 19 100/1.000 | 0206 148 19 1.000 « Hahere Standzeit.
4,8 22 0206 48 22 100/1.000 | 0206 148 22 1.000 . Op'rimole Zenfrierung.
4,8 25 0206 48 25 100/500 | 0206 148 25 500 «B Mont leist durch id )
4,8 32 0206 48 32 100/500 | 0206 148 32 500 essere Montageleisiungen durch ermudungs
4,8 38 0206 48 38 100/500 | 0206 148 38 500 freies Verschrauben, da der notwendige
4,8 45 0206 48 45 100/500 | 0206 148 45 300 Anpressdruck zur Ubertragung der Dreh-
4,8 50 0206 48 50 100/500 | 0206 148 50 300 momente wesentlich geringer ist.
4,8 55 0206 48 55 100/500 * GroBtmégliche Anlagefléiche des Bit
4,8 60 0206 48 60 100/500 im Schraubenantrieb.
3,5 16 0206 55 16 100/500 * Die gleichmaBige Kraftverteilung vermeidet
55 19 0206 55 19 100/500 Beschéidi der Oberfléchenschutzschicht
55 2 0206 55 22 100/500 gungen er : ejr Gchenschutzschic
5.5 55 0206 55 25 100 und gewdhrleistet somit eine hdhere Korrosions-
5,5 32 0206 55 32 100 bestdndigkeit.
55 38 0206 55 38 100
5,5 45 0206 55 45 100
55 50 0206 55 50 100 AW®-Bits
55 60 0206 55 60 100 GroBe Bit Va” Bit 5/16”
ORSY®-lagerfihig Art.-Nr. Art.-Nr.
Verzinkte Bohrschrauben sind nur dort einzusetzen, wo eine Befeuchtung nicht 0614 511 0 -
zu erwarten ist. Bei bauaufsichtlich zugelassenen Verbindungselementen ist die Zulassung, 06145120 06145520
insbesondere Teil 2 ,,besondere Bestimmungen” unbedingt zu beachten. AW 25 06145125 0614 552 5
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KUNSTSTOFF-ABDECKKAPPEN

ww WURTH

Nenn-Q d grau schwarz weil} VE/St.
mm mm Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.

4,2 16 0202 001 42 0202 001 421 | 0202001 422 |300
4,8 19 0202 001 48 0202 001 481 | 0202001482 |300

ORSY®-lagerfihig

FUr ZEBRA® pias®
mit Linsenkopf

¢ Nenn@ 4,2 und 4,8 mm.
e Polyethylen, mit Dichtlippe.

Verzinkte Bohrschrauben sind nur dort
einzusetzen, wo eine Befeuchtung nicht
zu erwarten ist. Bei bauaufsichtlich

zugelassenen Verbindungselementen
ist die Zulassung, insbesondere Teil 2
~besondere Bestimmungen” unbedingt
zu beachten.
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SELBSTBOHRENDE SCHRAUBEN pias® n n

\

ZEBRA
QUALITY
Nenn-@ d mm 3,5 4,2 4,8 55 6,3 (pias®) | 6,3 (piasta®)
s mm 5,5 7 8 8 10 3/8"
k mm 2,8 3,3 3,6 4,8 5,8
| mm 3,0 4,5 5,0 6,5 7,5
Bohrbereich  mm 0,7-2,25 1,75-3,0 1,75-4,0 1,75-5,25 12,0-6,0
Nenn-@ |Lénge |pias® VE pias® A2 @ VE piasta® VE
d | Stahl verzinkt St. nur zur St. Ruspert- St.
mm mm blau passviert Verarbeitung beschichtet
Art.-Nr. in Alu Bimetall
Art.-Nr. Art.-Nr.
35 9,5 0214 35 95
’ 13 021435 13
13 021442 13
16 021442 16
19 (021442 19 500
49 22 021442 22
! 25 021442 25 0214 142 25 500 |0214 814 225
32 0214 42 32 0214 814 232 500
38 0214 814 238
50 0214 814 250 250
13 021448 13
16 021448 16
19 021448 19
22 021448 22 500
25 021448 25 0214 814 825
32 021448 32 0214 148 32 500 |0214 814 832 500
38 0214 48 38 0214 814 838
48 45 021448 45 250
! 50 021448 50 0214 814 850 250
60 0214 48 60
70 021448 70
85 0214 48 85
100 021448 100 50
110 021448 110
120 021448 120
130 021448 130
16 0214 55 16
19 0214 55 19
22 0214 55 22 500
25 0214 55 25 0214 815 525 500
32 0214 55 32 0214 815 532
55 38 0214 55 38 0214 815 538 250
45 0214 55 45 250
50 0214 55 50 0214 815 550 250
60 0214 55 60
70 0214 55 70 50
85 0214 55 85
16 0214 63 16
19 0214 63 19 500
22 0214 63 22 0214 163 22 100
25 0214 63 25 0214 816 325 100/500
32 0214 63 32 0214 816 332 250
38 0214 63 38 250 0214 816 338
45 0214 63 45
50 0214 63 50 0214 816 350 250
60 0214 63 60 0214 816 360 100
70 0214 63 70 100 0214 816 370
6,3 80 0214 63 80
85 0214 816 385 50
90 0214 63 90
100 0214 63 100 50 0214 816 310 50
110 0214 63 110
115 0214 816 311 50
120 0214 63 120
130 0214 63 130 50 0214 816 313 50
140 0214 63 140
150 0214 63 150 0214 816 315 50
175 0214 816 317

ORSY®lagerféhig

68
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W-214 (&hnlich DIN 7504-K)

Sechskantkopf mit Bund:

* Stahl verzinkt, blau passiviert (A3K)

* A2 (nur zur Verarbeitung in Aluminium und
Kunststoffen)

* Bimetall, Ruspert beschichtet
(Bohrschraube aus Edelstahl A2

mit einer Bohrspitze aus Einsatzstahl, gehértet)

¢ Bohren, Gewindeformen, Verschrauben -
alles in einem Arbeitsgang.

* Mit ZEBRA® pias® arbeiten Sie schneller als
mit jedem Spiralbohrer. Sie verringern lhre
Montagekosten um mindestens 50%.

* Universell einsetzbar durch Sechskantkopf.

Fir LéngsstoBverschraubungen von:
Stahlprofilblechen
Direktverschraubungen von:
Stahlprofilen auf: Stahlunterkonstruktionen

Ausfiihrung Stahl verzinkt
ab @ 4,2:
Allgemein bauaufsichtliche

Zulassung Z-14.1-4
Europdisch technische Zulassung
ETA 10/0184

Verzinkte Bohrschrauben sind
nur dort einzusetzen, wo eine
Befeuchtung nicht zu erwarten
ist. Bei bauvaufsichtlich zugelas-

senen Verbindungselementen

ist die Zulassung, insbesondere
Teil 2 ,besondere Bestimmungen”
unbedingt zu beachten.
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SELBSTBOHRENDE FASSADENBAUSCHRAUBEN

DIN 7504-K mit Dichtscheibe

pias®

* Ausfishrung Stahl einsatzgehértet, verzinkt.
* Dichtscheibe mit witterungsbesténdiger,
aufvulkanisierter EPDM-Dichtung.
k Fiir LéingsstoBverschraubungen von:
ZEBRA Stahlprofilblechen.
Quaury Direktverschraubungen von:
Stahlprofilen auf:
Stahlunterkonstruktionen.
Allgemein bauaufsichtliche
Zulassung Z-14.14*
Europdisch technische Zulassung
ETA 10/0184
o xL Dichtscheiben | Antrieb Art.-Nr. VE/St.
mm 2 D/mm
42x 13 16 SW7 0214742136 300
42x 13 19 SW7 0214742 139 300
48x 13 16 SW 8 0214748 136 300
48x 13 19 SW 8 0214748 139 300
48x 19 19 SW 8 0214 748 199 300
4,8x 25 19 SW 8 0214 748 259 200
4,8 x 30 19 SW 8 0214 748 309 200
4,8 x 40 19 SW 8 0214 748 409 200
4,8x 50 19 SW 8 0214 748 509 100
4,8 x 60 19 SW 8 0214 748 609 50
4,8x 70 19 SW 8 0214 748 709 50
4,8x 85 19 SW8 0214 748 859 50
4,8 x 100 19 SW 8 0214748 100 50
4,8 x120 19 SW 8 0214748 120 50
55x 19 19 SW 8 0214 755 199 300
55x 25 19 SW 8 0214 755 259 200
55x 30 19 SW 8 0214 755 309 200
55x 40 19 SW 8 0214 755 409 100
55x 50 19 SW 8 0214 755 509 100
55x 60 19 SW 8 0214 755 609 50
63x 16 16 SW 10 0214763 166 300
63x 16 19 SW 10 0214763 169 300
63x 19 19 SW 10 0214763 199 300
63x 19 16 SW %" 0214763 192 500
6,3x 22 16 SW %" 0214 763 222 500
6,3x 25 19 SW 10 0214 763 259 200
6,3x 30 19 SW 10 0214 763 309 200
6,3x 35 19 SW 10 0214 763 359 200 . .
6,3x 45 19 SW 10 0214763 459 100 :"3:;'::‘:;::::::;:":?: e‘i'::
63x 50 19 SW10 0214763 509 100 Befeuchtung nicht zu erwarten
6,3x 70 19 SW 10 0214763 709 50 ist. Bei bauaufsichtlich zugelas-
6,3x 80 19 SW 10 0214 763 809 50 senen Verbindungselementen
63x 90 19 SW 10 0214 763 909 50 ist die Zulassung, insbesondere

Teil 2 ,besondere Bestimmungen”
unbedingt zu beachten.

ORSY®-lagerféhig

* Beachten: Nur fir die Befestigung von Innenschalen zuléssig.
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SELBSTBOHRENDE FASSADENBAUSCHRAUBEN

DIN 7504-K mit Dichtscheibe ,';““nn
Og
fres
o Ausfilhrung Edelstahl A2.

* Dichtscheibe mit witterungsbesténdiger,
aufvulkanisierter EPDM-Dichtung.

pias®

\

ZEBRA
QUALITY

Fir Verschraubungen von:

Aluminiumprofilblechen auf:

Aluminiumunterkonstruktionen.

O xL Dichtscheiben Art.-Nr. VE/St.
mm @D mm

6,3x32 16 0214 163 326 200
6,3x32 19 0214 163 329 200

ORSY®-lagerfihig

* Beachten: Nur fir die Befestigung von Innenschalen zuléssig.
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SELBSTBOHRENDE FASSADENBAUSCHRAUBEN

pias®

dhnlich DIN 7504-K

Sechskantkopf mit Bund
Stahl verzinkt, blau passiviert (A3K)
ZEBRA * Mit iberlanger Bohrspitze
QUALITY fur Materialstarken von 1,75-12,0 mm.
Nenn-@ d mm 25 Fiir Verschraubungen von:
s mm 8 Stahlprofilblechen auf: Stahlunterkonstruktionen.
k mm 515
| mm 13,5
- Allgemein bauaufsichtliche
Boh h 1,75-12 9
ohrbereich mm 75120 Zulassung Z-14.1-4
Europadisch technische Zulassung
ETA 10/0184
Nenn-@ d Lange | Art.-Nr. VE/St.
mm mm
55 32 0214 055 32 250
55 38 0214 055 38 250

ORSY®lagerféhig

SELBSTBOHRENDE FASSADENBAUSCHRAUBEN

pias®

ZEBRA
QUALITY

\

O xLmm

Art.-Nr.

VE/St.

5,5x38

0214705 538

200

ORSY®-lagerféhig

dhnlich DIN 7504-K mit Dichtscheibe @ 19

* Ausfihrung Stahl einsatzgehdrtet, verzinkt.

* Dichtscheibe mit witterungsbesténdiger,
aufvulkanisierter EPDM-Dichtung.

* Mit iberlanger Bohrspitze fiir Materialstérken
von 1,75-12,0 mm.

Fiir Verschraubungen von:
Stahlprofilen auf:
Stahlunterkonstruktionen.

Allgemein bauaufsichtliche
Zulassung Z-14.14"

Europadisch technische Zulassung
ETA 10/0184

Verzinkte Bohrschrauben sind

nur dort einzusetzen, wo eine
Befeuchtung nicht zu erwarten

ist. Bei bauaufsichtlich zugelas-
senen Verbindungselementen

ist die Zulassung, insbesondere
Teil 2 ,besondere Bestimmungen”
unbedingt zu beachten.
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pias®

\

ww WURTH

ZEBRA
QUALITY
Fir Unterkonstruktions- @ x L Antrieb Art.-Nr. VE/St.
dicke mm
4,8x13 SW 8 0214248 13 1.000
l5mmund 48x16 SW 8 021424816 1.000
StoBblechverbindungen
4,8 x 19 SW 8 0214 248 19 500

ORSY®-lagerféhig
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Mit Sechskantkopf und reduzierter
Bohrspitze
Stahl verzinkt, blau passiviert (A3K)

* Durch die im Durchmesser reduzierte Bohr-
spitze bis zu 50 % h&here Auszugswerte und
Uberdrehmomente gegeniiber normaler Pias.

e Zieht beide Bleche wieder zusammen.

e Zu durchbohrende Mat.-Dicke:

max. 2,5 mm.

Fir StoBblechverbindungen von:
Stahlprofiltafeln

Verzinkte Bohrschrauben sind
nur dort einzusetzen, wo eine
Befeuchtung nicht zu erwarten
ist. Bei bauaufsichtlich zugelas-

senen Verbindungselementen

ist die Zulassung, insbesondere
Teil 2 ,besondere Bestimmungen”
unbedingt zu beachten.




SELBSTBOHRENDE FASSADENBAUSCHRAUBEN

pias®

ww WURTH

\

ZEBRA

QUALITY
O xL Dicht- Zu durchbohrende Antrieb Art.-Nr. VE/St.
mm scheiben Mat.-Dicke

@D mm mm

5x19 14 1,50-4,00 SW 8 021415 194 |500
6x 19 19 2,00-5,00 SW 3" 021416 199 |200
6x25 16 2,00-5,00 SW 3" 021416 256 |200
6x25 19 2,00-5,00 SW 3" 021416 259 |200
6 x 32 16 2,00-5,00 SW 3" 021416 326 (200
6 x 32 19 2,00-5,00 SW 3" 021416 329 |200
6 x38 16 2,00-5,00 SW %" 021416 386 |200
6 x 38 19 2,00-5,00 SW 3" 021416 389 |200

ORSY®-lagerfihig

DIN 7504-K
mit Edelstahlkopf und Dichtscheibe

e Ausfishrung Stahl einsatzgehdrtet, verzinkt.
Sechskantkopf Edelstahl ummantelt.

* Dichtscheibe aus Edelstahl mit witterungs-
besténdiger, aufvulkanisierter EPDM-Dichtung.

Firr LéngsstoBverschraubungen von:
Stahlprofilfléchen.

Direktverschraubungen von:
Stahlprofilen auf: Stahlunterkonstruktionen.

ZEBRA® pias® @ 6:
Allgemein bauaufsichtliche

Zulassung Z-14.1-4.
Europdisch technische Zulassung
ETA 10/0184

Verzinkte Bohrschrauben sind
nur dort einzusetzen, wo eine
Befeuchtung nicht zu erwarten
ist. Bei bauaufsichtlich zugelas-

senen Verbindungselementen

ist die Zulassung, insbesondere
Teil 2 ,besondere Bestimmungen”
unbedingt zu beachten.
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MEHRBEREICHS-BLINDNIETE n

GroBer Setzkopf
Hilse: Aluminium
Dorn: Stahl verzinkt,

blau passiviert (A2K)

Mittelfester Nietbereich

dxl Bohrloch-@ | Klemmbereich |d, k dm Scher- Zug- Art.-Nr. VE/St.
mm mm mm mm mm mm bruchlast bruchlast
N N
48x10,0 |4,9-51 1,5- 6,0 16,0 1,8 2.7 1.470 2.400 091504810 |250
4,8x17,0 4,9-5,1 6,5-12,5 16,0 1,8 2,7 1.470 2.400 0915048 17 250
4,8 x25,0 4,9-5,1 12,0-19,5 16,0 1,8 2,7 1.470 2.400 0915 048 25 250
ORSY®lagerféhig
GroBer Setzkopf

Hulse: Aluminium, schwarz eloxiert
Dorn: Stahl verzinkt,
blau passiviert (A2K)

dxl Bohrloch-@ | Klemmbereich |d, k dm Scher- Zug- Art.-Nr. VE/St.
mm mm mm mm mm mm bruchlast bruchlast
N N
4,8 x 10,0 4,9-5,1 1,5- 6,0 16,0 1,8 2,7 1.470 2.400 0915948 10 250
4,8x17,0 4,9-5,1 6,5-12,5 16,0 1,8 2,7 1.470 2.400 0915948 17 250
4,8 x25,0 4,9-5,1 12,0-19,5 16,0 1,8 2,7 1.470 2.400 0915948 25 250
ORSY®-lagerféhig
GroBer Setzkopf
Hilse: Aluminium
Dorn: Edelstahl A2
dxl Bohrloch-@ | Klemmbereich |d, k dm Scher- Zug- Art.-Nr. VE/St.
mm mm mm mm mm mm bruchlast bruchlast
N N
4,8x 10,0 4,9-5,1 1,5- 6,0 16,0 1,8 2,7 1.470 2.400 0915 148 64 250
4,8x17,0 4,9-5,1 6,5-12,5 16,0 1,8 2,7 1.470 2.400 0915148 127 | 250
4,8 x25,0 4,9-5,1 12,0-19,5 16,0 1,8 2,7 1.470 2.400 0915148 198 | 250

ORSY®lagerfihig
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BECHER-BLINDNIETE m

Flachrundkopf

Hilse: Aluminium
Dorn: Stahl blank

Flachrundkopf, becherférmig

ausgebildeter Nietschaft,
luft- und spritzwasserdichte Vernietung.

Sondernietbereich

* Unverlierbarer Nietdornkopf

* GroBe Wandstarke der Niethiilse durch
dinneren Dorn, dadurch hohe Scherfestigkeit.

dxl Bohrloch-@ | Klemmbereich |d, k dm Scher- Zug- Art.-Nr. VE/St.
mm mm mm mm mm mm bruchlast bruchlast
N N
3,2x6,5 3,3 0,5-2,0 6,0 1,3 1,7 1.170 1.350 0937 032 65 500
3,2x8,0 3,3 1,5-3,5 6,0 1,3 1,7 1.170 1.350 0937 032 80 500
3,2x9,5 3,3 3,0-5,0 6,0 1,3 1,7 1.170 1.350 0937 032 95 500
32x125 3,3 6,0-8,0 6,0 1,3 1,7 1.170 1.350 0937032125 |500
4,0x 8,0 4,1 0,5-3,5 8,0 1,7 2,2 1.660 2.250 093704 8 500
4,0x9,5 4,1 3,0-5,0 8,0 1,7 2,2 1.660 2.250 093704 10 | 500
40x12,5 4,1 6,0-8,0 8,0 1,7 2,2 1.660 2.250 093704 125 |500
4,8 x 8,5 4,9 0,5-3,5 9,5 2,0 2,7 2.330 3.170 0937 048 8 500
4,8x9,5 4,9 3,0-5,0 9,5 2,0 2,7 2.330 3.170 0937048 10 500
4,8x 13,0 4,9 6,0-8,0 9,5 2,0 2,7 2.330 3.170 0937 048 12 500
4,8 x 14,5 4,9 7,5-9,5 9,5 2,0 2,7 2.330 3.170 0937048 15 500
4,8x18,0 4,9 10,5-13,0 9,5 2,0 2,7 2.330 3.170 0937 048 18 500
48x21,0 |49 12,5-16,0 9,5 2,0 2,7 2.330 3.170 093704821 |250
ORSY®-lagerféhig
Flachrundkopf
Hilse: Aluminium
Dorn: Edelstahl A2
dxl Bohrloch-@ | Klemmbereich |d, k dm Scher- Zug- Art.-Nr. VE/St.
mm mm mm mm mm mm bruchlast bruchlast
N N
3,2x6,5 3,3 0,5-2,0 6,0 1,3 1,7 1.170 1.350 0937 132 65 500
3,2x8,0 3,3 1,5-3,5 6,0 1,3 1,7 1.170 1.350 0937 132 80 500
3,2x9,5 3,3 3,0-5,0 6,0 1,3 1,7 1.170 1.350 0937 13295 500
32x125 3,3 6,0-8,0 6,0 1,3 1,7 1.170 1.350 0937 132125 |500
4,0x 8,0 4,1 0,5-3,5 8,0 1,7 2,2 1.660 2.250 0937 140 80 500
4,0x9,5 4,1 3,0-5,0 8,0 1,7 2,2 1.660 2.250 0937 140 95 500
4,0x12,5 4,1 6,0-8,0 8,0 1,7 2,2 1.660 2.250 0937 140125 |500
4,8 x8,0 4,9 1,0-3,5 9,5 2,0 2,7 2.330 3.170 0937 148 80 500
4,8x9,5 4,9 3,0-5,0 9,5 2,0 2.7 2.330 3.170 093714895 | 500
4,8x12,5 4,9 6,0-8,0 9,5 2,0 2,7 2.330 3.170 0937 148 125 |500
4,8x16,0 4,9 9,0-11,0 9,5 2,0 2,7 2.330 3.170 0937 148 160 |500
4,8 x 18,0 4,9 10,5-13,0 9,5 2,0 2,7 2.330 3.170 0937 148 180 |500
4,8x21,0 4,9 12,5-16,0 9,5 2,0 2,7 2.330 3.170 0937 148 210 |250

ORSY®-lagerfihig
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dxl Bohr- Klemm- |d, |k dm |Scher_ |Zug- |Art.-Nr. VE/
mm loch-@ |bereich |mm |mm |mm |bruch- |bruch-
mm mm last N |last N St.
30x6,7 [31-33 (0,8-43 |65 |11 |1,7 |700 820 0915 30043 | 500
ORSY®-lagerféhig
dxl Bohr- |Klemm- |d_ |k dm |Scher_ |Zug- |Art.-Nr. VE/
mm loch-@ |bereich |mm |mm | mm |bruch- |bruch-
mm mm last N |last N St.
3,2x8,0 3,3-3,5| 08-48 (64 |[1,1 |1,8 750 820 |091559328 |500
32x11,0 [3,3-3,5| 40-80 |64 [1,1 |1,8 750 820 |0915593211 |500
40x10,0 [4,1-43| 1,2-63 |80 |1,4 |22 [1.200 |1.600 |0915594010 |500
40x13,0 [4,1-43| 40-96 |80 |1,4 |22 |[1.200 |1.600 |0915594013 |500
40x17,0 |41-43| 6,4-127[8,0 |1,4 |22 [1.200 [1.600 [0915594017 |250
4,8x10,0* [4,9-51| 1,6-63 |96 |1,6 |27 [1.600 [2.230 |0915594810 |250
48x150 [4,9-51| 48-11,1|96 |1,6 |27 |1.600 [2.230 |0915594815 | 250
4,8x250 [4,9-511(127-198(|9,6 |1,6 |2,7 |1.600 [2.230 |0915594825 |250
ORSY®-lagerféhig

* Bavaufsichtliche Zulassung fir @ 4,8

dxl Bohr- Klemm- |d |k dm |Scher_ |Zug- |Art.-Nr. VE/
mm loch-@ |bereich |mm |mm |mm |bruch- |bruch-

mm mm last N |last N St.
32x8 3,3-3,5 |0,8-48 |64 |1,1 |1,8 750 820 |091558328 |500
32x11 [3,3-3,5 [4,0-80 |64 |1,1 |1,8 750 820 |0915583211 |500
40x10 |4,1-43 |[1,2-63 |80 |[1,4 (22 |1.200 |1.600 |0915584010 500
40x13 |4,1-43 |[40-9,6 |80 [1,4 (22 |1.200 |1.600 |0915584013 500
48x10* |[4,9-51 |1,6-63 (9,6 [1,6 |27 |1.600 |2.230 |[0915584810 250
4,8x15% |49-51 |48-11,1 |96 |1,6 [2,7 |1.600 [2.230 [0915584815 250

ORSY®-lagerféhig

* Bauaufsichtliche Zulassung fiir & 4,8
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Flachrundkopf
Hilse: Aluminium
Dorn: Stahl verzinkt,

blau passiviert (A2K)

Mittelfester Nietbereich

Flachrundkopf

Hilse: Aluminium, schwarz eloxiert
Dorn: Stahl verzinkt,
blau passiviert (A2K)

Allgemein bauaufsichtliche
Zulassung Z-14.1-4

Europdisch technische
Zulassung ETA 13/0242

Flachrundkopf

Hilse: Aluminium, kopflackierte Niete
reinweil3 RAL9010

Dorn: Stahl verzinkt,
blau passiviert (A2K)

Allgemein bauaufsichtliche
Zulassung Z-14.1-4

Europdisch technische
Zulassung ETA 13/0242
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BLINDNIETE pias® m

Flachrundkopf

Bohren und Nieten
in einem Arbeitsgang

Hilse: Aluminium
Dorn: Stahl verzinkt,
blau passiviert (A2K)

Sondernietbereich
* 80 % Zeitersparnis.

* Bohrspitze aus gehdrtetem
Qualitétsstahl:

Punktgenaues Ansetzen ohne anzukérnen.

Bis zu einer Stahlgite von S 355 einsetzbar.

¢ Alu-Niethilse ZEBRA®-Qualitét:
Saubere SchlieBkopfbildung.

Zuverléssige Nietdornverriegelung.

Konstant hohe Zug- und Scherfestigkeitswerte.

Schlagfeste und spritzwasserdichte

Nietverbindung.

dxl

Klemm-
bereich
mm

Stahl

Max. Material-
durchdringung der
Bohrspitze in mm

Alu

Scher-
bruch-
last

N

Zug-
bruch-
last

N

Art.-Nr. VE/St.

4,0x 10,0

7,5

1,2-4,0

8,1

4,2

’

1,6

2,3

3,0

4,0

1.100

1.600

0915 640 40 500

4,8 x 10,0

10,8

1,6-5,0

9,5

5,0

1,6

2,8

4,0

5,0

1.500

2.200

0915 648 50 500

4,8x 15,0

16,6

4,5-9,5

9,5

5,0

1,6

2,8

10,0

10,0

1.500

2.200

0915 648 95 500

ORSY®-lagerféhig

PRODUKTE FUR DEN METALLLEICHTBAU 77



ww WURTH

Flachrundkopf

Huilse: Aluminium

) Dorn: Edelstahl A2
ZEBRA
QUALITY
Mittelfester Nietbereich
dxl Bohr- |Klemm- |d_ |k dm |Scher- |Zug- |Art.-Nr. VE o Schorbrochon N
mm loch-@ |bereich |mm |mm |mm |bruch- | bruch- St. Scherbruchlast & Zugbruchlast Zzgzrmrcu;o:s,:,
mm mm IGSI‘ N Iast N 2500
3,2x 8,0 0,5- 50 0914 32 48 e
x 3,3-3,5 6,2 |1,1 1,8 700 980 2000
3,2x11,0 4,0- 8,0 0914 32 64 500
4,0x10,0 12- 63 091440 64 M
4,0x 13,0 [4,1-4,3| 40- 9,6 |80 |1,4 |22 1200 091440 96 1000 e
4,0x17,0 6,4-12,7 091440 127
2400 500 pmi
4,8x10,0 1,5- 6,5 091448 64 250
4,8x 15,0 [4,9-51| 45-110(|99 |16 |2,7 1470 091448 110 0
4,8 x25,0 12,5-20,0 091448 198
ORSY®-lagerféihig
53 k- Flachrundkopf
-
dm < . ..
k 1 Hilse: Aluminium,
. braun eloxiert
ZEBRA |
QUALITY Dorn: Edelstahl A2
dxl Bohr- |Klemm- |d, |k dm |Scher- |Zug- |Art.-Nr. VE Scherbruchlast & Zugbruchlast Scherbruchlast N
mm loch-@ |bereich |mm |mm |mm |bruch- | bruch- St. 1800 Zogbruchlast N
mm mm last N |last N
1600
4,0x 10 1,2-6,3 0915 740 64 1400
4,1-4,3 80 |14 |22 1150 1630 500 A
40x13 |77 40-96 | ' ' 0915 740 96 1200

ORSY®-lagerféhig
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5| k |
Il _01
™
dm [ y b .
l i
! |
dxl Bohr- |Klemm- d. |k |dm |Scher- [Zug- |Art.-Nr. VE
mm loch-@ | bereich mm |mm |mm |bruch- |bruch- St.
mm mm last N |last N
30x6 1,0- 3,0 09319306
3,0x8 3,0- 50 09319308
3,0x10 31 50- 70 1600 2000 093193010
30x12 7,0- 9,0 093193012
3,2x6 1,0- 3,0 65108 11,95 09319326 500
3,2x8 3,0- 5,0 09319328
3,2x10 33 50- 70 1800 2500 093193210
32x12 7,0- 9,0 093193212
40x6 1,0- 2,5 09319406
40x8 2,5- 4,5 09319408
4,0x10 4,5- 6,5 093194010
4,0x12 6,5- 8,5 093194012
40x14 | 85 105 | o0 |10 |25 |3100 13800 oot 94014
4,0x 16 10,5-12,0 0931940 16
40x18 12,0-14,0 093194018 ;88/
4,0 x20 14,0-16,0 0931 940 20
4,8 x8 1,5- 4,0 0931948 8
4,8x 10 4,0- 6,0 0931948 10
4,8x12 4,9 6,0- 8,0 4500 6000 |[0931948 12
4,8x 14 8,0- 9,5 0931948 14
48x16 95110 | olh 1 lag 0931948 16
50x8 2,0- 4,0 09319508
5,0x10 4,0- 6,0 093195010
50x12 |51 6,0- 8,0 5000 6500 [093195012 ;(5)8/
50x 14 8,0-10,0 0931950 14
50x16 10,0-12,0 093195016
6,4x 10 2,0- 4,0 0931964 10
6,4x12 4,0- 6,0 0931964 12
64x15 6,5 6,0- 9.0 13,0 (1,8 |3,85 [6500 8850 0931964 15 250
6,4x18 9,0-13,0 0931964 18
ORSY®-lagerfihig
Scherbruchlast & Zugbruchlast - ;ﬁ;::}'c”}jzl::?\:\‘
10000
8000
6000
N
4000
2000
0

Flachrundkopf

Hulse: Edelstahl A2
Dorn: Edelstahl A2

Standard-Nietbereich
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_ Mit kleinem Senkkopf
7 ! Edelstahl A2 [restf
1k
L

Gewinde-@ |Bohrloch-@ |Klemmbereichs |Gewinde-@d, |Kopfhéhek |d, | Art.-Nr. VE/St.
d mm mm mm mm mm mm
M4 7 0,25 - 3,00 8,0 0,4 6,95 10,5 0942 14 100
M5 7 0,25 - 3,00 8,0 0,4 6,95 11,5 0942 15 100
M6 8 0,25 - 3,00 9,0 0,4 7.95 13 0942 16 100
M8 10 0,25 - 3,00 11,0 0,4 9,95 15,5 094218 50

=l | o] ]

= Kleiner Senkkopf mit Schaftréndelung

k
| Werkstoff: Edelstahl A2
Gewinde- |Bohr- Ldnge |Klemm- d, k d, Anzugs- |Scher- Zug- Art.-Nr. VE
(] Loch-@ |I bereich mm mm mm dreh- bruchlast |bruchlast St.
d mm mm mm moment N N
Nm

M4 6,0 10,0 0,5-3,0 7,0 0,9 5,9 9,0 2.940 6.860 0942 1400 100
M5 7,0 11,5 0,5-3,0 8,0 0,9 6,9 10,5 4.030 11.760 0942 1500 100
Mé 9,0 14,0 0,5-3,0 10,0 0,9 8,9 21,0 5.230 18.620 0942 1600 100
M8 11,0 15,5 0,5-3,0 12,0 0,9 10,9 31,0 5.400 25.480 09421800 50
M10 13,0 19,5 0,8-3,5 14,5 1,1 12,9 32,0 5.880 33.320 09421100 50
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B ) | _ Mit Flachrundkopf und Schaftréndelung
o ©
ral ral J l
‘ d, Werkstoff: Aluminium
i - - * Einnietmuttern kombinieren 2 Befestigungs-
arten: Blindnietverbindung und eine zusétz-
liche Schraubverbindung
Ge- Bohr- | Klemm- |d, Kopf- |d, ! LS IS VE/St. * Dadurch besteht vor allem die Méglichkeit,
winde |loch-@ |bereich héhe K ) ) o )
d mm mm Schraubverbindungen in relativ dinnwandigen
mm mm mm mm Konstruktionselementen einzusetzen
M3 5,0 05-2,5 7,0 0,9 4,9 10,5 0948 2003 | 100
M4 60 0,5-3,0 9,0 1,1 59 11,0 0948 2004 | 100/500
! 3,0-4,5 9,0 1,1 59 14,0 0948 2204 | 100/500
M5 70 0,5-3,0 10,0 1,1 6,9 13,0 0948 200 5 100/500
' 3,0-55 10,0 1,1 6,9 16,0 0948 2205 | 100/500
M6 90 0,5-3,0 12,0 1,6 8,9 16,0 0948 2006 |100/250
! 3,0-5,5 12,0 1,6 8,9 18,5 0948 2206 |100/250
M8 110 0,5-3,0 15,0 1,6 10,9 17,5 0948 200 8 100
3,0-55 15,0 1,6 10,9 20,0 0948 220 8 100
MI10 120 0,5-3,0 16,0 2,1 11,9 19,0 0948 200 10 | 100
! 3,0-6,0 16,0 2,1 11,9 24,0 0948 220 10 | 100
ORSY®lagerféhig
d; Mit Senkkopf und Schaftréndelung
Ge- Bohr- Klemm- d, Kopf- d, | Art.-Nr. VE/St.
winde |loch-@ |bereich héhe K
d mm mm
mm mm mms mm
M4 60 1,5-4,0 8,5 1,5 5,9 12,5 0948 3204 | 100/500
! 4,0-55 8,5 1,5 5,9 15,0 0948 4204 | 100/500
M5 70 1,5-4,0 9,5 1,5 6,9 13,5 0948 320 5 100/500
4,0-6,5 9,5 1,5 6,9 16,0 0948 420 5 100/500 oRSY
M6 90 1,5-4,0 11,5 1,5 8,9 15,5 0948 3206 | 100/250
! 4,0-6,5 11,5 1,5 8,9 18,0 0948 4206 |100/250 L .
. o 1540 135 15 109 185 09483208 100 Inhzll:: 5{A;lmessur;j§n'3|;n|etmuttern mit Flach-
' 4,0-6,5 13,5 1,5 10,9 21,0 09484208 | 100 rundkopt, Aluvon M3+
M1 120 2,0-4,5 14,5 1,7 11,9 [210 [094832010 |100 =506 Teile,
' 4,5-75 14,5 1,7 11,9 24,0 0948 420 10 | 100 5 Mundstiicke mit Gewindedorn M3-MS8,

ORSY®-lagerfihig

Passende Verarbeitungswerkzeuge

ZEBRA® Einnietmutternzange,
Art-Nr. 0917 101

ZEBRA® Handeinniet-Setzzange HES 412,
Art-Nr. 5964 094 803

Blindnietzange Art-Nr. 0917 1

Art.-Nr. 0964 948 15

Inhalt: 4 Abmessungen Einnietmuttern mit Senk-

Einnietmuttern-Setzzange HES 510, kopf, Alu von M4-M8
Art-Nr. 0948 800 = 605 Teile, 4 Mundstiicke mit Gewindedorn

M4-M8, Blindnietzange Art-Nr. 0917 1
ZEBRA® Einnietmuttern-Setzzange HES 512,

Art-Nr. 0948 870 Art.-Nr. 0964 948 25
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Einnietmuttern mit Flachrundkopf

Mit Schaftréindelung

Ausfilhrungen:
Flachrundkopf und Senkkopf

Werkstoff: Stahl verzinkt,
blau passiviert (A2K)

Chrom(VI)-frei: erfiillt die EU-Altauto-
richtlinie

* Einnietmuttern kombinieren 2 Befestigungs-
arten: Blindnietverbindung und eine zusétzliche
Schraubverbindung.

* Dadurch besteht vor allem die Maglichkeit,
Schraubverbindungen in relativ dinnwandigen

Konstruktionselementen einzusetzen.

Vorteile der Schaftrédndelung:

e Erhéhte Verdrehsicherung und Anzugs-
drehmomente.

* Geeignet fir die Befestigung aller Materialien

besonders fir Aluminium, Kunststoff, Fiberglas.

K dz
—
Ge- Bohr- Klemm- |d Kopf- |d, | Art.-Nr. VE/St.
winde |loch-@ bereich +6/—0,5 héhek |mm mm
mm mm mm mm
M3 50-5,1 0,5-25 7,0 0,9 4,9 10,5 0948 20 03 100
M4 6,0 - 6,1 05-30 |90 1,1 59 11,0 |0948 20 04 100/500
M4 6,0 - 6,1 30-55 9,0 1,1 59 14,0 0948 22 04 100/500
M5 70-7,1 0,5-3,0 10,0 1,1 6,9 13,0 |0948 20 05 100/500
M5 70-71 30-55 10,0 1,1 6,9 16,0 |0948 22 05 100/500
M6 9,0-91 0,5-3,0 12,0 1,6 8,9 16,0 |0948 20 06 100/250
M6 9,0-91 30-55 12,0 1,6 8,9 18,5 0948 22 06 100/250
M8 11,0-11,1 0,5-3,0 15,0 1,6 10,9 17,5 0948 20 08 100/250
M8 11,0-11,1 30-55 15,0 1,6 10,9 20,0 |0948 22 08 100/250
M10 12,0 - 12,1 0,5-3,0 16,0 2,1 11,9 19,0 0948 20 010 | 100/250
M10 12,0 - 12,1 3,0-6,0 16,0 2,1 11,9 24,0 094822 010 | 100/250
M12 16,0 - 16,1 1,0-4,0 22,0 2,1 15,9 25,0 0948 20 012 | 100
ORSY®-lagerfihig
Einnietmuttern mit Senkkopf
rj <
dy
1 I
Ge- Bohr- Klemm- |d Kopf- |d, | Art.-Nr. VE/St.
winde |loch-@ bereich +6,2/-0,5 héhek |mm |mm
d mm mm mm mm
M4 6,0-6,1 1,5-40 |85 1,5 59 12,5 |0948 32 04 100/500
M5 70-7,1 1,5-40 |95 1,5 6,9 13,5 |0948 32 05 100/500
Mé 9,0-91 1,5-40 11,5 1,5 8,9 15,5 |0948 32 06 100/250
M8 11,0-11,1 1,5-4,0 13,5 1,5 10,9 1185 |0948 32 08 100/250
M10 12,0 - 12,1 2,0-4,5 14,5 1,7 11,9 |21,0 {0948 32 010 | 100/250
M12 16,0 - 16,1 2,0-4,5 19,0 1,9 159 [24,5 [0948 32 012 | 100

ORSY®-lagerfihig

Passende Verarbeitungswerkzeuge

Einnietmutternzange

Art.-Nr. 0917 101
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Einnietmuttern-Setzzange HES 510
Art.-Nr. 0948 800

Einnietmuttern-Setzzange HES 512

Art.-Nr. 0948 870

Handeinniet-Setzzange HES 412
Art.-Nr. 5964 094 803
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mit Schaftréndelung
und Flachrundkopf

K Edelstahl A2 [Resif
L T
Gewinde- |Bohr- |Klemm- d,mm || d, mm k Max. Zug- | Max. Max. Art.-Nr. VE
od loch- |bereichs |(+0,5/ |mm (+0/-0,2) |Mm kruft.des Scher- |Anzugsdreh- St.
(+0,5/-0) |©@d mm -0,5) Gewindes |kraft moment
N N Nm
M4 6,0 0,5-3,0 9,0 11,0 59 1,1 7.800 2.600 7.0 0942 100 4 100
M4 6,0 3,0-4,5 9,0 14,0 59 1,1 7.800 2.600 7.0 0942 200 4 100
M5 7.0 0,5-3,0 10,0 13,0 6,9 1,1 11.760 3.920 12,0 09421005 100
M5 7,0 30-55 10,0 16,0 6,9 1,1 11.760 3.920 12,0 0942 200 5 100
Mé 9,0 0,5-3,0 12,0 16,0 8,9 1,6 20.580 5.630 22,2 0942 100 6 100
Mé 9,0 30-5,5 12,0 18,5 8,9 1,6 20.580 5.630 22,2 0942 200 6 100
M8 11,0 0,5-3,0 15,0 17,5 10,9 1,6 26.460 7.800 30,5 0942 100 8 100
M8 11,0 3,0-5,5 15,0 20,0 10,9 1,6 26.460 7.800 30,5 0942 200 8 100
M10 13,0 0,5-3,0 16,0 19,0 12,9 2,1 35.280 8.800 39,0 0942 100 10 100
Al A= 3
z L ' mit Schaftréndelung
k und Senkkopf
1
Edelstahl A2 @é}
Gewinde- |Bohr- |Klemm- d,mm || d, mm k Max. Zug- | Max. Max. Art.-Nr. VE
od loch- |bereichs [(+0,5/ |mm (+0/-0,2) |mm kraft_des Scher- |Anzugsdreh- St.
(+0,5/-0) |©@d mm -0,5) Gewindes |kraft moment
N N Nm

M4 6,0 1,5-4,0 8,5 12,5 59 1,5 10.130 3.720 9,0 0942 100 04 100
M5 7,0 1,5-4,0 9,5 13,5 6,9 1,5 12.250 4.020 10,5 0942 100 05 100
M5 7,0 4,0-6,5 9,5 16,0 6,9 1,5 12.250 4.020 10,5 0942 200 05 100
Mé 9,0 1,5-4,0 11,5 15,5 8,9 1,5 20.580 5.560 21,0 0942 100 06 100
Mé 9,0 4,0 - 6,5 11,5 18,0 8,9 1,5 20.580 5.560 21,0 0942 200 06 100
M8 11,0 1,5-4,0 13,5 18,5 10,9 1,5 30.840 7.640 31,0 0942 100 08 100
M8 11,0 4,0 - 6,5 13,5 21,0 10,9 1,5 30.840 7.640 31,0 0942 200 08 100
M10 13,0 1,5-4,0 15,5 21,0 12,9 1,8 34.300 8.110 33,0 0942100010 | 100
M10 130 [40-65 |155 240 [12,9 1,8 |34.300 8.110 [33,0 0942200010 | 100
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BOHRSCHRAUBEN WFBS n -
a1

OxL Antrieb Art.-Nr. VE/St.
mm

6,5 x130 SW 8 0200 865 130 100
D xL Antrieb Art.-Nr. VE/St.
mm

6,3 x 105 SW 8 0200 863 105 100

84  PRODUKTE FUR DEN METALLLEICHTBAU

Bohrschrauben fiir die Befestigung
von Faserzement-Wellplatten
in einem Arbeitsgang

* Stahl einsatzgehdrtet, spezialbeschichtet.

Gepriift nach DIN 50018 -

12 Zyklen Kesternich.

Gepriift nach DIN 50021 Salzsprihnebeltest
600 Stunden ohne Fe-Korrosion.

* Mit EPDM-Dichtung @ 25 mm und auf-
gesteckter Edelstahlscheibe @ 22 mm.

* Durch die angepressten Fligel wird das Loch
im Faserzement auf 8 mm aufgebohrt und ein
ReiBBen der Platten vermieden.

* Verarbeitung nur mit anschlagorientiertem
Schrauber, z.B. $63 pias, Art-Nr. 0702 063 1.

* Empfehlung: Verwenden Sie trotz der o.g.
Spezialbeschichtung auch aus Griinden der

Optik die Abdeckkappe Art-Nr. 0590 05.

WFBS Typ Holz

* Mit Schneidkerbe - fiir Holzunterkonstruktionen.
Verarbeitungsdrehzahl: 900 U/min.
Einschraubtiefe: min. 50 mm.

WFBS Typ Metall

* Mit Bohrspitze - fiir Metallunterkonstruktionen
<6 mm.
Verarbeitungsdrehzahl:
1.200 - 1.500 U/min.
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6KT.-HOLZSCHRAUBEN n

DIN 571

* Fir feste Holzverbindungen.

* Durch den 6-kt.-Kopf besserer Kraftangriff beim
Eindrehen.

* Die Holzschraube formt sich ihr Muttergewinde,
sie schneidet es nicht.

¢ Je nach Durchmesser und Holzart (Hartholz), ist

ein Kernloch vorzubohren.

Anwendung
Im Holzbau, speziell zum Reihenfertighausbau,
Gerdtehallenbau, Messebau, Bootsbau, Fahr-

zeugbau usw.

Stahl verzinkt, blau passiviert
Lange 95 mm VE/St. 26 mm VE/St. 28 mm VE/St.
mm SW 8 SW 10 SW 13

Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
20 01926 20 500
25 01926 25 500 01928 25 200
30 01926 30 200/500 01928 30 200
35 01926 35 200 01928 35 200
40 01925 40 200 01926 40 200 01928 40 100/200
45 01926 45 200 01928 45 100/200
50 01925 50 200 01926 50 200 01928 50 100/200
55 01926 55 200 01928 55 100/200
60 01925 60 200 01926 60 100/200 01928 60 100/200
65 01926 65 100/200 01928 65 100/200
70 01926 70 100/200 01928 70 100/200
80 01926 80 100/200 01928 80 50/100
90 01926 90 50/100 01928 90 50/100
100 01926 100 50/100 01928 100 50/100
110 01926 110 50/100 01928 110 50/100
120 01926 120 50/100 01928 120 50/100
130 01928 130 50/100
140 01928 140 50
150 01928 150 25/50
160 01928 160 50
180 01928 180 50
200 01928 200 50

ORSY®-lagerféhig
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Stahl verzinkt, blau passiviert
Ldange 2 10 mm VE/St. D12 mm VE/St. D16 mm VE/St.
mm SW 17 SW 19 SW 24
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
30 019210 30 100/200
40 019210 40 100 019212 40 50
50 019210 50 50/100 019212 50 50
60 019210 60 50/100 019212 60 50
70 019210 70 50/100 019212 70 50 019216 70 25
80 019210 80 50/100 019212 80 50 019216 80 25
90 019210 90 25/100 019212 90 50 019216 90 25
100 019210 100 25/50 019212 100 25/50 019216 100 25
110 019210 110 25/50 019212 110 25/50
120 019210 120 25/50 019212 120 50 019216 120 25
130 019210 130 25/50 019212 130 25/50 019216 130 25
140 019210 140 25/50 019212 140 50
150 019210 150 50 019212 150 50 019216 150 25
160 019210 160 50 019212 160 50
180 019210 180 50 019212 180 25/50 019216 180 25
200 0192 10 200 25 019212 200 25 0192 16 200 25
220 019210 220 25 019212 220 25 0192 16 220 25
240 0192 10 240 25 019212 240 25 0192 16 240 25
260 0192 10 260 25 0192 12 260 25 0192 16 260 25
280 0192 10 280 25 0192 12 280 25 0192 16 280 1/25
300 0192 10 300 25 019212 300 1 0192 16 300 1/25
320 019212 320 1 019216 320 1
340 0192 12 340 1 0192 16 340 1
360 019212 360 1
380 019212 380 1
400 0192 12 400 1
ORSY®lagerféhig
A2 85
Ldnge 26 mm VE/St. 7 mm VE/St. 28 mm VE/St. 2 10 mm VE/St.
mm SW 10 SW 12 SW 13 SW 17
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
40 01936 40 100 01938 40 100
45 01938 45 100
50 01936 50 100 01938 50 100
60 01936 60 100 01937 60 100 01938 60 100 0193 10 60 50
70 01936 70 100 01938 70 100 0193 10 70 50
80 01937 80 50 01938 80 100 019310 80 50
90 019310 90 25
100 01937 100 50 01938 100 50 0193 10 100 25
ORSY®-lagerfihig
Stahl thermisch verzinkt = feuerverzinkt
Lénge @7 mm VE/St. | |linge @7 mm VE/St. Konstsroft itzdichtongen werden fast
mm SwW 12 mm SwWi12 ausschlieBlich zum Befestigen von Well-
Art.-Nr. Art.-Nr. eternit-Platten auf Holzbindern verwen-
60 01927 60 100 120 01927 120 |100 det. Feuerverzinkte Schrauben haben
R LA AT R A MR 5ot v reneindaket
80 01927 80 100 150 01927 150 |100 zehnmal stérker als bei galvanisch
90 01927 90 100 170 01927 170 |100 aufgebrachten Uberziigen. Die herstell-
100 01927 100 |100 190 01927 190 [100 sellipfal e e u il i ol
Anzeichen fiir guten Schutz und gréBere
110 01927 110 |100 Dicke der Zinkschicht.

ORSY®-lagerfihig
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KUNSTSTOFF-PILZDICHTUNGEN m

¢ Die Pilzdichtungen sind aus elastischem Kunst- e Durch die Stahleinlage kann die Schraube
stoff, zum Teil mit Stahleinlage und anhén- stark angezogen werden, ohne die Pilzdich-
gendem Schutzhiitchen, passend fir den Kopf tung zu deformieren.

der 6kt.-Holzschraube, DIN 571, @ 7 mm.

Bezeichnung Art.-Nr. VE
St.

Pilzdichtung mit Stahl-
einlage und Hiitchen, |{05914800 | 100
schwarz fir SW 12

Bezeichnung Art.-Nr. VE
St.

Pilzdichtung mit

Hutchen fir SW 12 e 10
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Abbildung &hnlich

Hinweis

* Bitte beachten Sie eine Lieferzeit von 7 Arbeitstagen.

* Mindestabnahmemenge fir farbige Kalotten ist 400 Stiick.

Fiir Trapezprofile

Ausfihrung: Aluminium mit

aufgeklebter Chloropren-Dichtung

Kalottenlédnge: 45 mm,

Lochdurchmesser: 7,3 mm

Fir Obergurtmontage von

Bedachungen aus

Polyester, Aluminium, Stahl und

Faserzement

Winkel Breite | Farbe Werkstoff Werkstoff Dichtung Art.-Nr. VE

15 Grad 20 mm | Aluminiumfarben Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 152 00 100
15 Grad 20 mm | Anthrazitgrau RAL 7016 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 152 01 100
15 Grad 20 mm | Rotbraun RAL 8012 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 152 02 100
15 Grad 20 mm | WeiBaluminium RAL 9006 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 152 03 100
15 Grad 20 mm | Oxidrot RAL 3009 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 152 04 100
15 Grad 20 mm | Kupferbraun RAL 8004 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 152 05 100
15 Grad 20 mm | Grauweif3 RAL 9002 Aluminiumlegierung, ALIMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 152 06 100
15 Grad 20 mm | Nussbraun RAL 8011 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 152 07 100
15 Grad 25 mm | Aluminiumfarben Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 152 50 100
15 Grad 25 mm | Anthrazitgrau RAL 7016 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 152 51 100
15 Grad 25 mm | Rotbraun RAL 8012 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 152 52 100
15 Grad 25 mm | WeiB3aluminium RAL 9006 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 152 53 100
15 Grad 25 mm | Oxidrot RAL 3009 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 152 54 100
15 Grad 25 mm | Kupferbraun RAL 8004 Aluminiumlegierung, ALIMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 152 55 100
15 Grad 25 mm | Grauweif3 RAL 9002 Aluminiumlegierung, ALIMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 152 56 100
15 Grad 25 mm | Nussbraun RAL 8011 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 152 57 100
17 Grad 40 mm | Aluminiumfarben Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 174 00 100
17 Grad 40 mm | Anthrazitgrau RAL 7016 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 174 01 100
17 Grad | 40 mm | Rotbraun RAL 8012 Aluminiumlegierung, ALIMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 174 02 100
17 Grad | 40 mm | WeiBaluminium RAL 9006 Aluminiumlegierung, ALIMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 174 03 100
17 Grad 40 mm | Oxidrot RAL 3009 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 174 04 100
17 Grad 40 mm | Kupferbraun RAL 8004 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 174 05 100
17 Grad | 40 mm | Grauweif} RAL 9002 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 174 06 100
17 Grad | 40 mm | Nussbraun RAL 8011 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 174 07 100
23 Grad 34 mm | Aluminiumfarben Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 233 40 100
23 Grad 34 mm | Anthrazitgrau RAL 7016 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 233 41 100
23 Grad 34 mm | Rotbraun RAL 8012 Aluminiumlegierung, ALIMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 233 42 100
23 Grad 34 mm | WeiBBaluminium RAL 9006 Aluminiumlegierung, ALIMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 233 43 100
23 Grad 34 mm | Oxidrot RAL 3009 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 233 44 100
23 Grad 34 mm | Kupferbraun RAL 8004 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 233 45 100
23 Grad 34 mm | Grauweif3 RAL 9002 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 233 46 100
23 Grad 34 mm | Nussbraun RAL 8011 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 233 47 100
24 Grad 30 mm | Aluminiumfarben Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 243 00 100
24 Grad 30 mm | Anthrazitgrau RAL 7016 Aluminiumlegierung, ALIMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 243 01 100
24 Grad 30 mm | Rotbraun RAL 8012 Aluminiumlegierung, ALIMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 243 02 100
24 Grad 30 mm | WeiBBaluminium RAL 9006 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 243 03 100
24 Grad 30 mm | Oxidrot RAL 3009 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 243 04 100
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Winkel Breite | Farbe Werkstoff Werkstoff Dichtung Art.-Nr. VE

24 Grad 30 mm | Kupferbraun RAL 8004 Aluminiumlegierung, ALIMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 243 05 100
24 Grad 30 mm | Grauweif3 RAL 9002 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 243 06 100
24 Grad 30 mm | Nussbraun RAL 8011 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 243 07 100
27 Grad 25 mm | Aluminiumfarben Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 272 50 100
27 Grad 25 mm | Anthrazitgrau RAL 7016 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 272 51 100
27 Grad 25 mm | Rotbraun RAL 8012 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 272 52 100
27 Grad 25 mm | WeiBBaluminium RAL 9006 Aluminiumlegierung, ALIMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 272 53 100
27 Grad 25 mm | Oxidrot RAL 3009 Aluminiumlegierung, ALIMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 272 54 100
27 Grad 25 mm | Kupferbraun RAL 8004 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 272 55 100
27 Grad 25 mm | Grauweif RAL 9002 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 272 56 100
27 Grad 25 mm | Nussbraun RAL 8011 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 272 57 100
30 Grad 23 mm | Aluminiumfarben Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 302 30 100
30 Grad 23 mm | Anthrazitgrau RAL 7016 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 302 31 100
30 Grad 23 mm | Rotbraun RAL 8012 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 302 32 100
30 Grad 23 mm | WeiBBaluminium RAL 9006 Aluminiumlegierung, ALIMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 302 33 100
30 Grad 23 mm | Oxidrot RAL 3009 Aluminiumlegierung, ALIMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 302 34 100
30 Grad 23 mm | Kupferbraun RAL 8004 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 302 35 100
30 Grad 23 mm | Grauweif RAL 9002 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 302 36 100
30 Grad 23 mm | Nussbraun RAL 8011 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 302 37 100
32Grad |54 mm | Aluminiumfarben Aluminiumlegierung, ALIMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 325 40 100
32Grad |54 mm | Anthrazitgrau RAL 7016 Aluminiumlegierung, ALIMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 325 41 100
32 Grad 54 mm | Rotbraun RAL 8012 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 325 42 100
32 Grad 54 mm | WeiBaluminium RAL 9006 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 325 43 100
32 Grad 54 mm | Oxidrot RAL 3009 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 325 44 100
32 Grad 54 mm | Kupferbraun RAL 8004 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 325 45 100
32 Grad 54 mm | Grauweif3 RAL 9002 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 325 46 100
32Grad |54 mm | Nussbraun RAL 8011 Aluminiumlegierung, ALIMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 325 47 100
33 Grad 37 mm | Aluminiumfarben Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 333 70 100
33 Grad 37 mm | Anthrazitgrau RAL 7016 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 333 71 100
33 Grad 37 mm | Rotbraun RAL 8012 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 333 72 100
33 Grad 37 mm | WeiBaluminium RAL 9006 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 33373 100
33 Grad 37 mm | Oxidrot RAL 3009 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 333 74 100
33 Grad 37 mm | Kupferbraun RAL 8004 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 333 75 100
33 Grad 37 mm | Grauweify RAL 9002 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 33376 100
33 Grad 37 mm | Nussbraun RAL 8011 Aluminiumlegierung, ALIMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 333 77 100
35 Grad 20 mm | Aluminiumfarben Aluminiumlegierung, ALIMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 352 00 100
35 Grad 20 mm | Anthrazitgrau RAL 7016 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 352 01 100
35 Grad 20 mm | Rotbraun RAL 8012 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 352 02 100
35 Grad 20 mm | WeiB3aluminium RAL 9006 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 352 03 100
35 Grad 20 mm | Oxidrot RAL 3009 Aluminiumlegierung, ALIMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 352 04 100
35 Grad 20 mm | Kupferbraun RAL 8004 Aluminiumlegierung, ALIMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 352 05 100
35 Grad 20 mm | Grauweif3 RAL 9002 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 352 06 100
35 Grad 20 mm | Nussbraun RAL 8011 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 352 07 100
35 Grad 28 mm | Aluminiumfarben Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 352 80 100
35 Grad 28 mm | Anthrazitgrau RAL 7016 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 352 81 100
35 Grad 28 mm | Rotbraun RAL 8012 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 352 82 100
35 Grad 28 mm | WeiB3aluminium RAL 9006 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 352 83 100
35 Grad 28 mm | Oxidrot RAL 3009 Aluminiumlegierung, ALIMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 352 84 100
35 Grad 28 mm | Kupferbraun RAL 8004 Aluminiumlegierung, ALIMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 352 85 100
35 Grad 28 mm | Grauweif3 RAL 9002 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 352 86 100
35 Grad 28 mm | Nussbraun RAL 8011 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 352 87 100
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Winkel Breite | Farbe Werkstoff Werkstoff Dichtung Art.-Nr. VE

36Grad |40 mm | Aluminiumfarben Aluminiumlegierung, ALIMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 364 00 100
36 Grad 40 mm | Anthrazitgrau RAL 7016 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 364 01 100
36 Grad 40 mm | Rotbraun RAL 8012 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 364 02 100
36 Grad |40 mm | Wei3aluminium RAL 9006 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 364 03 100
36 Grad |40 mm | Oxidrot RAL 3009 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 364 04 100
36 Grad 40 mm | Kupferbraun RAL 8004 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 364 05 100
36 Grad |40 mm | Grauweil3 RAL 9002 Aluminiumlegierung, ALIMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 364 06 100
36Grad |40 mm | Nussbraun RAL 8011 Aluminiumlegierung, ALIMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 364 07 100
38 Grad 30 mm | Aluminiumfarben Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 383 00 100
38 Grad 30 mm | Anthrazitgrau RAL 7016 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 383 01 100
38 Grad 30 mm | Rotbraun RAL 8012 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 383 02 100
38 Grad 30 mm | WeiBBaluminium RAL 9006 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 383 03 100
38 Grad 30 mm | Oxidrot RAL 3009 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 383 04 100
38 Grad 30 mm | Kupferbraun RAL 8004 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 383 05 100
38 Grad 30 mm | Grauweif3 RAL 9002 Aluminiumlegierung, ALIMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 383 06 100
38 Grad 30 mm | Nussbraun RAL 8011 Aluminiumlegierung, ALIMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 383 07 100
40 Grad 26 mm | Aluminiumfarben Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 402 60 100
40 Grad 26 mm | Anthrazitgrau RAL 7016 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 402 61 100
40 Grad 26 mm | Rotbraun RAL 8012 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 402 62 100
40 Grad 26 mm | WeiBBaluminium RAL 9006 Aluminiumlegierung, ALIMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 402 63 100
40 Grad 26 mm | Oxidrot RAL 3009 Aluminiumlegierung, ALIMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 402 64 100
40 Grad 26 mm | Kupferbraun RAL 8004 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 402 65 100
40 Grad 26 mm | Grauweif3 RAL 9002 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 402 66 100
40 Grad 26 mm | Nussbraun RAL 8011 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 402 67 100
48 Grad 33 mm | Aluminiumfarben Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 483 30 100
48 Grad 33 mm | Anthrazitgrau RAL 7016 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 483 31 100
48 Grad 33 mm | Rotbraun RAL 8012 Aluminiumlegierung, ALIMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 483 32 100
48 Grad 33 mm | WeiBBaluminium RAL 9006 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 483 33 100
48 Grad 33 mm | Oxidrot RAL 3009 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 483 34 100
48 Grad 33 mm | Kupferbraun RAL 8004 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 483 35 100
48 Grad 33 mm | Grauweif3 RAL 9002 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 483 36 100
48 Grad 33 mm | Nussbraun RAL 8011 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk-EPDM 0498 483 37 100
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Abbildung &hnlich

Fiir Wellprofile

Ausfihrung: Aluminium

mit EPDM-Dichtung

Kalottenlédnge: 45 mm,

Lochdurchmesser: 7,3 mm

Fir Obergurtmontage von

Bedachungen aus:

Stahl, Aluminium und Kunststoff

Hinweis

¢ Bitte beachten Sie eine Lieferzeit von

7 Arbeitstagen.

* Mindestabnahmemenge fiir farbige Kalotten

ist 400 Stiick.

Radius Breite (b) |Farbe Werkstoff Werkstoff Dichtung Art.-Nr. VE

24 mm 40 mm Aluminiumfarben Aluminiumlegierung, ALIMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk - EEDM | 0498 244 00 | 100
24 mm 40 mm Anthrazitgrau RAL 7016 Aluminiumlegierung, ALIMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk - EEDM | 0498 244 01 | 100
24 mm 40 mm Rotbraun RAL 8012 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk - EPDM | 0498 244 02 | 100
24 mm 40 mm Weialuminium RAL 9006 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk - EEDM | 0498 244 03 | 100
24 mm 40 mm Oxidrot RAL 3009 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk - EEDM | 0498 244 04 | 100
24 mm 40 mm Kupferbraun RAL 8004 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk - EPDM | 0498 244 05 | 100
24 mm 40 mm Grauweifl RAL 9002 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk - EPDM | 0498 244 06 | 100
24 mm 40 mm Nussbraun RAL 8011 Aluminiumlegierung, ALIMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk - EEDM | 0498 244 07 | 100
32 mm 51 mm Aluminiumfarben Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk - EPDM | 0498 325 10 | 100
32 mm 51 mm Anthrazitgrau RAL 7016 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk - EPDM | 0498 325 11 | 100
32 mm 51 mm Rotbraun RAL 8012 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk - EPDM | 0498 325 12 | 100
32 mm 51 mm WeiBaluminium RAL 9006 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk - EPDM | 0498 325 13 | 100
32 mm 51 mm Oxidrot RAL 3009 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk - EPDM | 0498 325 14 | 100
32 mm 51 mm Kupferbraun RAL 8004 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk - EPDM | 0498 325 15 | 100
32 mm 51 mm Grauweif3 RAL 9002 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk - EPDM | 0498 325 16 | 100
32 mm 51 mm Nussbraun RAL 8011 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk - EPDM | 0498 325 17 | 100
48 mm 57 mm Aluminiumfarben Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk - EPDM | 0498 485 70 | 100
48 mm 57 mm Anthrazitgrau RAL 7016 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk - EPDM | 0498 485 71 | 100
48 mm 57 mm Rotbraun RAL 8012 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk - EEDM | 0498 485 72 | 100
48 mm 57 mm WeiBaluminium RAL 9006 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk - EEDM | 0498 485 73 | 100
48 mm 57 mm Oxidrot RAL 3009 Aluminiumlegierung, ALIMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk - EEDM | 0498 485 74 | 100
48 mm 57 mm Kupferbraun RAL 8004 Aluminiumlegierung, ALIMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk - EEDM | 0498 485 75 | 100
48 mm 57 mm Grauweif3 RAL 9002 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk - EPDM | 0498 485 76 | 100
48 mm 57 mm Nussbraun RAL 8011 Aluminiumlegierung, ALMG3 | Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kautschuk - EPDM | 0498 485 77 | 100
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Hersteller Profilbezeichnung Kalotte Hersteller Profilbezeichnung Kalotte
J133.250.1000 W35/20 45-150 W27/25
J145.333.1000 W27/25 45-333 S W27/25
J135.207.1035 W36/40 Maas Welle 18-76 R24/40
Joriside J140.183.915 W17/40 Welle 27-111 R32/51
J150.250.1000 W32/54 Welle 55-177 R48/57
J158.317.945 W32/54 G4 W15/20
JI Roof 1000 W27/25 METECNO Hipertec Dach W15/20
JI Ecopaneel 1000 W23/34 Toproof DG W35/20
KS 1000 RW W24/30 SP 20 W40/26
KINGSPAN
KS 1000 FF W27/25 SP 26 W17/40
Klinger & Pariner 35.207.1035 W36/40 SP 30 W36/40
Profilvertrieb GmbH | 39.333.1000 W40/26 SP35 W36/40
KAS AL-20/125 A W36/40 SP 40 W17/40
KAS AL-30/153 A W27/25 SP 44 W24/30
KAS-35/207 W36/40 SP 45 W36/40
KAS AL-40/167 A W23/34 SP 59 W27/25
KAS-40/183 W17/40 Montana SP 80 W17/40
KAS AL-45/200 A W17/40 MTD TL 65 W30/23
KAS-50/250 W32/54 MTDTL 85 W30/23
KLOCKNER KAS-85/280 W17/40 MTDTL 105 W30/23
KAS-89/305 W17/40 MTDTL 125 W30/23
KAS-D65-115 W33/37 MTDTL 145 W30/23
KAS -D 68 W15/20 SP 18/1064 R24/40
KAS -D 80 W36/40 SP27/1000 R32/51
KAS-18/76 R24/40 SP 42/960 R48/57
KAS-42/160 R48/57 M-Profil KP W33/37
KAS-55/177 R48/57 M 20/220 W36/40
Isocopre W35/20 M 35.1/207 W33/37
Lattonedil Eurocinque W15/20 M 35/207 W36/40
Eurocopre W35/20 M 40.1/183 W36/40
35 - 207 W36/40 M 40/183 W17/40
22-214 W36/40 M 40/333 W27/25
20 - 75 W40/26 Miinker M 40KD/333 W27/25
45 -333S W27/25 M 50/250 W32/54
Laukien 40 - 100 W38/30 M 85/280 W36/40
50 - 250 W36/40 M 100/275 W17/40
18/76 R24/40 M 150/280 W17/40
27/111 R32/51 M 160/250 W17/40
42/160 R48/57 M 40/333 W40/26
55/177 R48/57 20.125/8 W36/40
LP 20 W27/25 20.136/8 W38/30
LINDAB LP 35 W36/40 25.280/3 W17/40
LP 1100 W40/26 25.268/4 W40/26
Sinus 18 R24/40 30.207/5 W23/34
LM40 250 1000 W27/25 O Metal 30.153/7 W40/26
Luxmetall LM19 156 1094 W40/26 35.207/5 W36/40
LM 27-111-1000 R32/51 40.183/5 W17/40
20-75 W27/25 40.250/4 W27/25
Maas 22214 W36/40 45.150/6 W27/25
35207 W36/40 45.333/3 W27/25
40-100 W38/30 50.250/4 W32/54
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Hersteller Profilbezeichnung Kalotte Hersteller Profilbezeichnung Kalotte
Welle 18.76 R24/40 PS 35/207 W36/40
O Mefadll Welle 55.177 R48/57 PS 40/183 W17/40
Welle 27.111 R32/51 . PS 50/250 W32/54
- Salzgitter
Plannja 19 W40/26 PS 85/280 W36/40
Plannja 20-102 W40/26 PS 100/275 W17/40
Plannja 20 W33/37 SIPD W36/40
. Plannja 60 W17/40 CB 35/207 W36/40
Plannja .
Plannja 30 W38/30 40/183 W17/40
Plannja 45 W36/40 40/333 W27/25
Sinus 18 R24/40 . 50/250 W32/54
- Siegmetall
Sinus 51 R48/57 CB 75/305 W36/40
20/154 W27/25 85/280 W36/40
26/143 W36/40 100/275 W17/40
30/207 W36/40 CB18/76 R24/40
30/220 W36/40 Hoesch Thermodach W36/40
30 KD W36/40 T35.1 W36/40
35/207 W36/40 T40.1 W17/40
40/183 W17/40 T50.1 W32/54
45/150 W36/40 ThyssenKrupp Steel | T85.1 W36,/40
45/333 W27/25 Europe AG 7100.1 W17/40
50/250 W32/54 T106.1 W17/40
58 KD W32/54 WP 18/76 R24/40
PROGE 59/225 W23/34 WP 42/160 R48/57
70/200 W32/54 WP 27/100 R32/51
80/277 W17/40 TRIMO SNV W27/25
85/280 W36/40 WU 20/125 W36/40
90/305 W36/40 WU 30/200 W35/20
100/275 W17/40 WU 30D/207 W33/37
105/345 W17/40 WU 30W/207 W33/37
106/250 W17/40 WU 35/207 W36/40
Welle 18/76 R24/40 WU 40/183 W17/40
Welle 27/111 R32/51 WU 45/333 W27/25
Welle 42/160 R48/57 WU 50/250 W32/54
Welle 55/177 R48/57 WU 80/307 W36/40
. . . . ili ik IWU 100/275 W17/40
Romakowski 8?421'2 D82; D102; D122; W15/25 \évr:LzHer Profiliertechnik plusdoch/DL W36§40
19(KD)/1050 W27/25 Ter W15/20
35R/1035 W36/40 30.200/5 W35/20
50R/1000 W32/54 39.333/3 W38/30
70R/800 W32/54 39/333 W40/26
85R/1120 W36/40 41/193,5 W17/40
89R/915 W36/40 WU 18/76 R24/40
100R/825 W17/40 WU 27/111 R32/51
SAB 30KD/1050 W36/40 WU 55/177 R48/57
45KD/1000 W23/34 Welle 42-160 R48/57
58KD/945 W32/54
D 65-75-95-115-135 W33/37
D135.1000 TL W33/37
18/988 R24/40
42/960 R48/57
27/1000 R24/40
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ROHRMANSCHETTE PLUS n

Abbildung &hnlich

Werkstoff EPDM (Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymer-Kau-
tschuk)
Werkstoff Rahmen Aluminium
Temperaturbestandigkeit max. 115°C
Temperaturbestédndigkeit min. -40 °C
Temperaturbesténdigkeit, o
s 125 °C
kurzfristig max.

GroBe | o e ser opfimal | messer max. | Breme . |Ldnge |Breite | DHIUNGS | (MRSl SaMMEIn [ an Ny, | VE
Mini 3-20 mm 25 mm 80 x 80 mm 80mm [80mm [Omm 0 Stck 0498200100 | 1/8
Wi 5 - 40 mm 45 mm 120x 120 mm | 120 mm [ 120 mm |0 mm 0 Stck 0498200101 | 1/8
W2 25 - 65 mm 70 mm 160 x 160 mm | 160 mm | 160 mm | 20 mm 3 Stck 0498200102 | 1/8
W3 50 - 90 mm 100 mm 210x210mm (210 mm |210 mm |42 mm 4 Stck 0498200103 | 1/8
W4 90 - 130 mm 150 mm 260 x 260 mm [260 mm | 260 mm | 77 mm 5 Stck 0498200104 | 1/8
W5 125 - 175 mm 200 mm 315x315mm [315mm |315 mm | 100 mm 6 Stck 0498200105 | 1/4
Wé 145 - 230 mm 250 mm 370x 370 mm 370 mm | 370 mm | 120 mm 6 Stck 0498200106 | 1/4
W7 200 - 280 mm 300 mm 440 x 440 mm | 440 mm | 440 mm | 160 mm 8 Stck 0498200107 | 1/4
W8 230 - 340 mm 380 mm 540 x 600 mm | 540 mm | 600 mm | 180 mm 9 Stck 0498200108 | 1/4
W9 330 - 460 mm 500 mm 650 x 720 mm | 650 mm | 720 mm | 280 mm 11 Stck 0498200109 | 1/4
Maxi 400 - 660 mm 750 mm 940 x 965 mm | 240 mm | 965 mm | 295 mm 15 Stck 0498200110 | 1/4

Ergénzende Produkte Art.-Nr.

_IS_;rlab;tbohrende Fassadenbauschraube piasta® 0214 886 325

Edelstahlklammer fir Rohrmanschette 0498 200 999

VDE-Kombizange DIN ISO 5746 [EC 60900 |071401 575
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Abbildung éhnlich

Rohrmanschette entsprechend der Tabelle auswéhlen.
Rohrmanschette auf den gewiinschten Rohrdurch-
messer ausschneiden (Offnung je nach RohrgréBe ca.
10-25 mm kleiner als der Rohrdurchmesser)

Rohrmanschette iiber das Rohr stilpen und bis auf das

Trapezprofil herunterziehen

Bei nachtréglichem Einbau oder Einbau an schwer
zugdnglichen Stellen die Rohrmanschette an der Wulst-
naht iber die gesamte Lange inklusive dem aluminium-
verstérkten Flansch aufschneiden, um das Rohr legen,
neutralen Silikondichtstoff in der Wulstnaht auftragen und
mit den Edelstahlklammern Art.-Nr. 0498 200 999

verschlieBen.

Aluminiumrahmen der Profilform an die Dachdeckung

oder Wandbekleidung anpassen

Innerhalb der AuBenkontur zwischen Manschette und
Profiltafel ausreichend neutralen Silikondichtstoff auftragen

An das Dachprofil anpressen und den Aluminium-
rahmen mit Zebra piasta Schrauben oder Press-
laschen-Blindniete/Allzweckniete befestigen.

ww WURTH

ROHRMANSCHETTE PLUS n

Aus witterungsbestédndigem EPDM
mit integriertem Aluminiumrahmen
fir Rohrabdichtungen an Déchern und
Waéinden aus Profiltafeln

Fiir den nachtréglichen Einbau ideal
geeignet
Rohrmanschette kann an der Wulstnaht

aufgeschnitten und so einfach um das Rohr

gelegt werden

Anpassungsféhige Rohrmanschette
* an alle Profilformen durch den integrierten
Aluminiumrahmen

 an unterschiedliche Rohrdurchmesser

* an verschiedene Dachformen

Robust

Rohrmanschette ist unempfindlich gegeniber
e Eis und Schnee

* Hagel

* Vibrationen

* Drehungen und Schrumpfungen der Rohre
e UV-Strahlung und Ozon

* Korrosion

Anwendungsgebiet
Geeignet fir

* Rohrdurchfishrungen

* Leitungen fiir Elektroinstallationen
* Photovoltaikanlagen
 Sonnenkollektorrohren

* Fernsehantennen

* Blitzableitern

* Abspannungen von Vordéchern

* Aufsténderungen von Gehrosten
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GERUSTANKER GA n

Die Geriistanker GA dienen der
sicheren und einfachen Montage von
Baugeriisten an Stahl- und Holzunter-
konstruktionen.

e Material: Edelstahl A2.
e Universell einsetzbar fir Fassadenbau-
m:;;"" schrauben bis @ 6,5 mm.
* Verwendbar auch in Verbindung
mit selbstbohrenden Schrauben
(z. B. ZEBRA® piasta® Schrauben,
Art-Nr.0214 8.. ...).

* Geringer Lageraufwand, da der Anwender

mit nur 2 zusdtzlichen Teilen alle Gblichen
Verankerungsprobleme 18sen kann.

* Einfachste Montage und Demontage.

* Wieder verwendbar, da der Geriistanker GA
kein Gewinde in die Unterkonstruktion furchen

muss.

Bezeichnung |Abmessung Material Art.-Nr. VE/St.
Geristanker GA | M16 x 17 Edelstahl A2 0201516 50

Ringmutter M16 x 25 Stahl verzinkt 0395016 25 25
ORSY®lagerféhig

Montage

* Wahlen Sie zuerst die fiir lhre Anwendung und Unterkonstruktion optimalen Befestigungsschrauben.
Beachten Sie hierbei die Héhe des Geristankers GA von 17 mm.

¢ Schieben Sie die Dichtscheibe der Fassadenbauschraube um ca. 20-25 mm zuriick.

* Montieren Sie die Schraube wie gewohnt, jedoch nur bis die Dichtscheibe aufliegt.

¢ Nun schieben Sie den Geriistanker zwischen Schraubenkopf und Dichtscheibe und drehen die
Schraube bis zum zul&ssigen Anzugsdrehmoment fest (gemé&f bauaufsichtlicher Zulassung Z-14.1-4).

* Nachdem Sie zum Schluss noch die Ringmutter auf das Gewinde des Geriistankers GA aufgedreht
haben, kénnen Sie das Gerist in die Ringmutter einhdngen.

Demontage
¢ Drehen Sie die Ringmutter von dem Geriistanker GA. Sollte das Gewinde festsitzen, kénnen Sie den

Geriistanker am Sechskant mit einem Schraubenschlissel SW 17 halten, bis sich die Ringmutter gelést
hat.

* Nun drehen Sie die Befestigungsschraube leicht zuriick und entnehmen den Geriistanker GA.
e Jetzt kdnnen Sie die Schraube je nach Bedarf festschrauben oder entfernen.

* Bendtigen Sie den Geristanker zu einem spdteren Zeitpunkt wieder, kdnnen Sie diesen natirlich auch
montiert lassen.
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DACHBAUSCHRAUBE MIT pias® BOHRSPITZE “

* Stahl einsatzgehdrtet, RUSPERT® beschichtet.
* Korrosionsbestandigkeit:

Mind. 15 Zyklen Kesternich.
* Sechskantkopf mit angepresster Scheibe.

Fir:
Befestigung von Démmung und Dach-
abdichtungen.

Auf:
Stahltrapezprofilen bis
1x1,5mm/2x1,25 mm.

Prifbericht

Dachbauschraube 2 xL, L, Art.-Nr. VE
mm mm St.

4,8x 70 50 021714870 | 500
4,8 x 80 50 0217 14880 | 500
4,8x 90 75 0217 14890 | 500
48x100 |75 0217 148 100 | 500
48x110 |75 0217148110 | 300
48x120 |75 0217 148 120 | 300
48x130 |75 0217 148 130 | 300
4,8x140 |75 0217 148 140 | 300
48x150 |75 0217 148 150 | 300
48x160 |75 0217 148 160 | 200
48x170 |75 0217 148 170 | 200
48x180 |75 0217 148 180 | 200
4,8x200 |75 0217 148 200 | 200

ORSY®-lagerfihig

TELLER FUR DACHBAUSCHRAUBE AluZink-Blech

MPA NRW-Prisfzeugnis-
Nr.21 0560 494 und 21 1148 790

Abmessung Art.-Nr. VE
mm c St.
70x 70 0217 870 70 100
82 x40 0217 882 40 100
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Mit Bohrspitze

L1

s '1 €1 AT Al .1|=

ey ¥ et
AN A u"-"\"ﬁ 3

trittsicher nur in Verbindung mit Teller
(Art.-Nr. 0217 282 40)

Befestigung von Dachbahnen und nicht trittsicheren
D&@mmstoffen auf Stahltrapezprofilen £2,5 mm.

Das Unterkopfgewinde stitzt den Lastverteilteller bei
duBeren Belastungen und verhindert somit das DurchstoBen
des Schraubenkopfes durch die Dichtungsbahn.

e Stahl einsatzgehdartet.

¢ Spezialbeschichtung gemaf3 UEatc-Richtlinien.
Gepriift nach DIN 50018 - 15 Zyklen Kesternich.
Gepriift nach DIN 50021 Salzsprishnebeltest.

¢ Sechskantkopf mit angepresster Scheibe.

¢ Verarbeitung mit handelsiiblichen Schraubern (anschlagorientiert),
z. B. Schrauber S 48 pias®, Art-Nr. 0702 048 1.

Sl O xL L, Antrieb |Art.-Nr. VE/St.
mm mm
4,8 x 80 60 SW 8 0217 248 80 500
4,8 x 100 60 SW 8 0217 248 100 | 500
1— 4,8 x 120 60 SW 8 0217 248 120 | 500
4,8 x 140 60 SW 8 0217 248 140 | 500
2— 4,8 x 160 60 SW 8 0217 248 160 | 500
4,8 x 180 60 SW 8 0217 248 180 | 500
3 4,8 x 200 60 SW 8 0217 248 200 | 500
4,8 x 220 60 SW 8 0217 248 220 | 500
4,8 x 240 60 SW 8 0217 248 240 (500
1 Dachabdichtungsbahn 4,8 x 260 60 SW 8 0217 248 260 | 500
2 Dé&mmstoff 48x280 |60 SW8  |0217248280 |250
3 Tragkonstruktion (Unterschale) 4.8 x 300 50 SW B 0217248300 | 250

/T ;

98

Befestigerldinge =

Dachaufbau + 20 mm.

Trittsicher

Abmessung Loch-©@ Art.-Nr. VE/St.
mm mm
82x40x 1 4,7 0217 282 40 100
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DACHBAUSCHRAUBEN

L1

Mit Bohrspitze, gegurtet
trittsicher nur in Verbindung mit Teller
(Art.-Nr. 0217 282 40)

Befestigung von Dachbahnen und nicht trittsicheren
D&mmstoffen auf Stahltrapezprofilen £2,5 mm.
Das Unterkopfgewinde stitzt den Lastverteilteller bei
duBeren Belastungen und verhindert somit das DurchstoBen
des Schraubenkopfes durch die Dichtungsbahn.
e Stahl einsatzgehdértet.
¢ Spezialbeschichtung gemé&B UEatc-Richtlinien.

Gepriift nach DIN 50018 - 15 Zyklen Kesternich.

Gepriift nach DIN 50021 Salzsprihnebeltest.
¢ Sechskantkopf mit angepresster Scheibe.

75 Schrauben pro Gurt

passend fir EJOT- und SFS-Setzautomaten.

2

1 Dachabdichtungsbahn
2 Dd&mmstoff

3 Tragkonstruktion (Unterschale)

O xlL L, Antrieb |Art.-Nr. VE/St.
mm mm
4,8 x 80 60 SW 8 0217 448 80 1.200
4,8 x 100 60 SW 8 0217 448 100 |1.200
; 'L.'IHH,:"H:L"ﬁ: 4,8 x 120 60 SW 8 0217448 120 |1.200
4,8 x 140 60 SW 8 0217 448 140 |1.200
4,8 x 160 60 SW 8 0217 448 160 |1.200
4,8 x 180 60 SW 8 0217448 180 |1.200
4,8 x 200 60 SW 8 0217 448 200 |1.200
4,8 x 220 60 SW 8 0217 448 220 |1.200
4,8 x 240 60 SW 8 0217 448 240 |1.200

Befestigerlange =

Dachaufbau + 20 mm

TELLER FUR DACHBAUSCHRAUBE

trittsicher
Abmessung Loch-@ Art.-Nr. VE/St.
mm mm
82x40x 1 4,7 0217 282 40 100
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DACHBAUSCHRAUBEN

Beton

Befestigung von Dachbahnen und trittsicheren Dammstoffen
auf Beton 2 C 20/25, £ C 35/45 (2B 25, <B 45).
e Stahl einsatzgehdrtet, Spezialbeschichtung gemé&f UEatc-Richtlinien.
Gepriift nach DIN 50018 - 15 Zyklen Kesternich.
Geprisft nach DIN 50021 Salzsprishnebeltest.
* Antrieb: TX 30 (Ldnge 42 mm und 72 mm), SW 8 (ab Lénge 100 mm).
¢ Verarbeitung mit handelsiblichen Schraubern,
z.B. Schlagschrauber ESS 1/2”, Art-Nr. 0702 317 O (bei Einschraub-

tiefe > 50 mm sollte ein Schlagschrauber verwendet werden).

9 xL, L, Antrieb |Art.-Nr. VE/St.
mm mm

75x 42 37 TX 30 0217 175 42 250
7,5x 72 67 X 30 0217 17572 250
7,5x 100 67 SW 8 0217175100 |250
7,5x 130 67 SW 8 0217175130 | 250
7,5x 150 67 SW 8 0217175150 |250
75x170 67 SW 8 0217175170 |250
7,5 x 200 67 SW 8 0217 175200 |200
7,5 x230 67 SW 8 0217 175230 | 200
7,5 x250 67 SW 8 0217 175250 | 200
7.5x270 67 SW 8 0217 175270 |200
7,5 x 300 67 SW 8 0217175300 |200
7,5 x330 67 SW 8 0217175330 (200
7,5 x 350 67 SW 8 0217175350 |[200
7,5 x 400 67 SW 8 0217 175400 |200

Befestigerldnge

= Dachaufbau + Mindesteinschraubtiefe

1
Mindesteinschraubtiefe in Beton: = 30 mm
2 Bohr-@&: 6 mm
3 Einschraubtiefe mm Empfohlene Zugbelastung
bei 5-facher Sicherheit
ohne Drehschlag 30 0,56 kN
ohne Drehschlag 40 1,42 kN
1 Dachabdichtungsbahn ohne Drehschlag 50 1,55 kN
2 Dammstoff . mit Drehschlag 30 0,53 kN
3 Tragkonstruktion (Beton) mit Drehschlag 0 123 kN
mit Drehschlag 50 1,49 kN
TELLER FUR DACHBAUSCHRAUBE Holz/Porenbeton/Beton
Abmessung Loch-@ Art.-Nr. VE/St.
mm mm
. 82x40x 1 7,4 0217 18240 100
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EX
Q

ANAAARAANAASANNRR. Holz/Porenbeton

Befestigung von Dachbahnen und trittsicheren Dammstoffen
auf Holzunterkonstruktionen, Spanplatten und Porenbeton,

Gite mind. 3.3.
e Stahl einsatzgehdrtet, Spezialbeschichtung
i gemdf UEatc-Richtlinien.
Gepriift nach DIN 50018 - 15 Zyklen Kesternich.
" Gepriift nach DIN 50021 Salzsprishnebeltest.
B ¢ Sechskantkopf mit angepresster Scheibe.
* Verarbeitung mit handelsiiblichen Schraubern (anschlagorientiert),
z. B. Schrauber S 63 pias®, Art-Nr. 0702 063 1.
"ﬁﬁﬁﬁﬁmﬂ - o xL, L, Antrieb |Art.-Nr. VE/St.
mm mm
6,0x 60 50 SW 8 0217 160 60 500
o3 60x 80 |50 SW 8 021716080 | 500
6,0x 100 70 SW 8 0217 160 100 | 500
6,0 x 120 70 SW 8 0217 160120 |500
1 60x140 |70 SW8 0217160140 |500
2 6,0 x 160 70 SW 8 0217 160160 | 500
6,0x 180 70 SW 8 0217 160180 |500
6,0 x 200 70 SW 8 0217 160200 |500
3
Befestigerlange
1 Dachabdichtungsbahn = Dachaufbau + Mindesteinschraubtiefe
2 Dé&mmstoff
3 Tragkonstruktion [Porenbeton) Mindesteinschraubtiefe in Porenbeton: = 60 mm
Holz: 230 mm
1
P — Bei Porenbeton sind Auszugsversuche
vor Ort notwendig!
Auszugswerte aus Holzunterkonstruktionen
3 entsprechend DIN 1052 oder durch Auszugsversuche.
1 Dachabdichtungsbahn
2 Ddammstoff
3 Tragkonstruktion (Holz)

TELLER FUR DACHBAUSCHRAUBE Holz/Porenbeton/Beton

Abmessung Loch-@ Art.-Nr. VE/St.
L mm mm
82x40x 1 7.4 0217 18240 100

’.fr f? R‘\\\
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Anwendungsempfehlungen fiir Dicht- und Trennbé&ner

WURTH

TYP 1 TYP 1A TYP 2 TYP3 TYP4 TYP7
PUR-Schaumstoff | PUR-Schaumstoff | PUR-Schaumstoff | Butylbéinder Bitumen/Kautschuk | PP- oder PE-Schaumstoff
VKP Plus VKP Plus VKP Basic Butylband Bitt band |Entkopplungsband
Art.Nr. o |Es o 987 e/ |os75700..  |0875610..  |0875305...
VKP Trio VKP Trio VKP Trio Alu Butylband
Art.-Nr. 0875 03... 0875 03... 0875 03... 0875 620...
Querstof
LéngsstoB

Wandanschluss

Stahl- Ortgang
Slundwi::h- Traufe
Dach First
Pultfirst
Lichtkuppelanschluss
Lichtbandanschluss
Sockel
Sockel vertikal
Sockel horizontal
AuBenecke vertikal
AuBenecke horizontal
Toranschluss
Toranschluss seitlich
Tiranschluss seitlich
Oberer Toranschluss sichtbar
Oberer Tiranschluss
Stahl- Querstof3
S:lndwi::h- SE-Fuge mit Lisene horizontal (verdeckt)
Wand Oberer Fensteranschluss horizontal
Fensteranschluss seilich horizontal
Unterer Fensteranschluss horizontal
Fenster,Vertikalschnitt vertikal
Oberer Fensteranschluss vertikal
Fenster, Horizontalschnitt vertikal
Seitlicher Tir- bzw. Fensteranschluss vertikal
Oberer Tir- oder Fensteranschluss vertikal
Unterer Fensteranschluss vertikal
Seitlicher Tir- bzw. Fensteranschluss vertikal
Oberer Tir- bzw. Fensteranschluss vertikal
Obergurt nach unten gerichtet/
Vertikal - Horizontalschnitt
Obergurt nach oben gerichtet/
Vertikal - Horizontalschnitt
Kassettenabdichtung/Kassetten-Léngsstof3
Kassettenwand | Sockel
Attika
Fensteranschluss
Oberer Toranschluss
Seitlicher Toranschluss
AuBenecke
Verkleben von Dampfsperrfolien
Warmdach Lichtkuppelanschlisse

Wandanschlisse
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ENTKOPPLUNGSBAND n

Breite Ldnge Starke Art.-Nr. VE/St.
mm m mm
40 30 3 0875 305 040 12
60 30 3 0875 305 060 8
80 30 3 0875 305 080
Einsatzgebiete:

e Zur thermischen Trennung und Entkopplung im Metallleichtbau.

¢ Einsatz zwischen Gebdudeunterkonstruktion und Sandwichelementen, Well- und Trapezprofilen,

Stahlkassetten oder vorgehdngten Fassadenelementen.

¢ Einsatz im Wand- oder Dachbereich.

Hinweise:

¢ Selbstklebung dient als voriibergehende Montagehilfe, Band muss zwischen den Elementen

mechanisch fixiert werden.

Technische Daten

Material Unvernetzter, geschlossenzelliger Polyethylenschaumstoff
Klebstoff Synthesekautschuk

Farbe grau

Raumgewicht 250 kg/m?

Druckspannung bei 10% Stauchung 347 kPa

Druckspannung bei 25% Stauchung 505 kPa

Wérmeleitfahigkeit

0,055 W/mK (bei +10°C)

Brandverhalten

Klasse E nach DIN EN 13501-1,
geprift von MPA Bau Hannover

Lagerzeit bei +20°C

12 Monate

Mit diesen Hinweisen wollen wir Sie aufgrund unserer Versuche und Erfahrungen nach bestem Wissen beraten. Eine Verbindlichkeit fir das
Verarbeitungsergebnis im Einzelfall kénnen wir jedoch wegen der Vielzahl der Anwendungen und der auBBerhalb unseres Einflusses liegenden
Lagerungs- und Verarbeitungsbedingungen nicht ibernehmen. Dies gilt auch bei Inanspruchnahme unseres unverbindlich zur Verfigung stehen-
den technischen und kaufménnischen Kundendienstes. Wir empfehlen stets Eigenversuche durchzufihren. Fiir gleichbleibende Qualitét unserer
Produkte ibernehmen wir die Gewdhr. Technische Anderungen und Weiterentwicklungen bleiben uns vorbehalten. Weitere Informationen siehe

Technisches Datenblatt.
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Selbstklebendes, formstabiles
Entkopplungsband zur Minimierung
von Wéarmebricken im Metallleichtbau
entsprechend Typ 7 nach IFBS

Sehr hohe Stauchhérte.

* Gepriifte Stauchhéirte, entspricht Typ 7 nach
IFBS Info 4.02.

* Band wird durch Befestigungsmittel nur
geringfiigig komprimiert und sorgt so optimal

fir thermische Trennung zwischen Bauteilen.

Erfillt die neuesten Richtlinien der EnEV

und der Wéarmeschutzverordnung.

* Minimiert Warmeverluste und hilft so, Kosten zu
sparen.

Extrem hohe Klebekraft.

* Band haftet sehr sicher auf dem Untergrund.

e Sehr starker Verbund zwischen Klebstoff und
Schaum.

Ausgezeichnete Alterungsbestéandigkeit.
* Maximale Sicherheit fir den langfristigen

Einsatz.
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TRENNWAND-BAND B1 m

Lange m Breite mm Stdrke mm Art.-Nr. VE/St.
30 30 3 0875 303 30 1/15
30 50 3 0875 303 50 1/10
30 70 3 0875 303 70 /7
30 95 3 0875 303 95 1/5
Technische Daten

Material B1 DIN 4102

Farbe anthrazit

Verarbeitungstemperatur

+5°C bis +30°C

Temperaturbestdndigkeit

-50°C bis +80°C

Raumgewicht

29 kg/m® 1SO 845

Fugenschalldémmmal RST, W =158 dB
N 0,034 W/mK bei +10°C
Waérmezahl 15O 2581
léngs 325 Kpa
Zugfestigkeit quer 220 Kpa

ISO 1926

Brandverhalten

nach DIN 4102 B1, schwer entflammbar

Druckverformungsrest

22 h / 23°C Stauchung 25%
24 h nach Entlastung 12%
ISO 1856 B

Wasserdampfdurchléssigkeit

0,72 g/m?/24 h (Priftkérper 5 mm stark)
ISO 1663

Wasseraufnahme

nach 7 Tagen: 1,0 Vol-%

Klebstoffauftragsstérke

50 my

Stauchhdarte

50% Verformung: 98 Kpa, ISO 844

Lagerfahigkeit

2 Jahre (bei sachgeméfBer Lagerung)

Einseitig selbstklebender PE-Schaum
zur Verhinderung von Schallbricken
beim Einbau von Trennwénden.

Hohe Fugenschalldammung
Bewdihrtes Fugenschallddmmmaf nach

DIN 52210 RST, W = 58 dB.

Hohes Raumgewicht
Geschlossenzelliger, feinporiger Polyethylen-

schaum mit einem guten Rickstellvermégen.

Einfache Anwendung
Einfaches, schnelles und sauberes Verarbeiten.

Gleicht evil. Unebenheiten aus.

Keine Abdeckfolie
Kein Auseinanderfallen der Rolle, da diese in sich
haftet.

Lange Lebensdauer
UV-, alterungs- und witterungsbesténdig.
Feuchtigkeitsunempfindlich.

Baustoffklasse B1 nach DIN 4102
Gepriift von der Materialforschungs- und
Prifanstalt fir das Bauwesen Leipzig e.V.
Prisfzeugnis Nr. UB 11l/B-01-001.

Verarbeitungshinweise:
* Der Untergrund muss staub-, fett- und &lfrei sein.
* Das Band sollte kurz mit der Handfléche

angedriickt werden.

Anwendungsgebiete:

Démmen zwischen verschiedenen Konstruktions-
stellen wie Wand, Decke und Boden, Trennwand-
und Briistungselementen, Trockenbau, thermische
Isolation.
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DICHTUNGSBAND VKP® TRIO n

Breite Band |Schlagregen- |Rollenlénge |Karton |Art.-Nr. Rollen pro
mm dichte Fugen- |m Ifd. m Karton
(Fugentiefe) |breite mm = VE
58 39 0875345805 |6

66 5.10 65 39 0875346605 |6

75 32,5 0875347505 |5

86 26 0875348605 |4

58 27 0875345808 |6

66 8.15 45 27 0875346608 |6

75 ' 22,5 0875347508 |5

86 18 0875 348 608 |4

58 18 0875345809 |6

66 920 3 18 0875346609 |6

75 15 0875 347 509 |5

86 12 0875348609 |4

58 13,8 0875345813 |6

66 13,8 0875346613 |6

75 13-30 23 11,5 0875347513 |5

86 9,2 0875348613 |4
Technische Daten

Bandfarbe Schwarz

Zusammensetzung Impragnierter PU-Schaum

Wasserdampf-Diffusionswiderstand

Innen dichter als auBen

Verarbeitungstemperatur

Material: +5°C bis +25°C, Luft +0°C bis +35°C

Temperaturbesténdigkeit

-30°C bis +80°C

Baustoffklasse

B2 normal entflammbar nach DIN 4102 (P-NDS04 - 725).

UV-Besténdigkeit (Freibewitterung)

Gegeben, nach DIN 18542 BG1
(nur bei schlagregendichter Komprimierung)

Wérmeleitfahigkeit 0,048 W(m*K) nach DIN 52612
Schallschutz 46 dBin 15-mm-Fuge
Schlagregendichtigkeit > 600 Pa

Lagerzeit bei +20°C 10 Monate

Mit diesen Hinweisen wollen wir Sie aufgrund unserer Versuche und Erfahrungen nach bestem Wissen beraten. Eine Verbindlichkeit fir das
Verarbeitungsergebnis im Einzelfall kénnen wir jedoch wegen der Vielzahl der Anwendungen und der auBBerhalb unseres Einflusses liegenden
Lagerungs- und Verarbeitungsbedingungen nicht ibernehmen. Dies gilt auch bei Inanspruchnahme unseres unverbindlich zur Verfigung stehen-
den technischen und kaufménnischen Kundendienstes. Wir empfehlen stets Eigenversuche durchzufihren. Fiir gleichbleibende Qualitét unserer
Produkte ibernehmen wir die Gewdhr. Technische Anderungen und Weiterentwicklungen bleiben uns vorbehalten. Wesitere Informationen siehe
Technisches Datenblatt.
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Fugendichtungsband fiir die gleichzeitige
innere und duBBere Abdichtung und
Déammung von Fenster- und Tiirfugen.

Komplette Abdichtung und Déd&mmung
in einem Arbeitsschritt

e Extreme Zeitersparnis bei der Montage

* Sehr einfache Verarbeitung

¢ Deutliche Reduzierung der Lagerhaltung,

ersetzt drei herkdmmliche Produkte

Geeignet fir eine giitegesicherte

Montage nach den Anforderungen der

RAL-Gitegemeinschaft fiir Fenster und

Haustiiren

¢ Auenseite schlagregendicht und dampf-
diffusionsoffen

* Mittlerer Bereich sorgt fir Wérmedémmung

¢ Innenseite luftdicht und dampfbremsend

Witterungsunabhéngige Montage
Das Produkt dichtet bei nahezu jedem Wetter

absolut sicher ab.

Emissionen werden vermieden
(Nachweis durch unabhéngiges
Priflabor Eurofins)

Unbedenklich fir Mensch und Umwelt.

Unebenheiten des Untergrunds
werden im angegebenen Fugenbereich
sicher ausgeglichen

Keine chemische Reaktion auf der
Baustelle

Baukérperanschluss nach
ift-Zertifizierungsprogramm
QM360: 2014



DICHTUNGSBAND VKP® TRIO

Einsatzgebiete:

Abdichtung von Fenster- und Tiirenfugen, Anschlussfugen von Wintergérten

an das Hauptgebdude und sonstigen Bauanschlissen.

Wirkungsweise:

VKP® Trio ist keilférmig aufgebaut, auf der Innenseite ist das Material
dicker als auf der AuBenseite. In der Fuge wird durch diese unterschied-
liche Komprimierung das nach der RAL-Giitegemeinschaft fir Fenster
und Haustiiren geforderte Dampfdiffusionsgefdlle von innen nach auBen

erreicht.

Anwendung:

1. Vorbereitung:

* Die Untergriinde grob von Verunreinigungen befreien.

¢ Die Anfangs- und Endstiicke des Bandes ca. 2 cm abschneiden.

¢ Langenzugabe beim Abléngen des Bandes von ca. 2 cm/m beriick-
sichtigen.

2. Montage am Fenster:

Schutzfolie vom Selbstklebestreifen abziehen und das Band am Fenster-

profil aufkleben. Auf die richtige Positionierung innen und auBBen achten

(weifle Beschriftung auf der Innenseite).

3. Ausbildung Eckbereich:

Das Band wird an den Ecken stumpf gestof3en, hier in Léngsrichtung Band

stauchen. Leckagen sind grundséitzlich zu vermeiden. Falls vorhanden, mit

Flexband-Kleber (Art-Nr. 0893 710 ....) schlieBen.

Hinweise:

Die Aufgehgeschwindigkeit von VKP® Trio ist temperaturabhéngig. Band
bei hohen Temperaturen kishl lagern, bei niedrigen Temperaturen warm
lagern.

Bei Fugen zwischen massiven Bauteilen bitte VKP® Plus, Art-Nr. 0875 0...,
verwenden. Im unteren Fugenbereich empfehlen wir Flexband, Art.-Nr.
0875 0... bzw. EPDM-Dichtband Auf3en, Art-Nr. 0875 150 ...

Bei Béndern der Fugenbreite 12-20 und 20-30 mm besteht das Band aus

zwei Lagen und die Selbstklebung befindet sich aus technischen Griinden
auf der wellenférmigen Seite.

Bei Anstrichen und Versiegelungen ausreichend Eigenversuche durch-
fihren. Keine Wechselwirkungen mit handelsiblichem Putzmértel.

Die Befestigung des Fensters erfolgt als Distanzmontage.

Hoch beanspruchte Fassadenfugen sind mit VKP® Plus abzudichten.

ww WURTH

E]Y 10 anRe

Systemgarantie

AuBen: Innen:
geringe Komprimierung starke Komprimierung
- dampfdiffusionsoffen - dampfbremsend

Mitte: wérmeddmmend
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DICHTUNGSBAND VKP® TRIO SF m

Anwendungsgebiet

¢ Beim Einbau von Bauelementen, bei denen
eine schmale Fugentiefe vorliegt. Beispiels-
weise bei Montage von Elementen, die nur
teilweise in der Laibung sitzen wie bei Kom-
bination mit Warmedd@mmverbundsystemen
oder vorgesetzten Fassaden.

e VKP Trio SF ist auf der grau eingeférbten
Innenseite imprdgniert. In der Fuge wird durch
diese Imprdgnierung das nach der RAL-Gite-
gemeinschaft fir Fenster und Haustiiren gefor-
derte Dampfdiffusionsgefélle von innen nach
auBen erreicht.

Hinweis

Das Band ist schlagregendicht, muss aber bei
driickendem oder stehenden Wasser (z.B. oben
waagrecht) zusétzlich von auBen mit Butylband
mit Alukaschierung abgedichtet werden, sofern
die Fuge nicht unmittelbar nach der Montage
abgedeckt wird. Im unteren Anschlussbereich
ist eine zweite wasserabfihrende Ebene (wan-
nenférmige Dichtfolie) herzustellen, damit das
Wasser kontrolliert nach auBen abgeleitet wird.
Die Aufgehgeschwindigkeit von VKP Trio ist
Temperatur abhéngig. Band bei hohen Tempe-
raturen kihl lagern, bei niedrigen Temperaturen

warm lagern.

Anleitung

1. Vorbereitung:

* Die Untergriinde grob von Verunreinigungen
befreien.

* Die Anfangs- und Endstiicke des Bandes
ca. 2 cm abschneiden.

* Langenzugabe beim Abléngen des Bandes

von ca. 2 cm/m beriicksichtigen.

2. Montage am Fenster:

¢ Schutzfolie vom Selbstklebestreifen abziehen
und das Band am Fensterprofil aufkleben.

¢ Auf die richtige Positionierung innen und
auflen achten (graue Beschriftung auf der

Innenseite).

3. Ausbildung Eckbereich:

* Das Band wird an den Ecken stumpf gestofen,
hier in Léingsrichtung Band stauchen.

¢ Leckagen sind grundsétzlich zu vermeiden.

¢ Falls vorhanden, mit Flexband-Kleber schliefien.

Vorkomprimiertes und imprégniertes
Fugendichtungsband fiir die gleich-
zeitige innere und duBere Abdichtung
von Fenster- und Tirfugen speziell mit
kleinen Fugentiefen

Geprifte Dichtungseigenschaften
Uber 600 Paq, erfillt die Anforderung
BG1 nach DIN 18542

Gepriifte Luftdichtheitseigenschaft
(a <0,1) erfiillt die Anforderung BGR
nach DIN 18542

Kontrollierte und gesicherte Schlag-
regendichtigkeit - sieche Prifbericht
Nr. 11-003199-PRO1von ift Rosenheim

Zeitsparende Verarbeitung
Schlagregendicht, wérmedémmend und luftdicht

in einem Produkt

behalten wir uns vor.

Die Verarbeitungsangaben sind Empfehlungen, die auf unseren Versuchen und Erfahrungen beruhen; vor jedem Anwendungs-
fall sind Eigenversuche durchzufishren. Aufgrund der Vielzahl der Anwendungen sowie der Lagerungs- und Verarbeitungsbe-
dingungen ibernehmen wir keine Gewdhrleistung fir ein bestimmtes Verarbeitungsergebnis. Soweit unser kostenloser Kun-
dendienst technische Auskiinfte gibt bzw. beratend tétig wird, erfolgt dies unter Ausschluss jeglicher Haftung, es sei denn, die
Beratung bzw. Auskunft geh&rt zu unserem geschuldeten, vertraglich vereinbarten Leistungsumfang oder der Berater handelte
vorsétzlich. Wir gewéhrleisten gleich bleibende Qualitét unserer Produkte, technische Anderungen und Weiterentwicklungen
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Nach auBen wasserdampfdurchléssig
Durch die einseitige Fléchenimprégnierung

wird die gewiinschte Dampfdiffusionseigenschaft
»innen dichter als auBBen” erreicht.

Witterungsunabhéngige Montage
Das Produkt dichtet bei nahezu jedem Wetter

absolut sicher ab.

Keine chemischen Reaktionen mit
anderen Materialien
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DICHTUNGSBAND VKP® TRIO SF

Tragermaterial PU-Schaum

Farbe Anthrazit

Baustoffklasse B2

Baustoffklasse Bedingung nach DIN 4102

Schlagregendichtigkeit (Druck) min. 600 Pa

UV-Bestédndigkeit Ja, bei schlagregendichter Komprimierung, Freibewitterung
Lagerféhigkeit ab Herstellung 9 Monate

Lagerféhigkeit ab Herstellung Bedingung von 1°C bis 20°C

Verarbeitungstemperatur min./max. 5 bis 23 °C

Temperaturbesténdigkeit min./max. -30 bis 80 °C

Schlagregendichtigkeit Fugenbreite min./max. |Dicke Breite Rollenlénge ::IZI::I Art.-Nr. VE
5-10 mm 5 mm 30 mm 10m 10 Stck 0875363005 |10
5-10 mm 5 mm 35 mm 10m 8 Stck 0875 363 505 |8
510 mm 5 mm 40 mm 10m 7 Stck 0875364005 |7
7-15 mm 7 mm 30 mm 8m 7 Stck 0875 363007 |7
7-15 mm 7 mm 35 mm 8m 6 Stck 0875 363 507 |6
7-15 mm 7 mm 40 mm 8m 5 Stck 0875 364007 |5
10-20 mm 10 mm 30 mm 6,5m 7 Stck 0875363010 |7
10-20 mm 10 mm 35 mm 6,5m 6 Stck 0875363510 |6
10-20 mm 10 mm 40 mm 6,5m 5 Stck 0875 364010 |5
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FUGENDICHTUNGSBAND VKP® TRIO BASIC m

Breite Band | Schlagregen- | Rollenléinge |Karton |Art.-Nr. Rollen pro
mm dichte m Ifd. m Karton = VE
(Fugentiefe) |Fugenbreite

mm
66 5-14 8 48 0875 336 605
66 8-22 4,5 27 0875 336 608 6
75 5-14 8 40 0875 337 505
75 8-22 4,5 22,5 0875 337 508 >
86 5-14 8 32 0875 338 605 4
86 8-22 4,5 18 0875 338 608
Technische Daten:
Bandfarbe Schwarz
Zusammensetzung Imprégnierter PU-Schaum
Wasserdampf-Diffusionswiderstand Innen dichter als auBBen
Schlagregendichtigkeit 2300 Pa
Beanspruchungsgruppe BG2
Verarbeitungstemperatur II-V\;Jterioolz +5 °C bii+25 °C,

uft +0°C bis +35°C

Temperaturbestandigkeit -30°C bis +80°C
Baustoffklasse B2 normal entflammbar nach DIN 4102
UV-Bestaindigkeit (Freibewitterung) 4 Monate
Lagerzeit bei +20°C 9 Monate

Anwendungsgebiete:

Innere Abdichtung und Démmung von Fenster- und Tiirenfugen im Neubau und in der Sanierung.

Geeignet fir Fugen, die nachtréglich auf der AuBBenseite abgedeckt werden, z.B. bei mehrschaligem
Mavuerwerk oder Abdeckung durch Wérmeddmm-Verbundsystem. Geeignet fir Gebéudehshen bis 20 m.

Hinweise:

VKP Trio Basic ist nicht dauverhaft UV-besténdig. Auf AuBenseite Band dauerhaft

abdecken, z.B. durch WDVS-System, Verkleidungen oder Uberputzen. Bei AuBen-

anschlag mit VKP Plus abdichten.
Im unteren Fugenbereich empfehlen wir Flexband AuBen bzw. EPDM-Dichtband Aufen. Die Auf-
gehgeschwindigkeit von VKP Trio Basic ist temperaturabhéngig. Band bei hohen Temperaturen kihl

lagern, bei niedrigen Temperaturen warm lagern.

Diese Angaben kénnen nur Empfehlungen sein, die auf unseren Erfahrungen beruhen. Vorversuche erforderlich.
Bei der Anwendung sind neben dem Technischen Datenblatt auch die Angaben der zutreffenden Regelwerke zu beachten.
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Fugendichtungsband nach BG2 fir die
Innen- und AuBenabdichtung sowie

D&mmung von Fenster- und Tirfugen.

Abdichtung und Démmung
in einem Arbeitsschritt
¢ Sehr einfache Verarbeitung

* Hohe Zeitersparnis bei der Montage

Geeignet fiir eine gitegesicherte Mon-

tage nach den Anforderungen der

RAL-Gitegemeinschaft fur Fenster und

Haustiiren

* Mittlerer Bereich sorgt fir Warmedédmmung

* Innenseite luftdicht und dampfdiffusionsdichter
als aufBen

* AuBenseite 300 Pa schlagregendicht

Unbedenklich fiir Mensch und Umwelt

Unebenheiten des Untergrunds werden
im angegebenen Fugenbereich sicher
ausgeglichen

Zusatzartikel:

VKP Plus
Art.-Nr. 0875 01..., 0875 02...

Flexband-Kleber,
Art.-Nr. 0893 710...




Einsatzbereiche

ety

~ g g

Dehnungsfugen, Abdichtungen zwischen Fertigbauteilen, Fenster- und Tirenanschlissen, Trennwénden.

Allgemeine Industrie:

Containerbau, Klimaanlagenbau, Maschinen- und Apparatebau usw.

Wirkungsweise:

Das vorkomprimierte, einseitig selbstklebende Dichtungsband VKP® Plus dichtet die Fuge sicher und

daverhaft ab. Nach Lsung der Komprimierung entwickelt das Dichtungsband eine Riickstellkraft,

die fest gegen die Fugenflanken driickt und Unebenheiten der Fuge ausgleicht. Je nach Einbaudauer

entwickelt die nichtklebende Seite eine leichte Verankerung am anliegenden Baumaterial.

ww WURTH

Fugentiefe Schlagregen- | Rollen- | Karton | Art.-Nr. Art.-Nr. Rollen

(Breite Band) | dicht max. lénge | Ifd. schwarz grau pro Karton
Fugenbreite =VE

mm mm m m

10 2-3 12,5 375 087501102 | 087502102 |30

15 2-3 12,5 250 0875011 52 087502152 |20

10 3-5 10,0 300 087501103 087502103 |30

15 3-5 10,0 200 0875011 53 087502153 |20

15 4-7 8,0 160 0875011 54 087502154 |20

20 4-7 8,0 120 087501204 |087502204 |15

15 6-10 5,6 112 0875011 56 087502156 |20

15 8-12 4,3 86 0875011 58 087502158 |20

25 10-15 6,5 78 0875012510 | 0875022510 |12

35 18-32 4,0 32 0875013518 | 0875023518 | 8

DICHTUNGSBAND VKP® PLUS m

Gepriifte Dichtungseigenschaften iiber
600 Pa, BG1 nach DIN 18542:2009
Kontrollierte und gesicherte Schlagregendichtig-
keit durch Erfiillung der geforderten Prisfparameter
- siehe Prifbericht Nr. 094974.1 - SZ vom MPA
Bau Hannover.

Ein Produkt der Wisrth-System-
Abdichtung

Die einzelnen Produkt-Komponenten der Wirth-
System-Abdichtung sind beziiglich der Material-
vertréglichkeit aufeinander abgestimmt.

Sehr gute 6kologische Vertréglichkeit
Gepriifte dkologische Unbedenklichkeit nach
Absobonkriterien durch TUV Rheinland (siehe
Prisfbericht).

Schlagregendichte Uberbriickung
groBer Fugendifferenzen

Durch eine groBe Toleranzaufnahme der Bénder
sind Bauteilbewegungen ausgleichbar und auch
bauiibliche Toleranzen besser iiberbriickbar.

Die Anzahl der verwendeten Bandabmessungen
wird dadurch verringert.

Wasserabweisend jedoch wasser-
dampfdurchléssig

Bei entsprechender Komprimierung ist das Band
schlagregendicht, sorgt jedoch aufgrund seiner
Dampfdiffusionsoffenheit fir einen guten Feuchtig-

keitsausgleich.

Montagehinweise

Fuge/Untergrund von O, Fett und losen
Bestandteilen sdubern.

Abdeckpapier vom Dichtungsband entfernen.

Dichtungsband auf Untergrund fixieren bzw.
direkt von der Rolle in die Fuge verlegen und
leicht andriicken.

Die Anfangs- und Endstiicke des Bandes

ca. 2 cm abschneiden.

Band stumpf stofen, nicht um die Ecke verlegen.

Langenzugabe beim Abléngen des Bandes
von ca. 2 cm/m beriicksichtigen.

Eine Abdichtfunktion ist bei stehendem Wasser-
einfluss nicht gewdhrleistet.
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DICHTUNGSBAND VKP® PLUS
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Technische Daten:

Bandfarbe

schwarz oder grau

Zusammensetzung

Das vorkomprimierte Dichtungsband VKP Plus besteht aus
Polyurethanschaum mit einer feinen und offenen Zellstruktur.
Frei von Bitumen und nach Einbau silikonfrei.

Das Band ist mit einer selbstklebenden Seite auf Basis eines
Acryltrdgers versehen.

Raumgewicht

110 kg/m?® (£10%)

Imprégnierung

Acrylatpolymer-Dispersion

Temperaturbesténdigkeit

-30°C bis +90°C

Warmeleitfahigkeit

0,05 W/mK

Wasserdampfdiffusion

p < 100 nach DIN 18542

Brandverhalten

schwer entflammbar - Klasse B1 nach DIN 4102
(gepriift im Institut fir Bautechnik - fremdiberwacht in der

Materialprifanstalt Hannover, Prisfbescheid P-NDS04-244)

Rijckstellung

schwarz oder grau

Aufgehzeiten in der Fuge®

0°C bis zu 10 Tage
10°C 48 Stunden
20°C 3 Stunden
30°C 10 Minuten

Die Dauerelastizitét ist ber Jahre hinweg bei einer dem

Flastizitct Lieferzustand entsprechenden Komprimierung gegeben.
UV-besténdig”*, witterungsbestandig®*, widerstandsféhig
Besténdigkeit gegen Schimmel und Bakterien. Vertraglich mit Holzschutz-

mitteln auf dliger und wéssriger Basis.

Lagerf&higkeit

2 Jahre bei +5°C bis +25°C

Verarbeitungstemperatur

ab +5°C, trocken

Prifungen

Prifungen nach DIN 18542 durch MPA Bau Hannover.

Absobonprifung beziglich 8kologischer Unbedenklichkeit
durch TUV Rheinland

* Vorsicht: Die Riickstellzeiten unterliegen keiner bestimmten Spezifikation und beruhen nur auf Erfahrungswerten. Sie héngen von der
Lagerzeit und der Lager- und Verarbeitungstemperatur ab. Je lénger die Lagerzeiten und tiefer die Verarbeitungstemperatur, desto

l&nger sind die Riickstellzeiten.

** nur bei schlagregendichtem Einbau.

Mit diesen Hinweisen wollen wir Sie aufgrund unserer Versuche und Erfahrungen nach bestem Wissen beraten. Eine Verbindlichkeit fir das
Verarbeitungsergebnis im Einzelfall kénnen wir jedoch wegen der Vielzahl der Anwendungen und der auBBerhalb unseres Einflusses liegenden
Lagerungs- und Verarbeitungsbedingungen nicht ibernehmen. Dies gilt auch bei Inanspruchnahme unseres unverbindlich zur Verfigung stehen-
den technischen und kaufménnischen Kundendienstes. Wir empfehlen stets Eigenversuche durchzufihren. Fiir gleichbleibende Qualitét unserer
Produkte ibernehmen wir die Gewdhr. Technische Anderungen und Weiterentwicklungen bleiben uns vorbehalten. Weitere Informationen siehe

Technisches Datenblatt.
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DICHTUNGSBAND VKP®-BASIC ~

Hochwertiges imprégniertes, vor-
komprimiertes BG2-Dichtungsband mit
geprifter Schlagregendichtigkeit bis
300 Pascal.

Gepriifte Bandqualitat

nach DIN 18542-BG2.

Einsetzbar bis zu einer Geb&udehshe von 20 m.
Hohe Sicherheit durch Erfiillung aller
Prifparameter der BG2.

Zusatzlich zur BG2: geprifte direkte
Bewitterungs- und UV-Besténdigkeit.
Erhdhte Sicherheit und erweiterter Einsatzbereich
durch die zusétzliche Priffung.

Vermeidung von Reklamationen und kosten-
intensiver Nacharbeit.

GroBe Toleranzaufnahme der Bénder.
Das Band dichtet auch bei Toleranzen der Fuge
sicher ab.

Kostenersparnis durch den Einsatz von wenigen
Bandabmessungen.

Zeitsparende Verarbeitung.

Keine Vorbehandlung mit Primer nétig.

Einsatzgebiete: Kein Einsatz von Verarbeitungswerkzeugen.

Zur Abdichtung gegen Wind-, Sonnen- und Regeneinwirkungen sowie zur Vermeidung von Wérme-
verlusten nach den Vorgaben der Energieeinsparverordnung und RAL-Gitegemeinschaft. Kann direkter

Bewitterung ausgesetzt werden.

Die richtige Bandabmessung
auswdhlen:

1. Fugenbreiten vom Bau definieren und in

Im Bau: Spalte 1 ,Schlagregendichtigkeit” einordnen.

Dehnungsfugen, Fensterkopplungen, Abdichtung zwischen Fertigbauteilen, Trennwéinden usw. 2. Danach gewiinschte Banddimension
Allgemeine Industrie: auswdhlen.
Containerbau, Klimaanlagen, Maschinen- und Apparatebau usw. 3. Art-Nr. gemaB Bandfarbe auswéhlen.

4. Rollenmenge festlegen.

Schlagregen- Lieferzustand Art.-Nr. Art.-Nr. Bandmenge
dichtigkeit
Max. Fugenbreite | Bandbreite |Banddicke |Farbe Farbe Rollenlénge Karton Rollen
mm mm mm schwarz grau m Ifd. m pro VE
2- 4 10 2 0875 110 004 - 12,5 375 30
2- 4 15 2 0875 115 004 - 12,5 250 20
3- 6 15 3 0875 115 006 - 10 200 20
4- 8 15 4 0875 115 008 - 8 160 20
6-10 15 6 0875115010 0875115011 56 112 20
8-14 20 8 0875 120014 0875 120015 4,3 64,5 15
12-20 20 12 0875 120018 0875 120019 6,5 97,5 15

Zusatzartikel:
Flexband Duo innen
Art.-Nr. 0875 070 ...

Flexband Vario innen

Mit diesen Hinweisen wollen wir Sie aufgrund unserer Versuche und Erfahrungen nach bestem Wissen beraten. Eine Verbindlichkeit fir das
Verarbeitungsergebnis im Einzelfall kénnen wir jedoch wegen der Vielzahl der Anwendungen und der auBBerhalb unseres Einflusses liegenden
Lagerungs- und Verarbeitungsbedingungen nicht ibernehmen. Dies gilt auch bei Inanspruchnahme unseres unverbindlich zur Verfigung stehen-
den technischen und kaufménnischen Kundendienstes. Wir empfehlen stets Eigenversuche durchzufihren. Fiir gleichbleibende Qualitét unserer
Produkte ibernehmen wir die Gewdhr. Technische Anderungen und Weiterentwicklungen bleiben uns vorbehalten. Weitere Informationen siehe
Technisches Datenblatt.

Art.-Nr. 0875 079 ...
PURlogic TOP
Art.-Nr. 0892 142/0892 142 1
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DICHTUNGSBAND VKP®-BASIC

Wirkungsweise:
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Das vorkomprimierte, einseitig selbstklebende Dichtungsband VKP-Basic dichtet die Fuge sicher und

daverhaft in einem Arbeitsgang ab. Nach Lésung der Komprimierung entwickelt das Dichtungsband

eine Riickstellkraft, die fest gegen die Fugenflanken driickt und Unebenheiten der Fuge ausgleicht (siehe

Tabelle zur maximalen Fugenbreite).

Je nach Einbaudauer entwickelt die nicht klebende Seite eine leichte Verankerung am anliegenden

Baumaterial.

Technische Informationen VKP®-Basic

Chemische Basis

Polyurethanschaum mit einer feinen und offenen Zellstruktur

Imprdgnierung

Acrylatpolymer-Dispersion

Farbe

schwarz oder grau

Raumgewicht

Ca. 70 kg/m® (£10%)

Verarbeitungs- und Untergrundtemperatur

0°C bis +50°C (trockener Untergrund)

Temperaturbestdndigkeit -30°C bis +90°C
Schlagregendichtigkeit (DIN 18542-BG2) 300 Pascal
Waérmeleitfahigkeit (DIN 52612) 0,042 W/mK
Wasserdampfdiffusion (DIN 18542-BG2) p<100

Aufgehverhalten bis zur maximalen Schlagregendichtigkeit*

+5°C—>48h +10°C — 24h +20°C—240min. +30°C— 20 min.

Besténdigkeit

UV- und witterungsbesténdig ™ *

Baustoffe mit guter Vertraglichkeit (DIN 52453)

Eisen, Zink, Stahl, verzinktes Blech, Aluminium und Kupfer, Beton, Porenbeton, Ziegel,
Kalksandstein, PVC-hart, Plexiglas und Holz; weitere Materialien auf Anfrage

Beanspruchungsgruppe (DIN 18542-BG2)

BG2 (Prisfbericht Nr.: 050739.1-SZ, MPA Hannover)

Baustoffklasse (DIN 4102)

B2 (normal entflammbar, P-NDS04-301)

Lagerf&higkeit

12 Monate (bei +5°C bis +25°C)

* Das Aufgehverhalten des Bandes unterliegt keiner bestimmten Spezifikation und beruht nur auf Erfahrungswerten.
Die Riickstellung des Bandes ist abhéingig von der Lager- und Verarbeitungstemperatur.
Es gilt: je léinger die Lagerzeiten und je tiefer die Verarbeitungstemperaturen, desto lénger sind die Riickstellzeiten.
**nur bei schlagregendichtem Einbau.

114 PRODUKTE FUR DEN METALLLEICHTBAU



ww WURTH

BUTYLBAND m

Breite |Lénge |Starke |Art.-Nr. VE/St.
mm m mm

12 15 2 0894700 122 |1

20 15 2 0894700202 |1

Anwendungsgebiete:

e Zur Nahtverbindung und Verklebung von Dampfsperrfolien.
* Uberlappungsabdichtungen bei Montageteilen im Kfz- und Dachbereich, Fassaden- und Gerétebau,

in der Mdbel- und Innenausbauindustrie, in der Sanitér- und Elektroinstallation sowie allen gleich-

artigen Anwendungen.

BUTYLRUNDSCHNUR

Stark klebendes, doppelseitiges
Dichtungsband aus Butylkautschuk fir
Uberlappungsabdichtungen.

Sehr gute Vertraglichkeit mit sémtlichen

bekannten Oberfléchen

* Die gute Vertrdglichkeit mit Metallen, Beton,
Mavuerwerk, Holz, Glas, Hart-PVC, Bitumen,
Anstrichsystemen sowie die sehr gute Haft-
eigenschaft erméglicht eine vielféltige Kombina-

tion in Abdichtungs-Systemen.

Gute UV-, Witterungs- und Wasser-
bestdndigkeit
e Sowohl im Innen- als auch im AuBenbereich

einsetzbar.

Weitere Eigenschaften

* Dampfdiffusionsdicht.

* Selbstverschweif3end.

* Vertraglichkeit auf Plexiglas und Makrolon.

Durchmesser |Lénge Art.-Nr. VE/St.
mm m
3 5x 16 (80) 0894700380 |1

Mit diesen Hinweisen wollen wir Sie aufgrund unserer Versuche und Erfahrungen nach bestem Wissen beraten. Eine Verbindlichkeit fir das
Verarbeitungsergebnis im Einzelfall kénnen wir jedoch wegen der Vielzahl der Anwendungen und der auBBerhalb unseres Einflusses liegenden
Lagerungs- und Verarbeitungsbedingungen nicht ibernehmen. Dies gilt auch bei Inanspruchnahme unseres unverbindlich zur Verfigung stehen-
den technischen und kaufménnischen Kundendienstes. Wir empfehlen stets Eigenversuche durchzufihren. Fiir gleichbleibende Qualitét unserer
Produkte ibernehmen wir die Gewdhr. Technische Anderungen und Weiterentwicklungen bleiben uns vorbehalten. Weitere Informationen siehe

Technisches Datenblatt.

* Fir die Butylrundschnur gelten die gleichen
produkttechnischen Eigenschaften wie fir das

Butylband (Art.-Nr. 0894 700 122 / ... 202).

Anwendungsgebiete:

* Befestigen von Montageteilen im Kfz-Bereich,
z. B. Verkleben von Tirunterverkleidungsfolien,
Anbringen von Zierleisten.

¢ Abdichten von Lagertanks, Silos, Ddchern aus
Trapezblech u.&. um Vibrationen zu vermeiden.

* Samtliche Uberlappungsabdichtungen wie
beim Butylband (s.0.).

* |deale Anwendung bei unebenen
Untergriinden.
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BUTYLBAND UND BUTYLRUNDSCHNUR

Verarbeitungshinweise:

¢ Die abzudichtenden Untergriinde missen
trocken, tragféhig, fett- und staubfrei sein.

¢ Die Verarbeitungstemperatur sollte nicht unter
+5°C liegen.

¢ Saugende und porése Untergriinde
sind mit Wiirth Butyl-/Bitumenprimer
(Art-Nr. 0892 875) vorzubehandeln.

¢ Das Butylband bzw. die Butylrundschnur muss
sorgféltig auf den Untergrund angedriickt
werden.
Ein Zusammenpressen der Dichtflachen bewirkt
eine einwandfreie Abdichtung.
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 Butyl neigt zum ,kalten Fluss”

(FlieBeigenschaft des Bandes).

Butylprodukte sollten deshalb immer mecha-
nisch befestigt werden, z. B. Verschraubung
der Teile, Anbringung eines Andruckprofils.
Beim Verwenden eines Andruckprofils sind die
vorgeschriebenen Angaben zur Butylbandbrei-
te des Profilherstellers einzuhalten.

Ein zu hoher Anpressdruck des Profils ver-
ursacht ein ,Herausquetschen” der Dicht-
masse. Butylprodukte nie auf den Nullpunkt
herunter komprimieren (Beilagescheibe als

Abstandshalter verwenden)!

Anwendungsbeispiele

Technische Daten

Bezeichnung Butylband Butylrundschnur
Materialbasis Butylkautschuk (schwarz)

Brandschutzklasse B2

Verarbeitungstemperatur +5°C bis +30°C

Temperaturbesténdigkeit

-40°C bis +90°C

Lagerfaghigkeit
(bei ca. +20°C und 50% relativer Luftfeuchtigkeit)

12 Monate (trocken, liegend und staubfrei lagern)

Mit diesen Hinweisen wollen wir Sie aufgrund unserer Versuche und Erfahrungen nach bestem Wissen beraten. Eine Verbindlichkeit fir das
Verarbeitungsergebnis im Einzelfall kénnen wir jedoch wegen der Vielzahl der Anwendungen und der auBBerhalb unseres Einflusses liegenden
Lagerungs- und Verarbeitungsbedingungen nicht ibernehmen. Dies gilt auch bei Inanspruchnahme unseres unverbindlich zur Verfigung stehen-
den technischen und kaufménnischen Kundendienstes. Wir empfehlen stets Eigenversuche durchzufihren. Fiir gleichbleibende Qualitét unserer
Produkte ibernehmen wir die Gewdhr. Technische Anderungen und Weiterentwicklungen bleiben uns vorbehalten. Weitere Informationen siehe

Technisches Datenblatt.

Zusatzprodukte:
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Butyl-/Bitumenprimer
Art.-Nr. 0892 875
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BUTYLBAND MIT ALUKASCHIERUNG m

Montage- und Dichtungsband aus
Butylkautschuk mit fest verankerter
Alukaschierung.

Gute UV-, Witterungs- und Wasserbestandigkeit.
Das Butylband kann auch im AuBenbereich ein-
gesetzt werden und hélt Regen sowie jeglichen
anderen Witterungseinflissen stand (nicht fir den

Einsatz unter Wasser geeignetl).

Vertrdglichkeit auf Plexiglas und Makrolon.
Ohne Bedenken auf Spannungsrissbildung kann
das Butylband zur Abdichtung im Wintergarten-
und Gewéichshausbau eingesetzt werden (Pri-

fung von Rhm).

Breite mm Lénge m Stérke mm Art.-Nr. VE/St.
35 20 1,5 0875 620 35 1/8
40 20 1,5 0875 620 40 1/8 Hohe Haftung auf saugenden und
45 20 15 0875 620 45 /6 nichtsaugenden Untergriinden.
50 20 15 0875 620 50 1/6 Auf sémtlichen im Bausektor vorhandenen Unter-
60 20 1.5 Q873162060 1/6 griinden einsetzbar, z.B. Stahl, Aluminium, Glas,
1:;) ig :j ::;: ::: ::0 12 Kunststoff, Holz, Beton, Mauerwerk, Bitumen etc.

(siehe Verarbeitungshinweise).
Verarbeitungshinweise

* Die abzudichtenden Untergriinde missen trocken, tragféhig, fett- und staubfrei sein. Butylbénder sind selbstverschweiend.

Die Verarbeitungstemperatur sollte nicht unter +10°C liegen. Das Band ist nach der Verarbeitung sofort funktions-
Saugende und porése Untergrinde sind mit Wiirth Butyl-/Bitumenprimer (Art.-Nr. 0892 875)

vorzubehandeln.

tiichtig und erfiillt alle erforderlichen Eigenschaften.

Um eine gute Anfangshaftung zum Untergrund zu erhalten, sollte das Band mit einer Andriickwalze
oder Ahnlichem an den Untergrund gepresst und gegléttet werden.

Butyl neigt zum ,kalten Fluss” (FlieBeigenschaft des Bandes). Das Band sollte deshalb immer mit
einem Andruckprofil montiert werden um ein Verrutschen der Dichtung durch z.B. Schneelast oder
Stauwasser zu verhindern. Bei Montagen und Reparaturen ohne Andruckprofil besteht die Gefahr,

dass das Dichtband verrutschen kann.

Beim Verwenden eines Andruckprofils sind die vorgeschriebenen Angaben zur Butylbandbreite des

Profilherstellers einzuhalten.

Ein zu hoher Anpressdruck des Profils verursacht ein ,Herausquetschen” der Dichtmasse. Butylband
nie auf den Nullpunkt herunter komprimieren (Beilagescheibe als Abstandshalter verwenden)!
* Bei der Abdichtung von Glashalteprofilen darf das Gummiprofil nicht auf dem Dichtband aufliegen,

die Breite des Butylbands ist so zu wahlen dass sich das Band zwischen den Gummiprofilen befindet.

Technische Daten

Materialbasis Butylkautschuk (schwarz)

Kaschierung Aluminiumverbundfolie

Stérke der Butylmasse 1,4 mm
Kaschierungsstarke 0,04 mm
Brandschutzklasse B2

Verarbeitungstemperatur +10°C bis +30°C

Temperaturbestdndigkeit -40°C bis +90°C

Lagerféhigkeit 12 Monate

(bei ca. +20°C und 50% Luftfeuchtigkeit) (trocken, liegend und staubfrei lagern)

Dampfdiffusionsdicht.
Das Butylband erméglicht ein wasserfestes
Abdichten und verhindert ein Eindringen von

Feuchtigkeit in das Bauwerk.

Anwendungsgebiete

* Abdichtung von Lichtkuppeln, Fensterrahmen,
Schrégdach-Glaskonstruktionen (nur mit An-
druckprofil), Gewdchsh&usern, Wintergérten
und anderen Stof3verbindungen aus Glas,
Plastik oder Metall.

* Abdichtung von Dachdurchbriichen, Regenrin-
nenanschlissen sowie Anschlissen zwischen

Vordach und Mauerwerk.

Zusatzartikel:

Butyl-/Bitumenprimer
Art.-Nr. 0892 875

Andriickwalze

Art.-Nr. 0693 011 750

Mit diesen Hinweisen wollen wir Sie aufgrund unserer Versuche und Erfahrungen nach bestem Wissen beraten. Eine Verbindlichkeit fir das Verarbeitungsergebnis im Einzelfall kénnen wir jedoch wegen

der Vielzahl der Anwendungen und der auBerhalb unseres Einflusses liegenden Lagerungs- und Verarbeitungsbedingungen nicht ibernehmen. Dies gilt auchbei Inanspruchnahme unseres unverbindlich zur
Verfiigung stehenden technischen und kaufménnischen Kundendienstes. Wir empfehlen stets Eigenversuche durchzufiihren. Fiir gleichbleibende Qualitét unserer Produkte Gbernehmen wir die Gewéhr. Tech-
nische Anderungen und Weiterentwicklungen bleiben uns vorbehalten.
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BUTYLBAND MIT VLIESKASCHIERUNG m

Breite mm Ldnge m Stirke mm Art.-Nr. VE/St.
50 18 2 0875 625 50 6

100 18 2 0875 625 100 2

150 18 2 0875 625 150 2

200 18 2 0875 625 200 2

Verarbeitungshinweise:

* Die abzudichtenden Untergriinde missen
trocken, tragféhig, fett- und staubfrei sein.

* Die Verarbeitungstemperatur sollte nicht unter
+5°C liegen.

* Saugende und pordse Untergriinde
sind mit Wiirth Butyl-/Bitumenprimer
(Art-Nr. 0892 875) vorzubehandeln.

* Um eine gute Anfangshaftung zum Untergrund
zu erhalten sollte das Band mit einer Andriick-
walze oder Ahnlichem an den Untergrund
gepresst und gegléttet werden.

* Butyl neigt zum ,kalten Fluss” (FlieBeigenschaft
des Bandes). Das Band sollte deshalb immer

mit einem Andruckprofil montiert werden um ein
Verrutschen der Dichtung durch z. B. Schneelast
oder Stauwasser zu verhindern. Bei Montagen
und Reparaturen ohne Andruckprofil besteht die
Gefahr, dass das Dichtband verrutschen kann.

Beim Verwenden eines Andruckprofils sind die
vorgeschriebenen Angaben zur Butylband-
breite des Profilherstellers einzuhalten.

Ein zu hoher Anpressdruck des Profils ver-

ursacht ein ,Herausquetschen” der Dichtmasse.

Butylband nie auf den Nullpunkt herunter kom-
primieren (Beilagescheibe als Abstandshalter

verwenden)!

Technische Daten

Materialbasis

Butylkautschuk (grau)

Kaschierung

Synthetisches Wirrvlies (weif3)

(bei ca. +20°C und 50% Luftfeuchtigkeit)

Starke der Butylmasse 1,7 mm
Kaschierungsstérke 0,3 mm
Brandschutzklasse B2
Verarbeitungstemperatur +5°C bis +30°C
Temperaturbestandigkeit -50°C bis +100°C
Lagerfahigkeit 12 Monate

(trocken, liegend und staubfrei lagern)

Technisches Datenblatt.

Mit diesen Hinweisen wollen wir Sie aufgrund unserer Versuche und Erfahrungen nach bestem Wissen beraten. Eine Verbindlichkeit fir das
Verarbeitungsergebnis im Einzelfall kénnen wir jedoch wegen der Vielzahl der Anwendungen und der auBBerhalb unseres Einflusses liegenden
Lagerungs- und Verarbeitungsbedingungen nicht ibernehmen. Dies gilt auch bei Inanspruchnahme unseres unverbindlich zur Verfigung stehen-
den technischen und kaufménnischen Kundendienstes. Wir empfehlen stets Eigenversuche durchzufihren. Fiir gleichbleibende Qualitét unserer
Produkte ibernehmen wir die Gewdhr. Technische Anderungen und Weiterentwicklungen bleiben uns vorbehalten. Weitere Informationen siehe
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Montage- und Dichtungsband aus
Butylkautschuk mit festverankerter
Vlieskaschierung zur Armierung
und Reduzierung der Oberfléchen-
klebrigkeit.

Gute UV-, Witterungs- und Wasser-
bestédndigkeit.

Das Butylband kann auch im AuBBenbereich ein-
gesetzt werden und hélt Regen sowie jeglichen
anderen Witterungseinflissen stand (nicht fir den
Einsatz unter Wasser geeignet!).

Hohe Haftung auf saugenden und
nichtsaugenden Untergriinden.

Auf sémtlichen im Bausektor vorhandenen Unter-
griinden einsetzbar, z. B. Stahl, Aluminium, Glas,
Kunststoff, Holz, Beton, Mauerwerk, Bitumen etc.
(siehe Verarbeitungshinweise).

Uberstreich- und iGberputzbar.

Das Butylband mit Vlieskaschierung kann mit einer
Vielzahl von Zinkstaub- (z. B. Wiirth Zinkspray,
Art-Nr. 0893 113) sowie Dispersionsfarben
Uberstrichen werden

(Vorversuch erforderlich!).

Bei abgedichtete Fléichen, an denen keine
Bewegung mehr stattfindet,

z. B. Risse im Mauerwerk, kann das Band iiber-
putzt werden (max. 20 mm). An Bewegungs-
fugen, z. B. Fenster-anschlussfugen, ist davon
abzusehen - dies kénnte zu Rissen im Putz fihren.

Weitere Eigenschaften:
 Dampfdiffusionsdicht.

* Vertraglichkeit auf Plexiglas und Makrolon.
¢ Selbstverschweiffend.

Anwendungsgebiete

* Abdichtung von Wand-, Dach- und Anschluss-
konstruktionen sowie Gewdchshaus-, Dach-
fenster- und Sheddachverglasungen.

¢ Abdichtung von Lichtkuppeln, Kaminverwah-
rungen, BlechstéBen und anderen Stofverbin-
dungen aus Glas, Plastik oder Metall.

* Abdichtungen im Liftungs- und Sanitérbereich.

Zusatzprodukte:
Butyl-/Bitumenprimer
Art.-Nr. 0892 875

Zinkspray

Art.-Nr. 0893 113
Andrickwalze
Art.-Nr. 0693011 750




BITUMENBAND MIT KASCHIERUNG
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Breite mm Ldnge m Starke mm Farbe Art.-Nr. VE/St.

50 0875 610 50 1/6

75 610 7. 1/4

75 10 15 Al 0875 610 75 /
100 0875 610 100 1/3
150 0875 610 150 2
Breite mm Ldnge m Starke mm Farbe Art.-Nr. VE/St.
100 0875 616 100 3
150 10 1,5 Alu- 0875 616 150 2

Terracota
200 0875 616 200 3
Anwendungsgebiete:

* Zum Abdichten von Lichtkuppeln, Fenster-
rahmen, Gewdchshéusern, Wintergérten,
jeglichen anderen Bauteilen aus Glas oder
Plastik sowie Radkdsten im Wohnwagenbau.

* Zum Reparieren von Regenrinnen, Fallrohren
und anderen Metallteilen.

¢ Zum wasserdichten Verkleben von Wand-,
FuBboden- sowie Dachanschlissen.

Technische Daten

Materialbasis

Bitumindse Dichtmasse (schwarz)

Kaschierung

Aluminium-Verbundfolie

Starke der bitumindsen Masse 1,45 mm
Dicke der Kaschierung 0,06 mm
Brandschutzklasse B2

Verarbeitungstemperatur

+5°C bis +45°C
(Dies gilt sowohl fir die Luft- als auch die
Oberfléchentemperatur)

Temperaturbesténdigkeit

-40°C bis +80°C

Lagerfahigkeit
(bei ca. +20°C und 50% Luftfeuchtigkeit)

12 Monate

Technisches Datenblatt.

Mit diesen Hinweisen wollen wir Sie aufgrund unserer Versuche und Erfahrungen nach bestem Wissen beraten. Eine Verbindlichkeit fir das
Verarbeitungsergebnis im Einzelfall kénnen wir jedoch wegen der Vielzahl der Anwendungen und der auBBerhalb unseres Einflusses liegenden
Lagerungs- und Verarbeitungsbedingungen nicht iibernehmen. Dies gilt auch bei Inanspruchnahme unseres unverbindlich zur Verfigung stehen-
den technischen und kaufménnischen Kundendienstes. Wir empfehlen stets Eigenversuche durchzufihren. Fiir gleichbleibende Qualitét unserer
Produkte ibernehmen wir die Gewdhr. Technische Anderungen und Weiterentwicklungen bleiben uns vorbehalten. Weitere Informationen siehe
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Selbstklebendes Abdichtungsband auf
bitumindser Basis

Sehr gute Haftung.

Auf den meisten im Bausektor vorhandenen
saugenden und nicht saugenden Untergriinden,
z. B. Asphalt, Mauerwerk, Beton, Zementfaser,
Keramik, Metall, Glas etc. einsetzbar.

Gute UV-, Witterungs- und Wasser-
bestéindigkeit.

Das Bitumenband kann auch im AuBenbereich
eingesetzt werden und hélt Regen sowie jeglichen
anderen Witterungseinflissen stand (nicht fir den
Einsatz unter Wasser geeignet!).

Schutz der Bitumenmasse durch
silikonisierte PE-Folie.

Bis zur Verarbeitung ist die bitumindse Masse vor
Staub und Schmutz geschiitzt. Dadurch kann die
Klebekraft nicht beeintréichtigt werden.

Vertraglichkeit auf Plexiglas und
Makrolon.

Das Bitumenband kann ohne Bedenken

auf Spannungsrissbildung im Wintergarten- und
Gewdchshausbau eingesetzt werden.

Verarbeitungshinweise:

* Die Untergriinde missen trocken, tragféhig, feft-
und staubfrei sein und dirfen auf keinen Fall
gefroren sein.

Die Oberfléichentemperatur darf nicht unter
+5°C liegen. Bei tieferen Temperaturen ist
die zu bearbeitende Oberflache, unter Beriick-
sichtigung aller Sicherheitsvorkehrungen, mit
einem Gasbrenner oder einem Hei3luftgerdt
vorzuwdrmen.

Saugende und porése Untergriinde sind

mit Worth Butyl-/Bitumenprimer

(Art-Nr. 0892 875) vorzubehandeln.

Um eine einwandfreie Haftung zu gewéihr-
leisten, muss das Band mit einer Andriickwalze
oder Ahnlichem an den Untergrund gepresst

und gegléttet werden.

* Beim Verbinden der Streifen sollte die Uber-
lappung mindestens 50 mm betragen.

¢ Das Bitumenband ist nicht fir den Einsatz auf
begehbaren und befahrbaren Untergriinden
geeignet!

Zusatzprodukte:

Butyl-/Bitumenprimer
Art.-Nr. 0892 875
Andriickwalze
Art.-Nr. 0693 011 750
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EPDM-DICHTBAND-KLEBER m

Bezeichnung/ |Inhalt | Art.-Nr. VE/St.
Gebinde ml
Beutel 600 0893 700 150 |20

Anwendungsgebiet:

Zur Verklebung von Wiirth EPDM-Dichtband an Fenster- und Tirlaibungen sowie an sonstige Bauwerks-
untergriinden. Einsetzbar auch bei leicht unebenen Laibungsuntergriinden.

Typische Untergriinde: Beton, Kalksandstein, Putz, Holz, Stahl, PVC, Styrodur.

Anwendung:

1. Vorbereitung: Die Untergriinde missen trocken, staub- und fettfrei sowie tragféhig sein.

2. Montage: EPDM-Dichtband-Kleber auf den Untergrund aufbringen und mit Spachtel abstreichen.
Die Klebstoffbreite sollte abhéingig von der Folienbreite auf dem Bauwerk mind. 40 mm betragen,
auf dem Element mind. 30 mm, bei einer Dicke von je 1 mm. EPDM-Band auf den Untergrund kleben
und mit Andriickwalze leicht andriicken, auf spannungsfreien Einbau achten.

3. Bis 30 min nach der Verklebung kann das Band nachjustiert werden.

Hinweise:

Flexband-Kleber, Flexband-Kleber Plus und EPDM-Dichtband-Kleber disrfen im nassen Zustand nicht
gegenseitig in Kontakt treten. EPDM-Dichtband-Kleber nicht auf Oberfléichen einsetzen, die mit Butyl-
und Bitumenprimer (Art.-Nr. 0982 875/876) vorbehandelt wurden. Auf Bitumenbahnen empfehlen wir
aufgrund der zahlreichen unterschiedlichen Systeme Vorversuche. Nicht geeignet zur Verklebung von

Dampfsperren, Dampfbremsen und Dachunterspannbahnen.

Technische Daten

Rohstoffbasis Hybrid-Polyurethan

Farbe schwarz

Durchhértungsgeschwindigkeit ca. 2 mm/24 h (bei +23 °C und 50 % rel. Luftfeuchtigkeit)

Hautbildezeit ca. 60 min (bei +23 °C und 50 % rel. Luftfeuchtigkeit)

Verarbeitungstemperatur +5°Chis+35°C
Temperaturbesténdigkeit -30°Chbis+80°C
Lagerzeit bei +20 °C 9 Monate

Mit diesen Hinweisen wollen wir Sie aufgrund unserer Versuche und Erfahrungen nach bestem Wissen beraten. Eine Verbindlichkeit fir das Verarbeitungs-
ergebnis im Einzelfall kdnnen wir jedoch wegen der Vielzahl der Anwendungen und der auBerhalb unseres Einflusses liegenden Lagerungs- und
Verarbeitungsbedingungen nicht ibernehmen. Dies gilt auch bei Inanspruchnahme unseres unverbindlich zur Verfiigung stehenden technischen und
kaufménnischen Kundendienstes. Wir empfehlen stets Eigenversuche durchzufihren. Fir gleichbleibende Qualitét unserer Produkte iibernehmen wir
die Gewahr. Technische Anderungen und Weiterentwicklungen bleiben uns vorbehalten. Weitere Informationen siehe Technisches Datenblatt.
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Lésemittelarmer Spezialkleber
fir die sichere und dauverhafte
Verklebung von EPDM-Béndern.

Ausgezeichnete Materialvertréaglichkeit.
Durch |&semittelarme Rezeptur auf fast allen
bauiblichen Untergrinden einsetzbar, z.B. auch

auf Styrodur.®

Hohe Elastizitét.

Im System mit den elastischen EPDM-Folien
werden Bauwerksbewegungen optimal aus-
geglichen.

Gute Hafteigenschaften.
Haftet auch auf leicht feuchten (nicht nassen)

Untergriinden.

Sehr gute Standfestigkeit.
Kein Ablaufen der Masse vom Mauerwerk.

Geruchsneutral.

*Eingefragene Marke der Firma BASF SE

Zusatzartikel:
Andriickwalze PU-Schaum
Art.-Nr. 0693 011 750
Kleberverteilspachtel
Art.-Nr. 0695 940 947

Druckfix, Pressfix

Art.-Nr. 0891 200 600 / 0891 400 600
Klebt+Dichtet HaftPlus Kunststoff/
Holz/Stein

Art.-Nr. 0890 100 62
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VORLEGEBAND n

Dichtstoff

Vorlegeband

Hinterfillmaterial

PUR-Schaum

Bandlénge |Bandbreite |Dicke Farbe grau Farbe weiBl VE/m
je Rolle m mm mm Art.-Nr. Art.-Nr.

20 9 2 087570902 |0875 809 02 100
20 9 3 0875 709 03 0875 809 03 100
20 9 4 0875 709 04 0875 809 04 100
10 9 5 0875 709 05 - 100
20 12 2 0875 712 02 - 100
20 12 3 087571203 0875 812 03 100
20 12 4 0875712 04 - 100
10 12 5 087571205 - 100
20 15 2 0875 715 02 - 100
20 15 3 0875715 03 - 100
20 15 4 0875 715 04 - 100
10 15 5 0875 715 05 - 100

Technische Daten

Basis

geschlossenzelliger Polyethylenschaum

Rohdichte

29 kg/m?

Zugfestigkeit nach ISO 1926

léngs: 325 kpa/quer: 220 kpa

Bruchdehnung nach ISO 1926

léngs: 125%/quer: 115%

Temperaturbesténdigkeit

-30°C bis +80°C

Brandverhalten nach DIN 4102

B3

Warmeleitfahigkeit nach 1ISO 2581

0,034 W/mk bei 0°C

Stauchhdarte nach ISO 844

50% Verformung: 98 kPa

Wasserdampfdurchlassigkeit n. 1ISO 1663

0,72 g/m? / 24 h bei 5 mm Dicke

Verarbeitungstemperatur

+5°C bis +25°C

Fir die Verglasung von Fenstern, Tiren
sowie Festverglasungen.

* Komprimierbar.

* Verhindert Dreipunkthaftung.

e Fillt Glasfalz, dadurch weniger Dichtstoff-
verbrauch.

* Wirkt als bewegungsddmpfendes Teil bei
starker Windbelastung.

* Sehr feine, regelmaBige und véllig
geschlossene Zellstruktur.

* Dekorative, glatte Oberfléche.

* Hohe Elastizitét.

* Hohe mechanische Werte bei niedrigem
Raumgewicht.

* Ausgezeichnete Chemikalienbestandigkeit.

* Gute Witterungsbestandigkeit.

* Ausgezeichnete thermische Isolationswerte.

* Lagerféhigkeit: 12 Monate bei kithler und
trockener Lagerung.

* Hervorragende UV-bestandigkeit.

* Acrylglasvertréglich.

Verarbeitungshinweise:

* Die Verarbeitungstemperatur sollte nicht unter
+5°C liegen.

¢ Der Untergrund muss trocken,
staub-, 8l- sowie fettfrei sein.

* Das Vorlegeband sollte in Verbindung
mit einem randabschlieBenden Dichtstoff
angewendet werden.

Ohne Abdeckfolie
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EPDM-DICHTBAND AUSSEN
EPDM-DICHTBAND AUSSEN SK
EPDM-DICHTBAND AUSSEN BUTYL
EPDM-DICHTBAND INNEN BUTYL

Einsatzgebiete:

Daverhafte und sichere Abdichtungen von Fugen
im AuBBenbereich, z. B. bei Fenstersimsen, boden-
tiefen Fenstern und Balkontiiren, bei AuBBentiir-

schwellen, Wintergdrten und im Fassadenbereich.

Anschlisse an Perimeterddmmungen (Ausfihrung
mit Stérke 1,2 mm), FuBpunktanschluss im Fassa-
denbereich.

Anwendung:
1. Vorbereitung: Die Untergriinde miissen

trocken, staub- und fettfrei sowie tragféhig sein.

2a. Montage (Ausfihrung ohne Selbstklebung):
EPDM-Band auf gewiinschte Lange schnei-
den. EPDM-DichtbandKleber auf dem Unter-
grund aufbringen und mit Spachtel abstrei-
chen. EPDM-Band auf den Untergrund kleben
und mit Andriickwalze leicht andriicken, auf
spannungsfreien Einbau achten.

2b. Montage (Ausfihrung mit Selbstklebung):
EPDM-Band mit dem Klebestreifen auf dem
Element befestigen. Ansonsten Montage wie
bei 2a.

3. Am Rahmen/Element wird das Dichtband
mit einer mechanischen Befestigung nach DIN
18195 montiert.

Hinweise:
Nicht fir Abdichtungen gegen driickendes
Wasser geeignet. Band ist nicht iberputzbar.

Mit diesen Hinweisen wollen wir Sie aufgrund unserer Versuche und Erfahrungen nach bestem Wissen beraten. Eine Verbindlichkeit fir das Verarbeitungs-
ergebnis im Einzelfall kénnen wir jedoch wegen der Vielzahl der Anwendungen und der auBerhalb unseres Einflusses liegenden Lagerungs- und Ver-
arbeitungsbedingungen nicht ibernehmen. Dies gilt auch bei Inanspruchnahme unseres unverbindlich zur Verfiigung stehenden technischen und
kaufménnischen Kundendienstes. Wir empfehlen stets Eigenversuche durchzufiihren. Fisr gleichbleibende Qualitéit unserer Produkte ibernehmen wir
die Gewahr. Technische Anderungen und Weiterentwicklungen bleiben uns vorbehalten. Weitere Informationen siehe Technisches Datenblatt.
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Atmungsaktives, elastisches und
witterungsbestdndiges Dichtband.

Dichtband AuBen:

Wasserdicht und atmungsaktiv.

* Dichtet zuverldssig gegen Wasser aus dem
AuBenbereich ab.

¢ Gleichzeitig ist die Membran ausreichend
diffusionsoffen, um Wasserdampf aus dem
Innenbereich nach aufen diffundieren zu
lassen und so feuchtebedingte Bauschéden zu
verhindern.

Dichtband Innen:

Luft-, wasser- und diffusionsdicht:

* Dichtet zuverldssig gegen feuchte Raumluft
aus dem Innenbereich ab und verhindert somit
feuchtebedingte Bausch&den.

Sehr hohe Elastizitat.

* Optimale Sicherheit bei Bauteilbewegungen.

* Bequeme Verarbeitung durch Flexibilitét des
Bandes.

Ausgezeichnete Witterungs-

bestdndigkeit.

* Hochwertiges Material sorgt fir daverhaft
sichere Abdichtungen.

* Sehr gute UV-Besténdigkeit.

Sichere Montage auf unebenen
Untergriinden.

In Kombination mit EPDM-Dichtband-Kleber
erfolgt sichere Montage auch bei leicht unebenen
Bauuntergriinden.

Gute Bitumenvertréglichkeit.

Bei Ausfilhrung mit Selbstklebung:
Deutliche Zeitersparnis bei der Montage.

Sehr hohe Klebekraft des Selbstklebestreifens.

Bei Ausfilhrung mit 1,2 mm Stérke:
Entspricht DIN 18195, geeignet bei erhdh-

ten Anforderungen an die Wasserdichtigkeit
(Kapillarwasser, stehendes Wasser, aufstauendes
Sickerwasser).

Zusatzartikel:
EPDM-Dichtband-Kleber

Art.-Nr. 0893 700 150

Cutter-Messer
Art.-Nr. 0715 66 ...




EPDM-DICHTBAND-AUSSEN
EPDM-DICHTBAND AUSSEN SK

EPDM-DICHTBAND AUSSEN BUTYL
EPDM-DICHTBAND INNEN BUTYL

ww WURTH

Breite Rollen- Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. VE/St.
mm lénge EPDM-Dichtband EPDM-Dichtband EPDM-Dichtband EPDM-Dichtband
m AuBen AuBen SK AuBen Butyl Innen Butyl

150 20 0875 350 150 0875350151 0875 350 152 0875 350 153 6

200 20 0875 350 200 0875 350 201 0875 350 202 0875 350 203 4

250 20 0875 350 250 0875 350 251 0875 350 252 0875 350 253 4

300 20 0875 350 300 0875 350 301 0875 350 302 0875 350 303 3

400 20 0875 350 400 0875 350 401 0875 350 402 0875 350 403 2

500 20 0875 350 500 0875 350 501 0875 350 502 0875 350 503 2

Technische Daten

Bezeichnung EPDM-Dichtband EPDM-Dichtband EPDM-Dichtband EPDM-Dichtband
AuBBen AuBen SK AuB3en Butyl Innen Butyl
Ausfihrung Ohne Selbstklebung Mit Selbstklebung Mit Butylstreifen Mit Butylstreifen
(Acrylat)
Chemische Basis EPDM-Kautschuk EPDM-Kautschuk EPDM-Kautschuk PIB-Kautschuk
Farbe schwarz schwarz schwarz schwarz
Materialdicke 0,6 mm 0,6 mm 1,2 mm 1,2 mm
Maximale Reif’dehnung >300% >300% >300% >300%
Temperaturbestdndigkeit -30°C bis +70°C -30°C bis +70°C -30°C bis +70°C -30°C bis +70°C
Wasserdampfaquivalente Sd=ca.3,5m Sd=ca.3,5m Sd=ca.76m Sd=ca.300m
Luftschichtdicke
Wasserdampf-Diffusions- p =ca. 5882 p =ca. 5882 p =ca. 5882 p = ca. 270000
widerstandszahl
UV-Besténdigkeit Gegeben Gegeben Gegeben Gegeben
Bitumenvertraglichkeit Gegeben Gegeben Gegeben Gegeben
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FLEXBAND AKTIV SK

FLEXBAND AKTIV B/SK

.

10 JAHRE

Systemgarantie
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Variante Breite Rollen- |Karton |Art.-Nr. Rollen
mm ldnge m Ifd. m pro
Karton
= VE
SK (Selbstklebung) 70 50 250 0875 161 070 5
SK (Selbstklebung) 100 50 150 0875 161 100 3
SK (Selbstklebung) 140 50 100 0875 161 140 2
SK (Selbstklebung) 200 50 100 0875 161 200 2
SK (Selbstklebung) 250 50 50 0875 161 250 1
SK (Selbstklebung) 300 50 50 0875 161 300 1
SK (Selbstklebung) 350 50 50 0875 161 350 1
B/SK (Butyl/Selbstklebung) 70 50 250 0875 162 070 5
B/SK (Butyl/Selbstklebung) 100 50 150 0875 162 100 3
B/SK (Butyl/Selbstklebung) 140 50 100 0875 162 140 2
Hinweise: Baukérperanschluss nach

Flexband Aktiv kann kombiniert werden:
Innen: Flexband Aktiv/Au3en: VKP® Plus.
Innen: Neutralsilikon Perfekt/

AuBen: Flexband Aktiv.
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ift-Zertifizierungsprogramm

QM360: 2014

Fensterdichtungsband mit spezieller,
trocknungsaktiver Membran fir die
innere und GuBere Fugenabdichtung

Variabler Sd-Wert der Membran sorgt

fir besonders gute Austrocknung der

Fuge, wissenschaftlich nachgewiesen

durch das Fraunhofer-Institut

* Verringert die Gefahr von Bauschéden durch
Feuchtigkeit und Schimmel im Baukarper

* Erhsht die Leistungsfahigkeit des Wérme-
dédmmstoffs

AuBerst variabler Einsatz

* Band kann zur Innen- und AuBBenabdichtung
eingesetzt werden

* Durch doppelseitigen Klebestreifen kann das
Band entweder gleichseitig oder wechselseitig
verklebt werden

* Vereinfachte Lagerhaltung durch Reduktion
der Teilevielfalt

Geeignet fir eine giitegesicherte
Montage nach den Anforderungen der
RAL-Gitegemeinschaft fiir Fenster und
Haustiren

Durch den variablen Sd-Wert entspricht die
Abdichtung dem Grundsatz ,innen dichter als

aufBen”

Sehr gute Uberputzbarkeit auf der
rauen, vliesbeschichteten Seite

Sichere Montage auch auf leicht unebe-
nen Laibungen mit Flexbandkleber/Plus

Zusatzartikel:

Flexband-Kleber/Plus ...
Art.-Nr. 0893 710 ...

Butylprimer
Art.-Nr. 0892 875 / 876

Andrickwalze PU-Schaum
Art.-Nr. 0693 011 750

flexen®-Messer
Art.-Nr. 0874 110 001




FLEXBAND AKTIV SK / FLEXBAND AKTIV B/SK

FLEXBAND AKTIV MIT PUTZGEWEBE/MIT KEDER

Anwendung:
1. Vorbereitung:

Die Untergriinde grob von Verunreinigungen befreien. Bei Einsatz der Vari-
ante B/SK ist auf mineralischen und stark saugenden Untergriinden als Vor-

anstrich Butylprimer (Art-Nr. 0892 875/876) zu verwenden.
Auf richtige Positionierung achten. Raue, bedruckte Seite Gberputzbar.

Bei Einsatz der Variante SK bzw. Keder die Verarbeitungshinweise von
Flexband-Kleber/Plus beriicksichtigen.

2. Montage am Fenster:

Flexband mit Selbstklebung am Blendrahmenriicken aufkleben und mit
Andriickwalze gut festdriicken. Fenster montieren und mit PURLOGIC®-
Schaum (Art.-Nr. 0892 142 ...) ausschdumen.

Variante mit Keder:

Flexband Aktiv mit Keder sorgfltig in die jeweils GuBBere Blendrahmen-Nut

einbringen, ggf. mit Hilfe eines Gummihammers oder einer Andriickwalze.

3. Montage am Mauerwerk:
Variante SK bzw. Keder:

Flexband-Kleber/Plus als 6-8 mm dicke Raupe lickenlos auf Fenster-

laibung auftragen. Flexband mit Andriickwalze leicht andriicken.

Variante B/SK:

Butylstreifen an der Wand fixieren und mit Andriickwalze gut festdriicken.

Variante mit Putzgewebe:

Ersten Putzwurf aufbringen, Putzgewebe in weichen Putz einlegen und

anschlieBend Beiputz ausfihren.

Technische Daten:

Bandfarbe

Anthrazit

Zusammensetzung

Vlies auf Polypropylenbasis, Membran
aus PE-Copolymer

Wasserdampfdiffusionsdquivalente
Luftschichtdicke

Luftfeuchtigkeit 0-20%: >10 m
Luftfeuchtigkeit 20-50 %: >5 m
Luftfeuchtigkeit >80 %: <0,5 m

Verarbeitungstemperatur

Material: +5 °C bis +45°C

Temperaturbesténdigkeit

-40°C bis +80°C

Baustoffklasse

B2 normal entflammbar
nach DIN 4102 (P-NDS04 -779)

Freibewitterbar

3 Monate

Schlagregendichtigkeit

2600 Pa, BG 1 nach DIN 18542

Lagerzeit bei + 20°C

12 Monate

Mit diesen Hinweisen wollen wir Sie auf-
grund unserer Versuche und Erfahrungen
nach bestem Wissen beraten. Eine Verbind-
lichkeit fir das Verarbeitungsergebnis im

Einzelfall kénnen wir jedoch wegen der Viel-

zahl der Anwendungen und der auBerhalb
unseres Einflusses liegenden Lagerungs- und
Verarbeitungsbedingungen nicht iberneh-
men. Dies gilt auch bei Inanspruchnahme
unseres unverbindlich zur Verfigung stehen-

den technischen und kaufménnischen
Kundendienstes. Wir empfehlen stets Eigen-
versuche durchzufihren. Fiir gleichblei-
bende Qualitét unserer Produkte Gberneh-
men wir die Gewéhr. Technische Ande-
rungen und Weiterentwicklungen bleiben
uns vorbehalten. Weitere Informationen
siehe Technisches Datenblatt.
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Systemgarantie
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Hinweis:

Im Eckbereich ist eine Uberlénge von 2 bis 5 cm,

ie nach Fugenbreite, einzuhalten. Eine Bewegungs-
schlaufe ist mit einzubauen.

Die Anschlussverklebung bei bodentiefen Elementen
mit EPDM-Dichtband AuBen hat mit EPDM-Dichtband-

Kleber (Art.-Nr. 0893 700 150) zu erfolgen. Bei der Variante B/SK darf
kein Kontakt zwischen dem Butylstreifen und Flexband-Kleber, Flexband-
Kleber Plus oder EPDM-Dichtband-Kleber erfolgen.

Variante mit Keder:

Keder in die Nut einbringen, im Eckbereich ca. 2 cm Gberstehen lassen.
Flexband knicken und zuriickfalten, die Faltung mit Elastobond (Art.-Nr.
0893 092) verkleben.

Bei Fenstermontage vor der Fassade im Eckbereich das Band mit einem
Uberstand der Folienbreite abschneiden. Den Keder an der Knickkante an
den Ubersténden der Folie einschneiden und biindig bis zum Fenster-
rahmen abreiflen. Die Folienecken mit Wiitop Flexband Kleber oder
Flexband-Kleber Plus verkleben.

Einsatzgebiete:

Abdichtung von Fensterfugen sowie Anschlussfugen und Wintergdrten.

Wirkungsweise:

1 Aufien

Wérmedé@mmung

|
Maverwerk \

_ Fensterrahmen

- St _—

Diffusionsstrom

Aufien

Weirmedammung

Maverwerk RNt

_____ Fensterrahmen

Diffusionsstrom

_—

1 Wirkung innen kdlter als auBen
- Feuchtigkeit diffundiert nach innen
- Sd-Wert innere Folie sinkt
- Fuge trocknet

2 Wirkung innen wérmer als aufen
- Feuchtigkeit diffundiert nach auflen
- Sd-Wert &uBere Folie sinkt
- Fuge trocknet

Hinweis:

Flexband Aktiv kann kombiniert werden:

Innen: Flexband Aktiv/AuBen: VKP® Plus.

Innen: Neutralsilikon Perfect/Aufien: Flexband Aktiv.
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FLEXBAND AKTIV MIT KEDER m

Fensterdichtungsband zur direkten

Einfache und zuverléssige Montage

* Fixierung des Bandes durch Keder,
keine Verklebung nétig

* Montage bei Temperaturen
ab -5°C méglich

* Vormontage witterungsunabhéngig in Werk-
statt méglich

* Band kann zur Innen- und AuBenabdichtung
eingesefzt werden

Variabler Sd-Wert der Membran sorgt
fir besonders gute Austrocknung der
Fuge, mit wissenschaftlichem Nachweis
durch das Fraunhofer-Institut
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Systemgarantie
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Entspricht den Montageanforderungen

der RAL-Giitegemeinschaft fir Fenster
und Haustiiren

Durch den variablen Sd-Wert entspricht die
Abdichtung dem Grundsatz ,innen dichter als

auBBen”

Sehr gute Uberputzbarkeit auf der
rauen, vliesbeschichteten Seite

Hinweise:

Flexband Aktiv kann kombiniert werden:
Innen: Flexband Aktiv/AufBen: VKP® Plus.
Innen: Neutralsilikon Perfect/Auf3en:

Befestigung mittels Keder. Ausgestattet * Verringert die Gefahr von Bauschéden durch Flexband Aktiv.

mit spezieller, trocknungsaktiver Feuchtigkeit und Schimmel im Baukérper
Membran fiir die innere und &uBere * Erhsht die Leistungsfahigkeit des Wérme-

Fugenabdichtung dammstoffs

Wirkungsweise:

Kedernvariante, Breite |Rollen- |Karton |Art.-Nr. Rollen pro 1 o
r_r_lind. Nuttiefe mm, mm lange Ifd. Karton Aulien o
OffnungsmaBe Nut mm m m =VE Wemedenmng 4

Mit Keder K1, ca. 6,5, ca. 3-5 100 25 75 0875 164 100 3 Maververk __ \

Mit Keder K1, ca. 6,5, ca. 3-5 150 25 50 0875 164 150 2 . I "
Mit Keder K2, ca. 4, ca. 5-7 100 25 75 0875165100 |3 [

Mit Keder K2, ca. 4, ca. 5-7 150 25 50 0875 165 150 2

Mit Keder K3, ca. 4, ca. 8-10 100 25 75 0875166100 |3 Innen Dtsrron

Mit Keder K3, ca. 4, ca. 8-10 150 25 50 0875 166 150 2

2
Technische Daten: Aufien
Bandfarbe Anthrazit Warmedammung (N
Zusammensetzung Vlies auf Polypropylenbasis, Membran aus PE-Copolymer Mevenert L Difsonsson
Wasserdampfdiffusionséquivalente Luftfeuchtigkeit 10%: ca. 14 m ol o _ Fenserchnen
Luftschichtdicke Luftfeuchtigkeit 50 %: ca. 6 m -
Luftfeuchtigkeit 90 %: ca. 0,5 m

Verarbeitungstemperatur Material: +5 °C bis +50 °C Innen

Temperaturbesténdigkeit -40°Cbis +80°C

Baustoffklasse B2 normal entflammbar nach DIN 4102 (P-N0504-779) 1 Wirkung innen kilter als 2 Wirkung innen wéirmer als
Freibewitterbar 3 Monate auBen auBen
Schlagregendichtigkeit > 600 Pa, BG 1 nach DIN 18542 - Feuchtigkeit diffundiert - Feuchtigkeit diffundiert

—— S - nach innen nach auBen
Lagerzeit bei +20 °C 12 Monate - Sd-Wert innere Folie sinkt - Sd-Wert Guere Folie
- Fuge trocknet sinkt
- Fuge trocknet

Mit diesen Hinweisen wollen wir Sie aufgrund unserer Ver- den technischen und kaufménnischen Kundendienstes. Wir

suche und Erfahrungen nach bestem Wissen beraten. Eine Ver-  empfehlen stets Eigenversuche durchzufiihren. Fiir gleichblei-

bindlichkeit fir das Verarbeitungsergebnis im Einzelfall kénnen bende Qualitét unserer Produkte Gbernehmen wir die Gewdhr.

wir jedoch wegen der Vielzahl der Anwendungen und der Technische Anderungen und Weiterentwicklungen bleiben uns

auBerhalb unseres Einflusses liegenden Lagerungs- und Verar- vorbehalten. Weitere Informationen siehe Technisches Daten-

beitungsbedingungen nicht ibernehmen. Dies gilt auch bei blatt. Keder-Varianten:

Inanspruchnahme unseres unverbindlich zur Verfigung stehen-

K01 K02 K03

Zusatzartikel:

Flexband-Kleber/Plus
Art.-Nr. 0893 710 ...

Butylprimer
Art.-Nr. 0892 875/876

Andrickwalze PU-Schaum
Art.-Nr. 0693 011 750

flexen® Messer
Art.-Nr. 0875 110 001

Elastofix
Art.-Nr. 0893 092

Schere
Art.-Nr. 0714 03...
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SCHRAUBER
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Lieferumfang
Bezeichnung S 48 pias® S 63 pias® VE/St.
Art.-Nr. Art.-Nr.
Schrauber S 48 pias® 0702 048 X - 1
Schrauber S 63 pias® - 0702 063 X 1
Tiefenanschlaghiilse 0708 048 027 0708 063 053 1
Uberwurfhilse 0708 048 026 0708 063 042 1
Handschlaufe 0708 063 059 0708 063 059 1
Steckschlissel SW %" - 0614176716 1
Bithalter fir V4" Bits, Ldnge 45 mm 0614 176 690 0614 176 690 1
Bit-Box, leer 0614 6 1
® © ® ®
Bis i i"-Aufnohme, Lnge 25 mm PQEVVZ 25,P11, 722, gHwa S0.p22, P2, |1
Leerkoffer aus Kunststoff 0955702 1 1
Tiefziehteil aus Kunststoff 0955 0307 1
Fir diese Schrauben besonders geeignet
Schraubenart <+ mm——— >
3,5 3,9 4,2

pias®/piasta® Schrauben

pias®/piasta® Fligelschrauben

ASSY®-/Spanplattenschrauben

Schnellbauschrauben

geeignet fir S 48 pias®
Verarbeitung mit beiden Schraubern méglich
M geeignet fir S 63 pias®

Technische Daten Eigenschaften

Bezeichnung S48 S 63 Schrauber S48 $63
pias® |pias® pias® |pias®

Spannung V/Hz |230/50 Tiefenanschlag v v

Schutzklasse =/n Rechts-Linkslauf v v

Leistungsaufnahme Watt |450 400 Handschlaufe 4 v

Leistungsabgabe Watt [250 220 Drehmomenteinstellung v/

Leerlaufdrehzahl min~' |0-2.500|0-1.900 Gasgebeschalter v

Lastdrehzahl min”' [2.000 |0-1.300 Arretierknopf

Max. Anzugsdrehmoment* Nm (16 18 fir Daverbetrieb ’

Werkzeugaufnahme 1/4"

Gewicht ca. kg 1,3 1,6

Kabelléinge m 5

* Abhéingig vom Anpressdruck der Maschine.
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Sehr handliche und leistungsstarke
Elektronik-Schrauber zur
Verarbeitung von pias®-, piasta®-
und Schnellbauschrauben.
Lieferung im Koffer mit Zubehér.

S 48 pias®
Art.-Nr. 0702 048 1

S 63 pias®
Art.-Nr. 0702 063 1

Verstellbarer Tiefenanschlag.
Einfach regulierbare Einschraubtiefe.

Seitliche Handschlaufe.
Der Schrauber liegt optimal in der Hand. Lang-
wierige Schraubarbeiten kénnen ermiidungsarm

durchgefihrt werden.

3 Jahre Gewdhrleistung.
Waéhrend dieser Frist werden alle Herstellungs-

oder Materialfehler kostenlos repariert.

Nur S 48 pias®:

Einstellbares Drehmoment.

Die Einschraubtiefe kann auch ohne Tiefenanschlag
reguliert werden. Je hher das Drehmoment, desto

tiefer wird die Schraube eingedreht.

S 48 pias®

280 mm

64 mm 171 mm

S 63 pias®

Erhaltlich im Flottenmanagement

ORSY®fleet.
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Elektronik-Schrauber zur Verarbeitung
von Holz-, Metall- und Blechschrauben.
Komplett im Metallkoffer inkl.
Universalhalter und 6 Bits.

SCHRAUBER

S 15 Ergo
Art.-Nr. 0702 150 1

e Elektronische Drehzahlregelung.

* Arretierknopf fir Dauerbetrieb.

* Einstellbare Klauenkupplung zur
Drehmomentvorwahl.

* Drehmoment auch iber den Anpressdruck
beeinflussbar.

Einschraubtiefe iiber den Tiefenanschlag
in 1/4-mm-Schritten einstellbar.

Stabiles Polyamid-Motorgehéuse mit Alu-
Stitzkérper und Metall-Getriebekopf

fir héchste Beanspruchung.

Lieferumfang ¢ Ergo-Griff bietet zwei Halteméglichkeiten
Bezeichnung Art.-Nr. VE/st. fir gefihlvolles Schrauben und sicheren Halt.
Schrauber S 15 Ergo = 1 * Kurze, kompakte Bauform.
Metallkoffer mit Kleinteilefach, Schaumstoffeinlage 0955702 310 1 * Genormte Werkzeugaufnahme
Universalhalter 7 mm mit Schnellwechselfutter fir 1/4"-Bits 0614176710 1 (7 mm mit Angel) fir optimale Zentrierung und
Bit 1/4" @ PH1 €, Lange 25 mm 0614 176 274 1 Kraftibertragung.
Bit 1/4" @ PH2 €p, Lange 25 mm 0614 176 461 1 ¢ Rechts-Links umschaltbar.
0614 176 648 1 * Quadlitét made in Germany.
0614 176 651 1 * 3 Jahre Gewdhrleistung.
Bit 1/4" @ PZ 23, Lange 25 mm 0614 176 652 1
0614 176 653 1
6-kt. Winkelschraubendreher SW 2 071531 36 1
Einzeln lieferbar Einsatzgebiete
Bezeichnung Art.-Nr. Schraubenart @ mm
Kohlebirsten, einzeln 0708 130 007 Holz- und Spanplattenschrauben 3,0-6,0
Blechschrauben 3,5-6,3
Metrische Schrauben/Muttern M4-Mé
Gewindefurchende Schrauben 3,0-6,0
Stiftschrauben 3,0-6,0
Technische Daten
Spannung | Schutz- |Leerlauf- |Last- Leistungs- |Leistungs- |Werkzeugauf- max. Dreh- |Lé&nge EckmaB | Gewicht
klasse |drehzahl |drehzahl |aufnahme |abgabe nahme moment Anschluss-
bei hartem |leitung
1/min 1/min Watt Watt _ ':I:I ifnl:ruubfull m mm kg
20V/ l@/u |o-800  |0-450  |230 125 (7H’”7mn':l'h”‘gﬁj'3]2 g |co12 5 23 ca. 1,6
Zubehér
Bezeichnung Art.-Nr. VE/St.

Bit 7 mm Phillips €, Lange 53 mm

0614 176 74.

Bit 7 mm Pozidriv £31, Lénge 53 mm

0614 176 66.

Schlitz-Bits 7 mm {}, Lange 53 mm

0614177 9..

AW®.Bits 7 mm ¥, Lénge 53 mm

0614 53 ...

Adapter 7 mm fiir 1/4"-Steckschlissel, Ldinge 50 mm

0614 923 131

6-kt. Steckschlissel-Einsétze 1/4”, 5,5 mm

0713 111 155

6-kt. Steckschlissel-Einsatze 1/4”, 7,0 mm

0713111 107

6-kt. Steckschlissel-Einsdtze 1/4”, 8,0 mm

0713111 108

6-kt. Steckschlissel-Einsatze 1/4”, 10,0 mm

0713111110

6-kt. Steckschlissel-Einsdtze 1/4”, 12,0 mm

0713111 112

6-kt. Steckschlissel-Einsatze 1/4”, 13,0 mm

0713 111 113

Bitte beachten Sie das Tiefenanschlag-Zubehsr S 13 und S 15.
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Erhéltlich im Flottenmanagement

ORSY®fleet.
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Kombinationsméglichkeiten
50 mm
0702 048 001
0702 048 002
. S0mm
$ 48: 0708 048 026
S 63: 0708 063 042
25 mm 45 mm
0702 048 003
0614 176 690
et — Universalhalter Anschlaghiilsen
1/4"
0614176 671 0702011
S e ——O—— - furs13
@7 m. Sprengring a7 und S15
mit 7-mm-Aufnahme
*0614 923 131
biso 10 — 0 — e Uberwurfhilse
/4 o7 *0702013
*0614 176710 :l:
—® _mntjzz— 9 *0702010
1/4"
/ m. Schnellwechselfutter * Artikel sind Bestandteil
des master Systems S 13.
Uberwurfhilse + Anschlaghilse
0702014 )
0614176 672 = Tiefenanschlag.
T — — _— ﬁ — Die aufgefihrten Art.-Nr. sind fiir
1/4" m. Sprengring und Magnet = die master Systeme S 13 und
B S 15 verwendbar.
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AKKU-BOHRSCHRAUBER

—_—

NiCd-Akku

/

Li-lon-Akku

Betrieb mit NiCd- und Li-lon-Akkus méglich!

Zusatzhandgriff nicht bei allen Modellen erhadiltlich!

ww WURTH

Technische Daten

AL 30-SD-LI

Typ/Ausfiihrung BS 12-A solid BS 14-A solid BS 18-A solid
Leistungsabgabe 300 Watt 360 Watt 450 Watt
Akku-Kapazitat 3,0 Ah Li-lon 3,0 Ah Li-lon 3,0 Ah Li-lon
Leerlaufdrehzahl 1./2. Gang 0-400/1.350 min"" | 0-400/1.600 min"' | 0-350/1.300 min"!
Drehmomenteinstellbereich 0,5-10 Nm 0,5-10 Nm 0,5-10 Nm
max. Drehmoment 45 Nm 58 Nm 69 Nm
max. Bohrleistungin  Metall 13 mm 13 mm 13 mm
Aluminium | 16 mm 16 mm 18 mm
Holz 38 mm 38 mm 38 mm
Empf. Bohrleistung in ~ Metall 10 mm 10 mm 10 mm
Aluminium | 13 mm 12 mm 14 mm
Holz 32 mm 32 mm 32 mm
max. Schraubendurchmesser 8 mm 8 mm 10 mm
Empf. Schraubendurchmesser 6 mm 6 mm 8 mm
Bohrfutterspannweite 1,5-13 mm 1,5-13 mm 1,5-13 mm
Bohrfutteraufnahme 1/2"-20 UNF 1/2"-20 UNF 1/2"-20 UNF
Gewicht des Akkus einzeln ca. 0,5 kg 0,6 kg 0,7 kg
Lieferumfang
Typ/Ausfiihrung BS 12-A solid BS 14-A solid BS 18-A solid VE/St.
Akku-Bohrschrauber 0700 683 X 0700 684 X 0700 685 X 1
Akku SD 3,0 Ah Li-lon | 0700 956 330 0700 956 430 0700 956 530 2
Lufter Schnellladegerdt | o700 ggg 0700 888 0700 888 !

Zusatzhandgriff

0706 184 013

0706 184 013 1

Bitbox, leer, 8-teilig

0614250110

0614250110

0614 250110 1

Bithalter

X 0614176711 0614176711 0614176711 1
mit Schnellwechselfutter
Bits mit 1/4"-Aufnahme,
Lange 25 mm 2XAWC20" P7A\VER]0] 2xPZ2 1xPH2 1
0614 ... 5120 5130 176 652 176 461
Leerkoffer 0955 3300 1
Tiefziehteil 0955 030 183 1

Der Serien-Schrauber

Langlebiger, kraftvoller Li-lon-Akku-
Bohrschrauber speziell fir Serienver-
schraubungen konzipiert. Lieferung
im Koffer mit Lifter-Schnellladegerét
AL 30-SD-LI und zwei 3,0-Ah-Li-lon-
Akkus.

BS 9vww6-A solid
Art.-Nr. 0700 182 3

Li-lon-Akkupacks mit 3,0 Ah
Akkukapazitat.

Geringes Gewicht, hohe Leistung, kein Memory-
Effekt. Laingere Laufzeit pro Akkuladung.

Hochwertiges 2-Gang-Planetengetriebe
aus Vollmetall.
Lange Haltbarkeit und optimale Kraftibertragung.

Ergonomisches Design mit
Weichkom-ponenten.

Angenehmes, ermidungsarmes Arbeiten.

Akkuschienensystem.
Optimaler Halt und gute Stromiibertragung fiir

maximale Leistung.

3 Jahre Gewdhrleistung.
Waéhrend dieser Frist werden alle Herstellungs-

und Materialfehler kostenlos repariert.

30-min-Lifterladegerdt, Ladung mit NiCd- und
Li-lon-Akkus méglich.

Erhéltlich im Flottenmanagement

ORSY®fleet.
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STAND-MAGAZINSCHRAUBVORSATZ
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Lieferumfang

Bezeichnung Art.-Nr. VE/St.
VSG 48 DB 0702 048 100 1

Lanze 0702 048 101 1
Spanngriff 0702 048 102 1

1/4" Bit Spezialklinge 25 0702 048 103 1

Passender Schrauber:

S 63 pias®

Art-Nr.0702063 1
VE/St. 1

Passende Schrauben:

ZEBRA® DBS (50 Schrauben gegurtet)

Art-Nr.0200 14820
VE/St. 1.000
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Fir magazinierte
ZEBRA® DBS Schrauben

VSG 48 DB
Art.-Nr. 0702 048 100

Einsatzgebiet
e StoB3blechverbindungen in der Unterschale von

Trapezprofildéchern

Vorteile

* Ermidungsfreies Arbeiten in aufrechter Haltung
* Extrem leistungsstark und schnell

* 50 Schrauben im Gurt

* Anschlagsorientiertes Verschrauben

* Verschraubungstiefe einstellbar

* Einfache Montage des Schraubvorsatzes

* Problemloser Klingenwechsel bei Verschleify

e Fir Links- und Rechtshénder geeignet
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HANDNIETZANGEN
Art.-Nr. 0915 12

VE/St. 1

Zum Verarbeiten von Blindniete- & 2,4 mm, 3 mm
und 4 mm aus Aluminium, Kupfer, Stahl und

Edelstahl und Blindniete<@ 5 mm aus Aluminium.

Technische Daten:
Gewicht 590 g, Gesamtldnge 260 mm.

Mundstiicke fir: Art.-Nr.

2,4 mm Alu-Blindniete; Loch-@ Mundstiick: 1,7 mm 094610 18
272 on A padiedion 50 i 23 ogag o 28
4 mm St., A2-Blindniete; Loch-@ Mundstiick: 2,9 mm 0946 10 29
5 mm Blindniete aus Alu-Legierung; Loch-& Mundstiick: 3,2 mm 0946 10 32
Ersatzspannbacken 0946 10

Art.-Nr. 0915 11
VE/St. 1

Zum Verarbeiten von Blindniete-& 3,2 mm, 4 mm,
4,8 mm aus Aluminium, Kupfer, Stahl und Edel-
stahl.

Besonders geeignet bei Hohlprofilen.

Technische Daten:
Lénge Mundstiickaufnahme inkl. Mundstiick:

Mundstiicke fiir: Art.-Nr. 52 mm.

4,0 mm Blindniete; Loch-&@ Mundstiick: 2,2 mm 0915 140 Durchmesser Mundstiickaufnahme: 19 mm.
4,8 mm Blindniete; Loch-& Mundstiick: 3,3 mm 0915 150

Ersatzspannbacken 0946 10

Art.-Nr. 0949 15
VE/St. 1

Zum Verarbeiten von Blindniete-@ 2,4 mm, 3 mm
und 4 mm aus Aluminium, Kupfer, Stahl und
Edelstahl und Blindniete<@ 5 mm aus Aluminium.

Mundstiicke fiir: Art.-Nr.

2,4 mm Alu-Blindniete; Loch-@ Mundstiick: 1,7 mm 094610 18 Technische Daten:

3,0 mm/3,2 mm Alu-, Stahl-, A2-Blindniete; Gewicht 590 g, Gesamtléinge 260 mm.
Loch-@ Mundstiick: 2,3 mm 0946 10 24

4,0 Alu, Kupfer-Niete (Mundstiicklénge 7,5 mm)

4 mm St.-, A2-Blindniete; Loch-@ Mundstiick: 2,9 mm 0946 10 29

5 mm Blindniete aus Alu-Legierung; Loch-& Mundstiick: 3,2 mm 0946 10 32

Ersatzspannbacken 0946 10
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HEBELNIETGERAT HNG 26

Lieferumfang

Bezeichnung Art.-Nr. VE/St.
Mundstiick fir Niethilsen-@ 3,0-3,2 mm

Loch-@ Mundstiick: 2,3 mm 0946 56 32 I
Mundstiick fir Niethiilsen-@ 4,0 mm

Loch-@ Mundstiick: 2,8 mm ks el ]
Mundstiick fiir Niethilsen-@ 4,8-5,0 mm

Loch-@ Mundstiick: 3,2 mm 0946 56 50 ]
Mundstiick fir Niethilsen-@ 6,0 mm

Loch-@ Mundstiick: 3,7 mm 0946 56 60 I
Mundstiick fir Niethiilsen-@ 6,4 mm

Loch-@ Mundstiick: 4,6 mm 0946 56 880 !
Blechkoffer, schwarz - 1
Universalschlissel - 1
Lieferumfang

Bezeichnung Art.-Nr. VE/St.
Mundstiick fir Niethilsen-@ 3,0-3,2 mm

Loch-@ Mundstiick: 2,3 mm 0946 56 32 I
Mundstiick fir Niethilsen-@ 4,0 mm

Loch-@ Mundstiick: 2,8 mm 0946 56 40 I
Mundstiick fiir Niethilsen-@ 4,8-5,0 mm

Loch-@ Mundstiick: 3,2 mm 0946 56 50 ]
Mundstiick fiir Niethiilsen-& 6,0 mm

Loch-@ Mundstiick: 3,7 mm 0946 56 60 ]
Mundstiick fir Niethilsen-@ 6,4 mm 0946 56 880 .

Loch-@ Mundstiick: 4,6 mm

Blechkoffer, schwarz

Universalschlissel
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* Fir die Verarbeitung von Blindniete-
@ 3,0-6,4 mm aller Materialien.

* Mit Stiffauffangbehéilter.

* Komplett im Blechkoffer.

Art.-Nr. 0949 600
VE/St. 1

Zusatzprodukte:
Ersatzspannbacken fiir HNG 26

3-teilig
Art.-Nr. 0946 56

HNG 28

* Fir die Verarbeitung von Blindniete-
@ 3,0-6,4 mm aller Materialien.

* Fir die Verarbeitung von Monobolt-
Blindbolzen-@ 6,5 mm in Aluminium und Stahl.
Nur in Verbindung mit passendem
Mundstick, Art.-Nr. 0946 830.

* Variabel einstellbare Hebelnietldange
(4 Stellpositionen).

* Mit Stiftauffangbehdilter.

* Komplett im Blechkoffer.

Art.-Nr. 0949 800
VE/St. 1

Zusatzprodukte:
Ersatzspannbacken fir HNG 28

2-teilig
Art.-Nr. 0946 568




BLINDNIETVORSATZGERAT
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1 3 k! 5 ] 7
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|
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H_—]‘ ] — g’;;l P
¢ 1L 1‘3 14 15 '||6
Abmessung (L x B x Hmm) Gewicht g Art.-Nr. VE/St.
185 x 50 x 50 410 0949 550 1
Lieferumfang: Art.-Nr. VE/St.
Mundstiick-@ 2,4 mm, Loch-@ Mundstiick: 1,7 mm 0946 20 24
Mundstiick-@ 3,0/3,2 mm, Loch-@ Mundstiick: 2,3 mm 0946 20 32 .
Mundstiick-@ 4,0 mm, Loch-@ Mundstiick: 2,9 mm 0946 20 40
Mundstiick-@ 4,8/5,0 mm, Loch-@ Mundstiick: 3,2 mm 094620 50
Zubehér:
Position Bezeichnung Art.-Nr. VE/St.
1 Mundsticke siehe Lieferumfang
2 Mundstickaufnahme 0706 949 618
3 Handgriff 0706 949 622
4 Backenaufnahme 0706 949 614
5 Spannbacken 0706 949 620
6 Backenspreizer 0706 949 612
7 Druckfeder 0706 949 610
8 Scheibe 0706 949 608
9 Innenhiilse 0706 949 606 1
10 6-kant-Gehduse 0706 949 600
11 Sitftschraube 0706 949 630
12 Axiallager 0706 949 602
13 Passscheibe 0706 949 628
14 Spindel 0706 949 604
15 Kugellager 0706 949 624
16 Sicherungsring 0706 949 626
17 Sicherungsring 0706 949 632

Fir die Verarbeitung von Blindniete
@ 2,4-5,0 mm in den Materialien Alu-
minium, Stahl und Edelstahl.

* Ermidungsfreies Arbeiten gegeniiber her-
kémmlichen Handnietzangen.

* Kompatibel zu jedem marktiiblichen Bohrfutter.

* Verarbeitung von Wiirth-Bohrniete.

Anwendungsgebiet:

Einsetzbar bis zu einer Niethiilsenlénge von max.
25 mm.

Hinweise:

Das Vorsatzgeréit ist nur geeignet fir Maschinen
mit Rechts-/Linkslauf.

Empfehlenswert ist ein Akkuschrauber mit min-

destens 14,4 V Spannung oder hsher.

Zusatzartikel:

Blindniete
Art.-Nr. 0936 ..., 0915 ..., 0913 ...,
0935 ...,0914 ..., 0937 ..., 0940 ...

Zebra-Bohrniete
Art.-Nr. 0915 6..

Akkuschrauber BS 14-A Compact
(Li-lon)
Art.-Nr. 5700 400 2
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AKKU-EINNIETMUTTERNGERAT
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Lieferumfang

Bezeichnung Art.-Nr. VE/St.
Akku-Einnietmutternsetzgerdt -

Akku G 14, 14,4V, 1,3 AH 0700915 13

Ladegerat LG 14 0700 915 220
Gewindedorn/Mundstiick M 4 Siehe Tabelle 1
Gewindedorn/Mundstiick M 5 Siehe Tabelle
Gewindedorn/Mundstiick M 6 Siehe Tabelle
Innensechskant-Schlissel 0613 415 04
Doppelmaulschlissel SW 24 und SW 27 0708 915 188 2

Technische Daten

Akkumulator

Li-lon 14,4V

Gewicht

2,1 kg

Ladedauver G 14,4V, 1,3 Ah

50 min/0°C bis + 40°C

Ladedauer G 14,4V, 2,6 Ah

100 min/0°C bis + 40°C

Ladespannung 14,4V

Setzhub 5,5 mm

Setzkraft 13.000 N
Gewindedorne und Mundstiicke

Blindnietmuttern Zu verarbeitendes Art.-Nr. VE/St.
Innengewinde Material

Mundstick M 3 0948 938 3

Mundstiick M 4 0948 938 4

Mundstick M 5 Alu/Stahl/Edelstah 0948 938 5

Mundstiick M 6 0948 938 6

Mundstick M 8 Alu/Stahl 0948 938 8

Mundstick M 10 Alu 0948 938 10 :
Gewindedorn M 3 0948 938 30
Gewindedorn M 4 0948 938 40
Gewindedom M 5 Alo/Stahl/Edelstchl 0948 938 50
Gewindedorn M 6 0948 938 60
Gewindedorn M 8 Alu/Stahl 0948 938 80
Gewindedorn M 10 Aly 0948 938 100
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Zum kabellosen Verarbeiten von Ein-
nietmuttern bis M10 Alu, bis M8 Stahl
und M6 Edelstahl.

Komplettim Montagekoffer

ANG 310
Art.-Nr. 0700 948 5

* Der ergonomisch geformte Handgriff, der aus-
gewogen konstruierte Maschinenschwerpunkt
und das geringer Gesamtgewicht erméglichen
ein einfaches und ermiidungsarmes Arbeiten

e Aufdrillen der Einnietmutter mit optimiertem
Drehmoment und automatischer Abschaltung

* Automatische Abdrillfunktion nach Beendigung
des Setzvorgangs

* Robust und kompakt mit schlagfestem Gehéuse

* Veréinderte Akku-Form erméglicht Abstellen
des Gerdtes auf dem Akku

¢ li-lonen-Akku mit 1,3 Ah oder 2,6 Ah Akku-
kapazitat erhéltlich

¢ Akku und Ladegerét sind zu 100% kompatibel
zum ANG 14

* 3 Jahre Gewdhrleistung
Woéhrend dieser Frist werden alle Herstellungs-
und Materialfehler kostenlos repariert.

Erhaltlich im Flottenmanagement

ORSY®fleet.

Passendes Zubehor

Bezeichnung Art.-Nr. VE/St.

Akku G 14,4V 2,6 Ah | 0700 915 26

Umristsatz fir Blindnietschrauben

Ab- Gewinde- Art.-Nr. VE

messung | Gberstand St.
min. | max.

M 4 8 0948 938 74

M5 9 ~ 0948 938 75 :

M6 10 0948 938 76

M 8 12 0948 938 78




PNEUMATISCHE BLINDNIETGERATE
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PNG 122
PNG 102
Lieferumfang
Bezeichnung PNG 102 PNG 122 VE/St.
Art.-Nr. Art.-Nr.

Mundstiick 17/27 fiir 4,0 mm Alu, Stahl, Edelstahl 094920 4 - 1
Mundstiick 17 /29 fir 4,0 mm Aly, Stahl, Edelstahl 094920 5 - 1

4,8/5,0 mm Alu, Kupfer - - 1
Mundstiick 17/32 fiir 4,8/5,0 mm Aly, Stahl 094920 6 - 1
Mundstiick 17/36 fir 5,0/6,0 mm Alu, Stahl, Edelstahl 094920 7 094920 7 1
Mundstiick 17/40 fir 6,0 mm Aly, Stahl - 0949 20 21 1

6,4 mm Alu - - 1
Mundstiick 17 /45 fir 6,4 mm Aluy, Stahl, Edelstahl - 094920 22 |1

8,0 mm Alu - - 1
Montageschlisssel SW 12/14 - - 1
Montageschliissel SW 14/17 - - 1
1 Flasche Hydrauliksl 100 ml - - 1
1 Ol-Nachfiillbehélter - - 1
Passendes Zubehor fiir PNG 102 / PNG 122
Bezeichnung Art.-Nr. VE/St.
Mundstiick 17/18 fiir 2,4 mm Aly, 3,2 mm Alu u. Kupfer 09492011 1
Mundstiick 17/24 fir 3,0/3,2 mm Aly, Kupfer, Stahl, Edelstahl 0949 20 3 1
Mundstiick fir Monobolt-Blindbolzen @ 6,5 mm in Alu, Stahl, Edelstahl 0946 830 1
Spannbacken 3-teilig 0709937501 | 1
Auffangbehéilter fir PNG 102 0709937645 | 1
Auffangbehélter fir PNG 122 0709937 647 | 1
Adapter fiir Luftanschluss 1/4" 0709937671 | 1
Stecknippel Messing 1/4" 0699 2114 1
Stecknippel Stahl 1/4" 069921141 |1
Druckluftschlauch, Innen-@ 6 mm, 10 Meter 0699 906 1 1
Technische Daten
Bezeichnung PNG 102 PNG 122
Gewicht kg | 1,6 1,9
Lénge mm | 278 312
Hohe mm | 291 317
Betriebsdruck bar | 5-7 bar 5-7 bar
Setzkraft bei 7 bar N [ 9.000 N bei 5 bar 14.000 N bei 5 bar
Gerdtehub mm |18 25
Luftverbrauch pro Nietung Liter | ca.2,3 ca. 4,8
Schlauchanschluss Innen-& mm |6 6
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Handliche, kompakte Druckluftgeréte
fir die Verarbeitung von Blindnieten,
mit zuschaltbarer Nietdornabsaugung
anhand eines arretierbaren Schie-
beschalters.

PNG 102
Art.-Nr. 0703 937 22

* Einsetzbar fir die Verarbeitung von Blindnieten
mit @ 2,4 mm - 5,0 mm aller Materialien und
eingeschrankt einsetzbar fir Blindnieten mit
@ 6,0 mm in der Ausfishrung Aluminium/Stahl.

* Maximaler Dorn-@: 3,2 mm.

PNG 122
Art.-Nr. 0703 937 33

* Geeignet fir die Verarbeitung von Blindnieten
mit @ 2,4 mm - 6,4 mm aller Materialien.

* Zusétzliche Verarbeitung von Monobolt-Blind-
bolzen mit @ 6,5 mm aller Materialien.
Nur in Verbindung mit passendem Mundstiick
Art-Nr. 0946 830.

* Maximaler Dorn-@: 4,5 mm.

Vorteile:

* Patentiertes Greifbackensystem.
e Erhsht die Standzeit der Spannbacken um

ein Vielfaches.

* Sicherer, rutschfester Zuggriff der Nietdorne.

* Geringerer Druckluftverbrauch durch Doppelnut-
zung der Druckluft beim Setzen der Niete und
Absaugen des Restdornes.

¢ Uberdruckventil zur Vermeidung von Uberla-
stung.

* Vibrationsarm und schallgedémpft.

* Gummiertes Griffstiick.

* Dornauffangbehélter mit integrierter Schutz-
vorrichtung.

* Drehbarer Luftabweiser.

Abmessung vordere Hiilse in mm:

PNG 102 PNG 122

oD

2250
2250
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PNEUMATISCHES

EINNIETMUTTERNGERAT

Achtung: Gewindedorne und Mundstiicke nicht im Lieferumfang enthalten.
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Das kleinste und leichteste pneumatische Einnietmuttern-
gerat fir die einfache und schnelle Verarbeitung von
Einnietmuttern aus Aluminium, Stahl und Edelstahl in den
Abmessungen O M3 - M12.

PEG 312
Art.-Nr. 0703 937 55

* Werkzeugloses Schnellwechselsystem der Gewindedorne.
¢ Edelstahl-Einnietmuttern verarbeitbar bis M 10.

¢ Einfache Hubeinstellung durch ablesbare Hubskala.

¢ Geringes Gewicht duch moderne Leichtbauweise.

¢ Automatisches Ein- und Ausdrillsystem fiir Einnietmuttern.

¢ Authéngehaken fiir stationdren Einsatz.

* Abstellbarer Luftanschluss.

e Zusétzlicher Ausdrillknopf am hinteren Gehduse.

¢ Verstellbarer Luftanschluss 360°.

* 3 Jahre Gewdhrleistung.

Technische Daten

Gewicht 1,6 kg

Abmessung 280 x 260 x 85 mm
Betriebsdruck max. 7 bar
Setzkraft 18.500 N
Gerétehub 7 mm

Luftverbrauch 1,5 Liter
Schlauchanschluss 1/4"
Geréuschemmission 85 dB

Lieferumfang

Bezeichnung Art.-Nr. VE/St.
PEG 312 0703 937 55 1
Bedienungsanleitung - 1
Passendes Zubehér

Bezeichnung Art.-Nr. VE/St.
Mundstiick M3 0948 937 30 1
Mundstiick M4 0948 937 40 1
Mundstick M5 0948 937 50 1
Mundstick Mé 0948 937 60 1
Mundstick M8 0948 937 80 1
Mundstiick M10 0948937100 |1
Mundstiick M12 0948937120 |1
Gewindedorn M3 0948937 3 1
Gewindedorn M4 0948 937 4 1
Gewindedorn M5 0948 937 5 1
Gewindedorn M6 0948 937 6 1
Gewindedorn M8 0948 937 8 1
Gewindedorn M10 0948 937 10 1
Gewindedorn M 12 0948 937 12 1
Stecknippel Messing 1/4" 0699 2114 1
Druckluftschlauch, Innen-@ 6 mm, 10m | 0699 906 1 1
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AKKU-BLINDNIETGERAT
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Zum kabellosen Verarbeiten von
Blindniete von @ 2,4 bis 5,0 mm.
Komplett im Montagekoffer.

ANG 14
Art.-Nr. 0700915 5

e Li-lon-Akku mit 1,3 Ah und 2,6 Ah Akku-
kapazitét.

Geringes Gewicht, hohe Leistung,
kein Memory-Effekt.
Léngere Laufzeit pro Akkuladung.

* Ergonomischer Handgriff und die aus-
geglichene Schwerpunktlage erméglichen
ermidungsfreies Arbeiten.

* Sofort-Riickstellung in Ausgangsposition nach
dem Nietvorgang spart Energie und erh&ht
Arbeitsfolge.

* Abgerissene Nietdorne kénnen im Sammel-

behélter aufgefangen werden.

Betrieb mit NiCd- und Li-lon-Akkus méglich. Li-lon-Akku  Mit Halter fiir Balancer.
¢ Vordere Hiilse ca.: L =55 mm, @ 25 mm.
* 3 Jahre Gewdhrleistung.
Lieferumfang Waéhrend dieser Frist werden alle Herstellungs-
Bezeichnung Art.-Nr. VE/St. und Materialfehler kostenlos repariert.
Akku-Blindnietgerat ANG 14 - 1
Akku G 14, 14,4V, 1,3 Ah 0700915 13 1
Ladegerdt LG 14 0700 915 220 1
Mundstiick 3,0/3,2 Alu, Cu, Stahl, Edelstahl/4,0 Alu, Cu 094920 3 1 Passendes Zubehor
Mundstiick 4,0 Stahl 094920 4 1 Bezeichnung Art.-Nr. VE/St.
Mundstiick 4,0 Edelstahl 4,8/5,0/Alu, Cu 094920 5 1 élg(UAE 14,14,4V, 0700915 26 | 1
Mundstiick 4,8/5,0 Stahl 094920 6 1 !
Schlissel fir Mundstiicke SW 12 094920 9 1 - -
Auffangbehélter fir Nietdorne 094920 8 1 Einzeln lieferbar
Bezeichnung Art.-Nr. VE/St.
Technische Daten gfgzsloqnnbmken 094920 101
Akkumulator Lilon 14,4V Mundstiick
Gewicht 2[0 kg 5,0 Edelstahl 094920 7 1
ladedauer G 14,4 V, 1,3 Ah 50 min/0°C bis + 40°C gf\znlglsuf%kz Aly.Cy 094920 11 |1
Ladedaver G 14,4V, 2,6 Ah 100 min/0°C bis + 40°C . : :
Ladespannung 14,4V
Gesamthub 20 mm Vordere Hilse in mm:
Zugkraft 8.500 N 55
Festhaltemundsticke S
)
fir Niet-Q Nietwerkstoff Art.-Nr. VE/St. N
2,4 Alu
32 Alu, Cu 094920 12 1
3/3,2 Alu, Cu
3/3,2 Edelstahl 094920 13 1
4 Alu
4 Stahl 094920 14 1
4 Edelstahl
4,8/50 Alu, CU 094920 15 ] e
Erhaltlich im Flottenmanagement
4,8/5,0 Stahl 094920 16 1 ORSY*fleet
5 Edelstahl 094920 17 1 .
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Hebelibersetzte Blechscheren mit Zwei-Komponenten-Kunststoffgriff 4
(kombinierter, ergonomisch geformter Zwei-K-Griff). 5
¢ Ballengriffschale aus Zwei-K-Kunststoff. (Pos. 1) Gesenk geschmiedet. Schneiden induktiv
Verhindert das Abrutschen der Hand. gehdrtet. (Pos. 4)
e Untere Griffschale aus Ein-K-Kunsstoff. (Pos. 2) Lange Lebensdauer 1
Das Ubergleiten der Finger iber den unteren * Unverzahnte Schneidengeometrie. (Pos. 5) 3
Griff wird beim Offnen und SchlieBen des Griffes Geringer Kraftaufwand, kein Rutschen des ’
ermdglicht . Bleches.
e Grifferhdhungen verhindern das Herausgleiten * Mit Hebelibersetzung.
der Schere aus der Hand. (Pos.3) Hohe Schneidekraft bei geringem Kraftaufwand.

Sicheres Fishren der Blechschere.

e Schneidkopf aus speziellen Edelstahl, im |

3 2
Idealschere
Firr Durchlauf- und Figurenschnitte
Ausfiihrung L | Schnittleistung | Art.-Nr. VE
mm | bis mm St.
Stahlblech | V2A
Rechtsschneidend | 260 | 1,8 1,2 (071303 100 |1
Linksschneidend | 260 | 1,8 1,2 (071303 110 |1
Idealschere
Mit Hartmetallschneiden
Fir Durchlauf- und Figurenschnitte
* Eingesetzte Hartmetallschneiden.
Hoéhere Schnittleistung und héhere Lebensdauer.
* Besonders geeignet zum Schneiden von Edelstahl.
Ausfithrung L  |Schnittleistung | Art.-Nr. VE
mm bis mm St.
Stahlblech | V2A
Rechtsschneidend | 260 | 1,8 1,2 (071303 130 |1
Linksschneidend | 260 | 1,8 1,2 (071303 135 |1
Figurenschere
Fir Durchlauf- und enge Figurenschnitte
Ausfihrung |L | Schnittleistung | Art.-Nr. VE
mm bis mm St.
Stahlblech | V2A
Rechtsschneidend | 260 | 1,8 1,2 (071303 115 |1
Linksschneidend | 260 | 1,8 1,2 (071303 120 |1

Ersatzteile-Sortiment

Art.-Nr. 0713 03 50

1x Feder, 2x Tellerfeder, 2x Schraube, 1x Bolzen
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ELEKTRO-BLECHSCHERE
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3 2
Lieferumfang
Bezeichnung Abbildung | Art.-Nr. VE/St.
Elekro-Blechschere EB 13-2 - 0702713 X 1
Schneidmesser 1 0708 710 009 1
Schneidbacken 2 0708 710 008 1
Sicherungsbolzen fir Schneidmesser 3 0708 710 255 1
Technische Daten
Spannung V/Hz |230/50
Schutzklasse /N
Nennaufnahme Watt | 300
Leistungsabgabe Watt 180
Schneidgeschwindigkeit m/min | 9
Engster Kurvenradius mm 145
Scheidleistung in Stahlblech 400 N/mm? 1,3
Edelstahl 800 N/mm? 1,0
NE-Metalle 250 N/mm? 2,0
Hubzahl 1/min | 3.900
Kabel m 4
Gewicht kg 1,6

Leichte, handliche Elektro-Blechschere
fur Stahlbleche mit bis zu 1,3 mm Dicke.

EB 13-2
Art.-Nr. 07027130

Einfache Handhabung.

Geringer Kurvenradius sowie freies Sichtfeld auf
Schablonen erleichtern die Arbeit erheblich.
Hohe Schnittgeschwindigkeit.
Zeitersparnis gegeniber vielen anderen Arbeits-
methoden.

Gratfreier Schnitt.

Keine Verformung der Schnittkante, dadurch hohe
Passgenavuigkeit des Werkstiicks.

Hohe Sicherheit.

Beim Arbeiten mit der Maschine besteht keine
Schnittgefahr.

3 Jahre Gewdhrleistung.

Wahrend dieser Frist werden alle Herstellungs-

oder Materialfehler kostenlos repariert.

Erhaltlich im Flottenmanagement

ORSY®fleet.

lénge 310 mm
Breite 67 mm
Hoéhe 78 mm

Die Maschine kann auch stationér im Schraubstock genutzt werden.
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AKKU-BLECHSCHERE EB 10-A
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Lieferumfang

Bezeichnung Art.-Nr. VE/St.
Akku-Blechschere EB 10-A 0700 272 X 1
Akku-LI-10,8 V/2,0 Ah 0700996 214 |2
Ladegerat AL 30-Li 0700 896 1
Wendemesser 0706 272011 |1
Innensechskantschlissel 0706 272022 |1
ORSY 100-Leerkoffer 0955 155 1
Tiefziehteil aus Kunststoff 0955 030272 |1
Technische Daten

Akkuspannung 10,8V
Akkukapazitét 2,0 Ah

Hubzahl Leerlauf 3.600 min™!
Minimaler Kurvenradius 15 mm

Abmessung (Lénge x Héhe) 256 x 131 mm
Gewicht inkl. Akku 1,4 kg
Anwendung

Schneidekapazitdt Stahl (800 N/mm?) max. | 0,6 mm
Schneidekapazitdt Stahl (600 N/mm?) max. | 0,8 mm
Schneidekapazitat Stahl (400 N/mm?) max. | 1,3 mm
Schneidekapazitat Alu (250 N/mm?) max. | 2 mm
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Extrem leistungsstarke und kompakte
Li-lon-Akku-Blechschere. Erméglicht
einfachere und schnellere Gerad- und
Kurvenschnitte als herkémmliche
Handblechscheren. Besonders fir das
Schneiden in Metall, Alu und Stahl
geeignet.

Mit zwei 10,8-Volt-Akkus
und Ladegerdt im Koffer
Art.-Nr. 0700 272 3

Wendemesser mit vier Schnittkanten
Bis zu vierfach léngere Standzeit.

Messerabstand flexibel einstellbar
Einfache Anpassung auf die jeweilige

Materialstérke.

Kompakt, ergonomisch und 1,4 kg leicht
Kaum Ermiidungserscheinungen beim Arbeiten.

Mit 2,0 Ah Li-lon Akkupacks

Lange Laufzeit pro Akkuladung. Die praktische
Akku-Ladezustandsanzeige gibt jederzeit Aus-
kunft Gber die noch zur Verfiigung stehenden

Energiereserven.

Uberlastschutz
Schiitzt den Akku zuverldssig und sorgt somit fir

eine lange Lebensdauer.

Kompatibel zu aktuellem
10,8 Volt Akkusystem

3 Jahre Gewadhrleistung
Auf Herstellungs- und Materialfehler.

Erhaltlich im Flottenmanagement

ORSY®fleet.
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ELEKTRO-BLECHKNABBER

Stellrad zur elektrischen
Hubzahlanpassung

Lieferumfang
Abb. |Bezeichnung Art.-Nr. VE/St.
- Blechknabber EK 16-E 0702717 X 1
6 Stempel 0702 716 001 1
7 Matrize 0702 716 002 1
~ C\A/::{LTZELrager fur Trapez- und 0708 716 041 1
- Stiftschliissel, SW 6 mm 071536 20 1
- ORSY® 200-Leerkoffer 0955702 1 1
- Tiefziehteil aus Polystyrol 0955 030 8 1
Technische Daten
ohne Ver- mit Ver-
léngerung l&ngerung
Spannung V/Hz |230/50 230/50
Schutzklasse g/ gy/n
Nennaufnahme Watt | 350 350
Leistungsabgabe Watt | 210 210
Schneidgeschwindigkeit m/min | 1,9 2,7
Hubzahl 1/min | 1.500 1.500
Kabel m |5 5
Gewicht kg [1,8 19
Stahl bis 400 N/mm?2 mm | 1,6 1,6
Stahl bis 600 N/mm?2 mm | 1,0 1,0
Stahl bis 800 N/mm? (Edelstahl) mm |0,7 0,7
Alu bis 250 N/mm? mm |25 2,5
Schneidspurbreite mm |5 5
Eintauch-@ mit Matrize mm |22 24
Sickentiefe (siehe Zeichnung rechts) max. mm | 85 160
Radius kleinste Kurve (innen/auf3en) mm | 30/35 65/70
Zubehor/VerschleiBteile
Abb. |Bezeichnung Art.-Nr. VE/St.
Verldngerung (Lénge = 160 mm)
1 einschl. Stempel, Matrize und 0702716 100 1
Trager bis 1,6 mm
2 Stempel fiir Verléingerung 0702716 101 1
3 VerschleiBplatte fiir Verlédngerung 0702716 103 1
Matrize fir Verléingerung 0702716 102 1
Set firr Verldngerung
5 (bestehend aus Stempel, Matrize 0702716 104 1
und VerschleiBplatte)*
6 Stempel 0702716 001 1
7 Matrize 0702716 002 1
8 Ersatzstempel und Matrize® 0702716 003 1
- Bohr- und Schneidsl 0893 050 1

* Fir optimale Schneidergebnisse empfehlen wir stets den Austausch aller Teile.

Leistungsstarker Knabber mit hoher Schneid-
geschwindigkeit fir den universellen Einsatz.

EK 16-E
Art.-Nr. 0702717 1

Optimale Handlichkeit

20 % schlankeres GriffmaB durch extrem schmalen Getriebekopf.

Hohe Benutzerfreundlichkeit

¢ Schnellwechselsystem fir einfachen Austausch von Stempel und
Matrize

¢ Schneidrichtung durch den werkzeuglos drehbaren Matrizentréger in
45°-Schritten um 360° variabel einstellbar

Elektronische Hubzahlanpassung
Fir wérmeempfindliche Materialien (z. B. Kunststoffe) und Prazision bei
Schablonenschnitten.

Hohe Standzeit
* Rotierender Rundstempel sorgt fir bis zu 30 % héhere Standzeit und
giinstige Betriebskosten

* Spanschutzgitter an den Liftungsschlitzen

3 Jahre Gewdihrleistung
Auf Material- oder Herstellungsfehler.

Erhdéltlich im Flottenmanagement ORSY®fleet.

Zu bearbeitende Werkstoffe:
Dinne Bleche bis 1,6 mm, Trapezbleche, Wellbleche, Profile und Edel-
stahl bis 0,7 mm.

Enge Kurvenradien erméglichen
vielseitigen Einsatz.

Mit der Verléngerung kénnen Bleche mit
einer Sickentiefe von bis zu 160 mm durch-
trennt werden.

&
mox 1.6Emm
-

rrea s

5 8
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* Leichtgéngiger Lsehebel mit Federmechanismus.
Einhandbedienung - ziehen statt pressen.

¢ Kontermutter zur Arretierung der Spannweite.

Gleichbleibende Einstellung bei sich wiederholenden Arbeitsgéingen.
* Ergonomisches und ansprechendes Design.

Bequeme und mithelose Handhabung.
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* Hochwertige Epoxybeschichtung.

Umweltfreundlicher.

SchweiBperlen bleiben kaum haften.

Mit Universalbacken

Geringere Rostunterwanderung als bei Nickel.

10-mal bessere Rostbestdndigkeit als eine Nickelbeschichtung.

Gesamtlange |Klemmbacken- Art.-Nr. VE/St.
mm Spannweite mm
200 0-40 0713 09 25 1
235 0-60 0713 09 26 1
300 0-60 0713 09 27 1
0 | e
4 i
RVl o 2
e &

Gripzangen-Satz

Inhalt:

071309 25,
071309 26,
071309 27

Art.-Nr. 0713 09 28

VE/St. 1

erméglicht eine Vielzahl von Spannméglichkeiten.

Die Kombination von gerader, halbrunder und konvexer Backenform
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Mit langen geraden Backen

Gesamtléange |Klemmbacken- Art.-Nr. VE/St.
mm Spannweite mm

165 0-55 071309 01°* 1

165 0-55 071309 03 1

235 0-70 071309 04 1

* mit 35° abgewinkelten Backen
Mit halbrunden Backen

Gesamtléange |Klemmbacken- Art.-Nr. VE/St.
mm Spannweite mm

135 0-30 071309 06 1

190 0-42 071309 07 1

235 0-63 071309 08 1
Mit geraden Backen

Gesamtléange |Klemmbacken- Art.-Nr. VE/St.
mm Spannweite mm

190 0-42 0713 09 09 1

235 0-63 071309 10 1
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AUTOMATIK-GRIPZANGE
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Gesamtlange |Klemmbacken- Art.-Nr. VE/St.
mm Spannweite mm
175 0-51 071409 030 |1
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Gripzange mit langen geraden Backen

¢ Automatische Selbsteinstellung auf
verschiedene Materialstérken bei gleich-
bleibender Klemmkraft.

Lastiges und zeitraubendes Einstellen der Spann-

weite entfallt.

* Leichtgéngiger Losehebel mit Federmechanismus.

Einhandbedienung - ziehen statt pressen.

¢ Schnelle und einfache Anpassung der Backenklemmkraft.

Die Klemmkraft kann bei Bedarf individuell eingestellt werden.

e Einfache und zuverldssige Verriegelung der Gripzange.
Die Zange bleibt bis zur Entriegelung sicher geschlossen.
* Mit Drahtschneider.
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