MONTAGEANLEITUNG
INJEKTIONSSYSTEM BASIC WIT-PM
200 ZUR VERANKERUNG IM MAUER-
WERK

1. Montage mit Siebhiilse
Geelgne' for: Vollzlegel Kulksclndvo"stelne Vollstein aus

aus Leichtbefon

1. Lochsteinmauerwerk: Bohrloch im Bohrverfahren
,Drehbohren” herstellen

Vollsteinmauerwerk: Bohrloch im Bohrverfahren
,Hammerbohren” herstellen

Bohrerdurchmesser und Bohrlochtiefe beachten (siehe
Tabelle 1)

2. Bohrloch reinigen (2 x ausblasen/2 x maschinell ausbiirs-
Qen/2 x ausblusen]
Die

ist
erforderlichen Biirstendurchmesser unterschreitet.
Erforderliche Birsten siehe Tabelle 1
3. Siebhiilse biindig in den tragenden Verankerungsgrund
einstecken. Fir die Installation der SH 16x130/330
Siebhilsenlénge bestimmen und von der Spitze her auf die
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gewiinschte Lange abschneiden und Kappe
4. Die gewinschte Setztiefe auf der

Die Ankerstange muss fett, 6l- und schmutzfrei sein.

5. Kartusche:

Verschlusskappe abschrauben. Bei der Schlauchfolienkar-
9usche den Clip ¢ ubschnelden Statikmischer aufschrauben.

wenden! Kartusche (mit Statikmisch

Wiirth-Auspresspistole einlegen. Bei jeder Arb
chung, die lénger als die empfohlene Verarbeitungszeit
(Tabelle 2) ist, und bei jeder neuen Mértelkartusche ist der
Statikmischer zu ernevern.

6. Vor der Anwendung eine ca. 10 cm bzw. 20 cm
(Schlauchfolienkartusche) lange Schnur (Mértelvorlauf)
auspressen, bis der Mértel gleichmaBig grau gefarbt ist
(Koaxialkartusche mindestens 3 volle Hisbe, Schlauchfolien-
kartusche mindestens 6 volle Hibe). Mdrtelvorlauf nicht
verwenden!

7. Verbundmértel WIT-PM 200 vom Grund der Siebhilse
her vollstandig verfilllen. Die Gel- bzw. Verarbeitungszeiten
sind zu beachten (Tabelle 2).

8. Befestigungselement mit leichten Drehbewegungen bis zur
festgelegten Setzfiefe einfihren.

9. Aushértezeit des Verbundmértels einhalten. Maximale Ver-
arbeitungszeiten und min. Aushértezeiten (siehe Tabelle 2).
Der Anker darf vor Erreichen der Aushértezeit nicht bewegt
oder belastet werden.

10. Bauteil montieren, Montagedrehmoment aufbringen.
Max. Drehmoment darf nicht Gberschritten werden (siehe

Tabelle 1).

Il. Montage ohne Siebhiilse

Geeignet fiir: Vollziegel, Kalksandvollsteine, Vollstein aus
Leichtl

1. Vollsteinmauerwerk: Bohrloch im Bohrverfahren
,Hammerbohren” herstellen

Bohrerdurchmesser und Bohrlochtiefe beachten (siehe
Tabelle 1).

2. Bohrloch reinigen (2 x ausblasen/2 x maschinell ausbijrs-
ten/2 x ausblasen).

Die Reini birste ist f
erforderlichen Birstendurchmesser unterschreitet. Erforderli-
che Biirsten siehe Tabelle 1

eton, Porenbeton.

3. Die gewiinschte Setztiefe auf der As
Die Ankerstange muss fett, 6l- und schmutzfrei sein.

4. Kartusche:

Verschlusskappe abschrauben. Bei der Schlauchfolienkar-
tusche den Clip abschneiden. Statikmischer aufschrauben.
Niemals Statikmischer ohne Mischwendel ver-
wenden! Kartusche (mit Statikmischer) in eine geeignete
Wiirth-Auspresspistole einlegen. Bei jeder Arbeitsunterbre-
chung, die lénger als die empfohlene Verarbeitungszeit
(Tabelle 2) ist, und bei jeder neuen Mértelkartusche ist der
Statikmischer zu ernevern.

5. Vor der Anwendung eine ca. 10 cm bzw. 20 cm
(Schlauchfolienkartusche) lange Schnur (Mértelvorlauf)
auspressen,
(Koaxialkartusche mindestens 3 volle Hisbe, Schlauchfolien-
kartusche mindestens 6 volle Hibe). Mdrtelvorlauf nicht
verwenden!

6. Verbundmértel WIT-PM 200 vom Bohrlochgrund ausge-
hend elnbrlngen (ca 2/3 des Bohrloches), siehe Tabelle

verhlnder' die Blldung von Lufteinschlijssen.
. Veranker |

zur festgelegten Setztiefe eindriicken.

8. Die Vermdrtelung muss bis an die Oberfliche reichen.

Tritt keine Masse nach Erreichen der Setztiefe heraus, ist die

Installation zu wiederholen.

9. Aushértezeit des Verbundmértels einhalten. Maximale Tabelle 1.1: te fir und Vollstein (ohne Siebhilse)
Verarteitun"ghszei:ieré und m}i\r!.. Aushﬁrteﬁeigen siche Todbe||e Dibel-Durch M8 M10 M2 M6
g.ell;:':nr wahrend der Aushértezeit nicht bewegen oder Bohrernenn-@ do=[mm] |10 12 14 18
10. Bauteil montieren, M dreh fbri X ';h:?dmef’ 0 — ::" = lmml_|80 Zo :00 :go
Max. Dret darf nicht bberschritien werden (siche Effektive o = [mm]_|80 0 0 0
Tabelle 1). Minimale huio = [mm] | hy + 30
Durchgangsloch im dis[mm] |9 2 14 18
anzuschli b |
U dy, 2 [mm)] 12 14 16 20
ochoche dochieine, iochsen  MONTAGEANLEITUNG - o] 1 1 1
I“JEKTIO"SSYSTEM BAsIc wl'_PM Tabelle 1.2: Montagekennwerte im Vollstein und Lochstein (mit Siebhiilse)
200 ZUR vERA“KERu“G IM Diibel h M8 M8/M10 M12/M16
u"GERIssE“E" BETo" op'"o" 7 Siebhiilse SH 12x80 16x85 16x130 |16x160/ |20x85 20x130 |20x200
330
/]
Bohrernenn-@ do = [mm] 12 16 16 16 20 20 20
1Il. Montage in Beton Bohrlochtiefe ho=[mm] |85 90 135 135+t [90 135 205
1. Bohrloch herstellen. Bohrerdurchmesser und Bohrlochtiefe Effektive hei=[mm] |80 85 130 130 85 130 200
beachten. inimal huio = [mm] | 115 15 195 195 15 195 240
N 2. Bohrloch reinigen Durchgangsloch im dis[mm] |9 9 (M8) /12 (M10) 14 (M12) /18 (M16)
hen, wenn die Birste den Mg M16: 4x ausbl x hinell ausbi Ax i |
ausblasen i durch dyz[mm] |14 18 22
M20-M24: 4x mit &lfreier Druckluft ausblasen (6 bar)/4x o | i .
maschinell ausbirsten/ 4x mit 6lfreier Druckluft ausblasen Tabelle 2: und
(6 bar) 959 bei it [min] Mindestaushértezeit [min]
Druckluftdiise verwenden! el
A Vor der Rei muss im Bohrloch -5 bis -1 90 360
\ i
h Wasser en'fernr werden. 0 bis +4 45 180
Mol ist einzuhal
+5 bis +9 25 120
ten und zu uberprufen (siche Tabefle 4) 10bis 14 20 100
Bei tiefen Bohrldchern Verléngerung b "
+15 bis +19 15 80
- Nuch der Reinigung ist das Bohrloeh bis Zum In- 20 bis 329 % 5
ver- iizieren des Mortels vor er -
) in emg n H falls ist dle Reini +30 bis +34 4 25
ittelbar vor dem Injizieren des Mértels zu +35 bis +39 2 _ 20
wiederholen. EinflieBendes Wasser darf nicht zur Kartuschentemperatur +5°Cbis +40°C
erneuten Verschmutzung des Bohrloches fishren Lagertemperatur: +5°C bis +25°C, kil und trocken lagern.
3. Die gewiinschte Setztiefe auf der Ankerstange markieren.
Die Ankerstange muss fett, &l- und schmutzfrei sein. Tabelle 3: Mauerwerk, Fiillmengen und Anzahl der Befestigungen, Skalierung in [mm]
4. Kartusche: -
Skalierung in [mm] | Auspresspistole WIT, 330 ml; _ Art.-Nr. 0891 003
VefschlusskUEPe abschrauben. Bei der Schlauch- [Klammerwer! = ca. Anzohl | Auspresspisole Handymax;  Art.Nr. 0891 007
folienkartuschen den Cllp ubschnelden Statikmischer Kartusche)
fschrauben. Niemals Statil ohne Mischwendel 150 ml (Kooxial 1:10] 300 ml (Schlauchfolie 1:10] 330 ml (Kooxial 1:10)
verwenden! Kartusche (mit Statik her) in eine geei Art.-Nr. 5918 241 150 Art.-Nr. 5918 242 300 Art.-Nr. 5918 240 330
Wiirth-Auspresspistole elnlegen Bei |eder Arbeltsunterbre— Mértelvolumen 1,69 ml 1,74 ml 1,69 ml
chung, die lénger als die hl pro mm
(Tabelle 5) ist, und bei |eder neuen Mértelkartusche ist der Loch- und Vollstein mit Siebhil.
Statikmischer zu ernevern. SH 12x80 7 mm (co. 9 Befesti Kart) |7 mm (ca. 23 Befe Kart.) |7 mm (ca. 25 Bef Kart.)
5. Vor der Anwendung eine ca. 10 cm lange Schnur (Mértel- SH 16x85 15 mm (ca. 4 Befest Kart) |15 mm (ca. 10 Befesti Kart) | 15 mm [ca.11 Befesti Kart)
vorlouf] ausp bis der Mértel Big grau gefarbt SH 16x130 23 mm (ca. 2 Befest Kort) |22 mm (ca. 6 Befest Kart) |23 mm (ca. 7 Befestigungen/Kart)
iS;'Eka" scho ';‘“n Gctons 6 volle E‘ V';’L')"" Nr:ftelvorlauf SH 16x130/330 58 mm (ca. 1 Befesti Kart.) 56 mm (ca. 2 Bef Kart) |58 mm (ca. 3 Kart.)
i u i Ve il " "
SH 20x85 25 mm (ca. 2 Bek Kart) |24 mm (ca. 6 Bek Kart.) |25 mm (ca. 7 Bef Kart)
nicht verwenden! T 0 e
6. Verbundmértel WIT-PM 200 vom Bohrlochgrund SH 20x130 38 mm (ca. | Befes Kart) |37 mm (ca. 4 z Kart) |38 mm (ca. 4 Kart)
ausgehend einbringen (ca. 2/3 des Bohrloches). L SH 20x200 —__[s8mm (ca. 1 Kart) |56 mm (ca.2 Kart) |58 mm (ca.3 Kart)
zuriickziehen wéhrend des Auspressens verhindert die Vollstein ohne
Bildung von Lufteinschliissen. Fiir Setzfiefen gréBer 190 mm M8, hei = 80 mm 3 mm (ca. 26 Bef Kart) |3 mm (ca. 63 Bef Kart) |3 mm (ca. 70 Bef Kart)
passende Mischerverléngerung verwenden. M10, hy = 90 mm 4 mm (ca. 16 Befesti Kart) |4 mm (ca. 39 Bef Kart) |4 mm (ca. 43 Befe Kart.)
7. Verankerungselement mit leichten Drehbewegungen bis M12, he =100 mm 6 mm (ca. 11 Befesti Kart) |6 mm (ca. 26 Bef Kart) |6 mm (ca. 29 Befe Kart.)
zur festgelegten Setziefe eindriicken. M16, hy= 100 mm 10 mm [ca. 6 Befesti Kart) |10 mm (ca. 15 Bef: Kart.) | 10 mm (ca. 17 Bef Kart.)
8. Die Vermortelung muss bis an die Oberfléiche reichen.
Tritt keine Masse nach Erreichen der Setztiefe heraus, ist die Tabelle 4: Montage- und Installationsdaten (Beton)
Installation zu w@c_ierholen. Bei der uberkopfmonk:lge ist die DubelgraBe M&___[Mio_|[miz_[mi6 [mM20 |m24
Ankerstange zu fixieren (z.B. Holzkeile). n — 3= T 0 12 [ia Tis [24 2
9. Aushartezeit des Verbundmartels einhalten. Maximale - o= Imm. —
Verarbeitungszeiten und min. Aushértezeiten siehe Tabelle Bohrlochtiefe . ho = hy
wenn die Birste den 5. Anker wahrend der Aushartezeit nicht bewegen oder Effektive Verankerungstiefe 80 60 70 80 90 96
belasten. 160 200|240 [320 _ [400 480
10. Bauteil montieren, M ret fhri t loch im hlieBenden Bauteil 9 12 14 18 22 26
k ki Max. Dret darf nicht Gberschritten werden (siehe G durch 12 14 16 20 26 30
Tabelle 4). Min 2 i min 2 [mm] 10,5 12,5 14,5 185 245 [285
Haltbarkeitsdatum: Tina S [Nm] 10 20 40 80 120 160
Siehe Aufdruck auf der Injektionsmértel-Kartusche - . huio = [min] hy + 30 "im 2100 'f"“ o + 2do T T
WIT-PM 200. s, [mm] 40 50 60 80 100 120
T + und L N . 1 dabstand Comin = [mm] 40 |50 [¢0 80 [100 [120
ransport- unc Lagertemperatur: Lagertemperatur: +5°C bis +25°C, kithl und trocken lagern.
Trocken und kishl lagern, +5°C bis +25°C.
Weitere Infos unter: Tabelle 5: gkr;?;zi:;?"n[omrmsleton, Fillmengen und Anzahl der Bef fiir k iefe h = 100 mm,
Qdﬂf m‘@hﬁ"‘sl"r"' (f‘ C]‘;_KS Skalierung in [mm] | Avspresspisiole WIT, 330 ml; _ Art.-Nr, 0891 003
einholc-yvu abe (Klammerwert ~ ca. Anzahl | Auspresspistole Handymax; ~ Art.-Nr. 0891 007
! - AT oray 74653 Kinzelsau, Germany Kartusche)
bis der Mértel gleichmaBig grau geférbt ist T+49 7940 150
- 150 ml (Koaxial 1:10) 300 ml (Schlauchfolie 1:10) 330 ml (Koaxial 1:10)
F +49 7940 15-1000 Art.-Nr. 5918 241 150 Art.-Nr. 5918 242 300 Art.-Nr. 5918 240 330
www.wuerth.com Mértelvolumen 169 ml 174wl 1,69 ml
‘0o mm
[ system1 [ system1 pr
I I Beton
wiihrond des C,S"i cm€3”3 - M8, hy = 100 mm 4 mm (ca. 16 Befesfi Kart) |4 mm (ca. 39 Bef Kart) |4 mm [ca. 44 Bek Kart)
v DoF, WURRTHIE_1401_DE_ M10, hy = 100 mm 5 mm (ca. 13 Bek Kart) |5 mm (ca. 31 Bek Kart) |5 mm (ca. 35 Bekk Kart)
mit leichten Drehb bis Rl M12, hy=100 mm 6 mm (ca. 11 Bef Kart) |6 mm (ca. 26 Bef Kart) |6 mm (ca. 29 Bek Kart.)
i comidop wwserhcomdop M186, hy = 100 mm 9 mm (ca. 8 Befestigung/Kart.) 8 mm (ca. 19 Bok Kart) |9 mm (ca. 21 Bek Kart)
W‘”’M;",", % M20, h =100 mm 16 mm [ca. 4 Beft Kart) |16 mm (ca. 9 Bef Kart) |16 mm (ca. 10 Befe Kart.)
€146 029,5, &, d i TG 0011 85 M24, h. = 100 mm 20 mm (ca. 3 Bef Kart.) |19 mm (ca. 8 Bef Kart.) |20 mm (ca. 9 Bef Kart)
ME-M16
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I“sTAllATIo" |“s'kuc“o“s 8. The mortar must now be visible at the surface of the Table 1.1: ion p in laved aerated concrete AAC and solid masonry (without sleeve)
Fon 'I'HE I“JEC"O“ SYSTEM BASIC anchorage component. If no mortar appears‘at the surface, Threaded rod M8 M10 MI12 M16
remqve the anchoring element Eﬂn;‘edloVely 1 Ohe;e N Nominal drill hole di do=mml |10 2 2 18
WIT-PM 200 FOR ANCHORAGE IN requirements ars nof the ap as fo be Drill hole depth ho = [mm] |80 50 100 100
SOLID AND PERFORATED MASONRY 9. Allow the adhesive to cure fo the specified time prior Effective anchorage depth _Lh = [mm]_|80 %0 100 100
to applying any load or forque. Do not move or load the Minimum wall hun = [mm] b, + 30

1. Installation with sleeve anchor until it is fully cured (attend Table 2). !:"‘:";e:ie';de"e““‘“‘e hole |diS[mm] |9 12 14 18

itable in: solid brick sanddi lid brick, solid 10. After full curing, the add-on part can be installed with the u Ll
Suitable for use in: solid brick, sand-lime solid brick, soli max. torque (Table 1) by using a calibrated torque wrench of steel brush dp2[mm] |12 [14 [1e [20
light weight concrete, vertically perforated brick, sand-lime - forq Y using 9 .
perforated brick, hollow light weight concrete Table 1.2: Installation parameters in solid and hollow masonry (with sleeve)

1. Solid masonry: Drill the anchor hole (drill method: INSTALLATION INSTRUCTIONS Threaded rod M8 M8/M10 M12/M16
Hammer drilling) Sleeve SH 12x80 |16x85 |16x130 |16x160/ |20x85 |20x130 |20x200
Perforated masonry: Drill the anchor hole (drill method: FOR THE INJEKTION MORTAR BASIC 330
Rotary drilling) Nominal drill hole di do=[mm] |12 16 16 16 20 20 20
Observe the requlred drill bit diameter and depth of the drill WIT-PM 200 FOR NON-CRACKED Drill hole depth ho=[mm] |85 90 135 135+4, |90 135 205
hole (see Table 1 CONCRETE, OPTION 7 Effective anchorage depth | hy = [mm] |80 85 130 130 85 130 200
2. Clean the drilled hole (2 x air burst/2 x mechanical i ‘wall thick B = [mm] [ 115 115 195 195 115 195 240
brushing/2 x air burs). . ) 1l Installation in concrete Diameter of clearance hole | d;S[mm] |9 9 (M8) /12 (M10] 14(M12)/ 18 (M16)
The cleaning brush must be replaced, if the bristles become 1. Drill the anchor hole (drill method: Hammer drilling). in the fixture
worn below the required diameter. The required brush diame-  Gpserve the required drill bit diameter and depth of the drill of steel brush doz[mm] |14 18 22
ters are provided in Table 1. hole (see Table 4)
3. Push the ;leeve into the d}:llled holedFlor mf‘volélnlg the slee- 5 " Clean the drilled hole Table 2: Maximum working times and minimum curing times
ve 16x130/330 measure the required length of sleeve, cut A8 . i i i i B - y — - - rayn -
the sleeve from the fop and set the cap on i before pushing N mgot/\'\:‘g;tfti:Zilraij’r::s/'ztzszr:\;c?g:;isl;r:ésfgir:ga/'ztéxs;rr/b‘;l;st Teme in ge material working time [min] Minimum curing time [min]
through the fixing element. mechanical brushing/4x air burst, using compressed air -5t0-1 90 360
4. The position of the embedment depth shall be marked on 6 oy oW +a 5 180
the anchor rods. The anchor should be free of dirt, grease, Use a compressed air jefl +5'°, e 25 120

. ; : 1 o
g'lﬂ other f°f9'9""f’"C“e."°|- Warning: Standing water in the bore hole must 01 +14 20 100

- Mortar cartridge: be removed before cleanin
Screw off the cap. Cartridge type “foil tube”: Cut off the foil Check the brush diameter di min (see Table 4) +15t0+19 15 80
tube clip before use. Screw on the static mixer. Never use If the bore hole ground is not r +2010 +29 6 45
the static mixer, if the helix is not present! Place shall be used. +30 10 +34 4 25
the cartridge (with the attached static mixer) in the Wirth After cleaning, the bore hole has to be pr d +35 10 +39 2 20
injection gg"-dFo" eE_efY Y«orkmgbilmerrup'lon |||°"9fef than the against re-contamination in an appropriate way, Cartridge temperature +5°Cto +40°C
recommended working fime (Table 2) s well s for new until dispensing the mortar in the bore hole. If ne- Storage temperature: +5°C to +25°C. Store in a cool and dry place.
ng"?ges' a new stalic-mixer Sh?” be usei. 10 cessary, the cleaning repeated has to be directly

- Belore use, express a siring of mortar about 10.cm before dispensing the mortar. In-flowing water Table 3: Masonry, mortar filling quantity and number of fixing peints, scaling in [mm]
respectively 20 cm (cartridge type “foil tube”) long until the must not contaminate the bore hole again.

h if | id ial: 9 ° Scaling in [mm] Injection gun WIT, 330 ml; Art.-no. 0891 003

mortar has a uniform grey colour (cartridge-type coaxial: 3.Th ition of the embedment depth shall b ked

o : i . i e position of the embedment depth shall be marked on (clip value = approx. number | Injection gun Handymax; Art.-no. 0891 007
;"ir"'“”’k“ 3] hlj)“ S"Okfs' C“"';"dgé'm:e:o,'l '”bef' minimum 6d the anchor rods. The anchor should be free of dirt, grease, anchoring/cartridge)

vll strokes]. Do not use the Tirst string of expresse oil or other foreign material. 150 ml (coaxial 1:10) 300 ml {foil tube 1:10) 330 ml (coaxial 1:10)

rtar 4. Mortar cartridge: Screw off the cap. Cartridge type Art.no. 5918 241 150 Art.-no. 5918 242 300 Art.-no. 5918 240 330

7 Comple’ely fill the sleeve starfing from the bottom with

WIT-PM 200 mortar. For maximum working times and
minimum curing times see Table 2.
8. Push the threaded rod into the anchor hole while turning

“foil tube”: Cut off the foil tube clip before use. Screw on the
static mixer. Never use the static mixer, if the helix
is not present! Place the cartridge (with the attached

Mortar volume
per mm

1,69 ml

174 ml 1,69 ml

Perforated and solid brick with sleeve

. PRt " ! static mixer) in the Wirth injection gun. For every working SH 12x80 7 mm (approx. 9 anchorages/cart.) |7 mm [approx. 23 anch ) |7 mm (approx. 25 art.)
SI'gE'Z lo en ot osifive ﬁ'sénb”"‘)" of the adhesive unfil he intcrrupiion longer than the recommended working fime SH 16x85 15 mm (approx. 4 anch art] |15 mm (approx. 10 anchorages/cart] | 15 mm (approx. 11 anch cort]
empedment depth is reached. (Table 4) as well as for new cartridges, a new static-mixer SH 16x130 23 [ 2 anch 1) 22 I 5 ) 23 [ 7 anch 1)
9. Observe the required curing time for the mortar. For shall be used X T LOBRIOY. 2 SNCh cart, mm lapprox. ; - mm loppror,  anc cart,
maximum working fimes and minimum curing fimes see Table 5 ot s exoress  shing of mortar about 10 cm lon SH 16x130/330 58 mm (approx. 1 age/cart] | 56 mm (approx. 2 ) |58 mm (approx. 3 cart)
2. Do nof move or load the anchor until it i fully cured. : N 9 © SH20:85 25 mm (approx. 2 anchorages/cart)_| 24 mm (approx. 6 anc rt) |25 mm (oppror. 7 anchorages/cart)

N uly until the mortar has a uniform grey colour [ccrmdgeﬁype — £p! P
10. Mount the component applying the specified torque coaxial: minimum 3 full strokes, cartridge-ype foil tube: SH 20x130 38 mm (approx. 1 anchorage/cart) |37 mm (approx. 4 anch rt) |38 mm (approx. 4 anch cart.)
moment. The maximum torque must not be exceeded (see minimum 6 full sirokes). Do not use fl ?le first string of SH 20x200 58 mm (approx. 1 anchorage/cart.) |56 mm (approx. 2 anch rt.) |58 mm (approx. 3 anchorages/cart.)
Table 1). expressed mortar! Solid brick without sleeve
II. Installation without sleeve 6. Starting from the bottom, fill the drilled hole about 2/3 M8, hy = 80 mm 3 mm [approx. 26 anct art.) |3 mm (approx. 63 anch ) |3 mm (approx. 70 art)
Suitable for use in: solid brick, sandHime solid brick, solid full with WIT-PM 200 mortar. Slowly withdraw the static M10, he = 90 mm 4 mm (approx. 16 anct art.) |4 mm (approx. 39 anch it) |4 mm (approx. 43 anch art.)

light weight concrete, autoclaved aerated concrete

1. Solid masonry: Drill the anchor hole (drill method:
Hammer drilling)

hOQ?;e(;\;z!_lljsbrlzq]u)iTed drill bit diameter and depth of the drill :Z;?::t in to the bottom of the drilled hole using a rotating Anchor size M8___[MI0_[M12_|M16_|M20 |m2a
2. Clean the drilled hole (2 x air burst/2 x mechanical 8. The mortar must now be visible at the surface of the N?mmul drill hole d: 10 [z [ie i [24 28
brushing/2 x air burst). anchorage component. If no mortar appears at the surface, Drill hole depth ho = hy

The cleaning brush must be replaced if the bristles become remove the anchonng element |mmedlcfe|y If these Effective anchorage depth 80 60 70 80 90 96
worn below the required diameter. The required brush diame-  req d, the has to be 160 [200 1240 1320 400 480
ters are provided in Table 1. renewed. For overhecd installation fix embedded part (e.g. of clearance hole in the fixture 9 12 14 18 22 26
3. The position of the embedment depth shall be marked on  wedges). of steel brush 12 14 16 20 26 30
the anchor rods. The anchor should be free of dirt, grease, 9. AIIow the adhesive to cure to the specified time prior Minimal di of steel brush dimin 2 [mm] 10,5 12,5 14,5 185 245 [285
oil or other foreign. material. to applying any load or torque. Do not move or load the Torque moment T S [Nm] 10 20 40 80 120 160
4. Mortar curfrldge:. e B . anchor until it is fully cured (attend Table 2). ini hick of member Boin = [mm] he + 30 mm 2 100 mm i+ 2do

Screw off the cap. Cartridge type “foil tube”: Cut off the foil 10. After full curing, the add-on part can be installed with the spacin: Soin = [mm] 40 [50 Te0 80 [100__[120
tube clip before use. Screw on the stafic mixer. Never use  max. forque (Table 4) by using a calibrated torque wrench. : :. - I I I I
the static mixer, if the helix is not present! Place edge distance Coin = [mm] 40 0 0 80 100 120

the cartridge (with the aftached statfic mixer) in the Wiirth
injection gun. For every working interruption longer than the
recommended working time (Table 2) as well as for new
cartridges, a new static-mixer shall be used.

5. Before use, express a string of mortar about 10 cm
respectively 20 cm (cartridge type “foil tube”) long until the
mortar has a uniform grey colour (cartridge-type coaxial:
minimum 3 full strokes, cartridge-type foil tube: minimum 6

mixing nozzle as the hole fills to avoid creating air pockets.
For embedment larger than 190 mm an extension nozzle
shall be used.

7. Immediately after injecting the mortar, push the anchoring

Shelf life:

See date on the WIT-PM 200 injection mortar cartridge.
Transport and storage temperature:

Store in a cool, dry place, +5°C to +25°C.

Further informations under:

Wiirth UK Ltd. - T Centurion Way - Erith, Kent - DA18 4AE
Tel. 44 3300 555 444 - www.wurth.co.uk

M12, hy =100 mm

6 mm (approx. 11

6 mm (approx. 26 ) |6 mm (approx. 29

M16, he=100 mm

cart.) +

10 mm (approx. &

10 mm (approx. 15 10 mm (approx. 17

cart)

Table 4: Installation parameters (concrete)

Storage temperature: +5°C to +25°C. Store in a cool and dry place.

Table 5: Non—:rucksd concrete, mortar filling quantity and number of fixing points for the effective anchorage depth
mm, scaling in [mm

Scaling in [mm]
{clip value = approx. number
anchoring/cartridge)

Injection gun WIT, 330 ml;
Injection gun Handymax;

Art.-no. 0891 003
Art.-no. 0891 007

150 ml [coaxial 1:10)

300 ml (foil tube 1:10) 330 ml (coaxial 1:10)

. Art.-no. 5918 241 150 Art.-no. 5918 242 300 Art.-no. 5918 240 330
full strokes). Do not use the first string of expressed N :
mortar! l 9 P! \BMi'I”h' Irelar';d Lgd - Monaclinoe Industrial Estate Mortar volume 1,69 ml 1,74 ml 1,69 ml
allysimon Roa
6. Starting from the bottom, fill the drilled hole about 2/3 Li e k Ireland [system 1 [ system1 per mm
full with WIT-PM 200 mortar (see Table 3). Slowly withdraw e e o | | Non-cracked concrete
he stafic mixi oos e hole Flls 1o evod clouti Tel 00353 61 430 200 " " i M8, he = 100 mm 4 mm (opprox. 16 anct ][4 mm (approx. 39 anch 1) |4 mm [opprox. 44 anch )
the static mixing nozzle as the hole fills to avoid creating www.wurth.ie 1343 | 1343 | — ” ] - -
air pockets. 5 WUETLIE 140105 | [0 OB E 140106 M10, hy = 100 mm 5 mm (approx. 13 cart) |5 mm (approx. 31 )| 5 mm (approx. 35 cart)
7. Immediately after injecting the mortar, push the anchoring WIEFM 200(7 WP z00(1] M12, b= 100 mm 6 mm [approx. 11 anch ) |6 mm (approx. 26 anch rt) |6 mm (approx. 29 anct )
element in to the bottom of the drilled hole using a rotating wewwverhcom/dop wenwusrh.con/dop M16, hy =100 mm 9 mm [approx. 8 anch ) |8 mm (approx. 19 anch 1) |9 mm (approx. 21 anch )
motion. I:’:‘;’j:o‘:’ ;VL:"/‘:;’: M20, h =100 mm 16 mm (approx. 4 anch .) {16 mm (approx. 9 anch rt.) |16 mm (approx. 10 anch cart.)
E1AG 029, b, i o0 As M24, b= 100 mm 20 mm (approx. 3 anch )_|19 mm (opprox. 8 anch ) |20 mm (approx. 9 anch cart)
ME-MIE Mo-m24
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