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1 Beschreibung der gepriiften Konstruktion

Das Wirth Injektionssystem W-VIZ ist ein kraftkontrolliert spreizender Verbunddibel, der aus einer Mortel-
kartusche WIT-VM 100, WIT-VIZ, WIT-EXPRESS, WIT-VM 100 express oder WIT-VIZ express und einer
Ankerstange mit Spreizkonen und einem Auengewinde (W-VIZ-A) oder mit einem Innengewinde (W-VIZ-
IG), sowie einer Sechskantmutter und einer Unterlegscheibe besteht. Die Ankerstange, Mutter und Unter-
legscheibe bestehen aus galvanisch verzinktem Stahl (Festigkeitsklasse 8.8). Die Kraftlibertragung erfolgt
uber die mechanische Verzahnung einzelner Konen im Injektionsmértel und uber eine Kombination aus
Halte- und Reibungskraften im Verankerungsgrund und kann in gerissenem und ungerissenem Stahlbeton
erfolgen. Der Dubel darf unter statischer und quasi-statischer Belastung in bewehrtem und unbewehrtem
Normalbeton der Festigkeitsklasse von mindestens C 20/25 und héchstens C 50/60 nach DIN EN
206:2014-07 [1] verankert werden. Auf eine detailliertere Produktbeschreibung wird an dieser Stelle ver-
zichtet und auf die Europaisch Technische Bewertung ETA-04/0095 vom 11. Mai 2017 verwiesen.

2 Versuchsauswertung und Bewertung

Die Versuchsauswertung fur Stahlversagen erfolgte nach TR 020:2004-05 [2]. Zur Ermittlung der charak-
teristischen Zugspannungen wurden die Werte anhand der Priifergebnisse ausgewertet.

Grundlage der Auswertung des Injektionssystems W-VIZ-A bilden der Prufbericht Nr. 3191/5064-CM [3]
der MPA Braunschweig vom 22.08.2005 sowie der Prifbericht PB 3.2/17-340-1 [4] vom 19.12.2017 der
MFPA Leipzig.

Grundlage der Auswertung des Injektionssystems W-VIZ-IG bilden der Versuchsbericht 13015CT [5] der
TU Kaiserslautern vom 13.10.2017 sowie ebenfalls der Prifbericht PB 3.2/17-340-1 [4] vom 19.12.2017
der MFPA Leipzig.

Einzelheiten zum Prifaufbau und zur Prisfdurchfihrung sowie die Ergebnisse der Untersuchungsreihen
sind in den o. g. Berichten detailliert dargestellt.

Auf dieser Basis kénnen fur das Warth Injektionssystem W-VIZ folgende charakteristische Kennwerte fir
die Belastung unter zentrischem Zug angegeben werden (Tabelle 1 bis Tabelle 4). Fur die Bemessung sind
auch die charakteristischen Stahlspannungen unter Normaltemperatur zu berlicksichtigen; maRgebend ist
der jeweils kleinere Spannungswert.

Die Ermittlung der charakteristischen Kennwerte fur andere Versagensarten (z.B. ,Herausziehen" oder
,Betonausbruch*) war nicht Gegenstand der Untersuchungen; sie konnen nach dem vereinfachten Nach-
weisverfahren der TR 020:2004-05 [2] oder experimentell nach dem in der TR 048:2016-08 [6] beschrie-
benen Verfahren ermittelt werden.

Tabelle 1 Charakteristische Zugtragfahigkeit der W-VIZ-A (galvanisch verzinkt) M8 bis M12

DubelgréRe 8 10 12
Verankerungstiefe he [mm] 50 60 80
Bohrer-Nenndurchmesser do [mm] 10 12 14

30 min NRru,s.fi(30) [kN] 1,04 2,50 5,80

60 min NRk s fi60) [kN] 0,47 1,45 3,80

90 min NRx s fi(50) [kN] - 0,39 1,81

120 min NRk s fi(120) [kN] - - 0,81
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Tabelle 2 Charakteristische Zugtragféhigkeit der W-VIZ-A (galvanisch verzinkt) M16 bis M24
DiibelgréRe 16 20 24
Verankerungstiefe her [mm] 125 170 170
Bohrer-Nenndurchmesser do [mm] 18 24 26
30 min NRre s fi(30) [kN] 7,62 13,02 13,02
60 min NR&k s.fi(g0) [kN] 5,81 9,75 9,75
90 min NRk s.fi(g0) [kN] 4,01 6,48 6,48
120 min NRk s fi(120) [kN] 3,1 4,84 4,84
Tabelle 3 Charakteristische Zugtragfahigkeit der W-VIZ-IG (galvanisch verzinkt) M6 bis M10
DiibelgréBe 6 8 10
Verankerungstiefe her [mm] 50 60 80
Bohrer-Nenndurchmesser do [mm] 10 12 14
30 min NRrk.s.fi(30) [kN] 0,24 1,32 2,12
60 min NRk s fi(60) [kN] 0,19 0,93 1,58
90 min NRk s fi(20) [kN] 0,13 0,54 1,04
120 min NRxk.s.fi(120) [kN] 0,10 0,35 0,77
Tabelle 4 Charakteristische Zugtragféhigkeit der W-VIZ-IG (galvanisch verzinkt) M12 bis M20
DiibelgréRe 12 16 20
Verankerungstiefe het [mm] 90 115 170
Bohrer-Nenndurchmesser do [mm] 18 22 26
30 min NRk s fi(30) [kN] 2,93 2,93 2,93
60 min NRk s, fi(60) [kN] 2,14 2,14 2,14
90 min Nre s.fi(g0) [kN] 1,35 1,35 1,35
120 min NRk s fi(120) [kN] 0,95 0,95 0,95
3 Besondere Hinweise

Die vorstehende Bewertung gilt nur fir das Warth Injektionssystem W-VIZ, welches unter Einhaltung der
Montagebestimmungen der Firma Adolf Wirth GmbH & Co. KG sowie der Europaisch Technische Bewer-
tung ETA-04/0095 vom 11. Mai 2017 eingebaut wird.

Die Ergebnisse der Prufungen kénnen auf Ankerstangen mit héherer Einbindetiefe Ubertragen werden.

Die Beurteilung gilt nur fur Ankerstangen aus galvanisch verzinktem Stahl in ungerissenem und gerissenem
Stahlbeton mit der entsprechenden Mindesteinbindetiefe.

Die Ergebnisse der Prifungen durfen auf Ankerstangen aus Edelstahl A4 mit mindestens gieicher Einbin-
detiefe Ubertragen werden.

Die Beurteilung gilt allgemein fur eine einseitige Brandbeanspruchung der Bauteile. Bei mehrseitiger Brand-
beanspruchung kann das Nachweisverfahren nur dann verwendet werden, wenn der-Randabstand des
Ankers ¢ 2 300 mm und = 2 her betragt.

Auf dieser Grundlage angegebene Lasten gelten auch fir Querzug und/oder Schragzug.
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Die Beurteilung gilt nur in Verbindung mit Stahlbetondecken der Festigkeitsklasse = C 20/25 und < C 50/60
nach DIN EN 206:2014-07 [1], die mindestens in die Feuerwiderstandsklasse eingestuft werden kénnen,
die der Feuerwiderstandsdauer der Anker entspricht. Des Weiteren gelten die in DIN EN 1992-1-2:2010-
12 [7] (siehe Abschnitt 4.5) enthaltenen Hinweise zur Vermeidung von Betonabplatzungen. Der Feuchtig-
keitsgehalt muss demnach weniger als drei (bzw. vier nach dem nationalen Anhang) Gewichts-% betragen.

Dieses Dokument ersetzt keinen Konformitéts- oder Verwendbarkeitsnachweis im Sinne der Bauordnun-
gen (national/ européisch).

Leipzig, den 7. I\f’lérz 2018
Shoet //ﬁz‘ S

Dipl.-ﬂ'ng. S. Hauswaldt Di I Ing./M. Juknat Dipl.-Ing. S. Bauer

Geschiftsbereichsleiter Arbei ppenle:ter Priifingenieur

Anlagenverzeichnis

Anlage 1  Montagekennwerte des Wirth Injektionssystems W-VIZ
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Bild A1.1  Darstellung des W-VIZ-A im Einbauzustand
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Bild A1.2  Darstellung des W-VIZ-IG im Einbauzustand
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Tabelle A1.3 Montagekennwerte des W-VIZ-A

Montagekennwerte, W-VIZ-A M8 - M12 _
a0 50 | 60 75 | 75 | 701 80 | 95 | 100 | 110 | 125

Diibelgrofie W-VIZ-A Me . M8 | M10 mi10 | me2 | mi2 | mi2 | m12 | M2 | mi2 | me2
Verankerungstiele hez|[mm]] 40 | 50 | 60 75 | 75 | 707 80 | 95 | 100 | 110 [ 125
Bohrernenndurchmesser do=|[mm]] 10 | 10 | 12 12 | 12 | 14 | 14 14 14 14 | 14
Bohrlochtiete ho 2| [mm]] 42 55 65 80 80 75 | 85 | 100 | 105 | 115 | 130
Blrstendurchmesser Dz|(mm]] 108 ' 10,8 ] 13,0 13,0 ] 13,0 | 150 | 150 | 150 | 150 | 150 | 150
Drehmomant beim Verankern Ty < | [Nm 10 10 15 15 25 25 | 25 25 30 30 30

| Durchgangsloch im anzuschlieBenden Bauteil
Vorsteckmontage dis|[mm]] © 9 12 12 14 14

|
- —

14 | 14 ,..“‘ 14 | 14

L
Durchsteckmontage aslimm] - | - |14 14 |47 16| 16| 18| 18] 18] 18

" Siehe Anhang B11

Montagekennwerte, W-VIZ-A M16 - M24

DilbelgréBe W-VIZ-A e | s | e | e | mre | mop | M20 | M20 | m24 | m2s | M24

(LG) | (LG) I (LG) ' (LG) (LG)
[Verankerungstiete  ha2|[(mm]| 90 | 105 [ 126 | 145 | 160 | 115 | 170 | 190 | 170 [ 200 | 225
Bohrernenndurchmesser dy=}[mm]|] 18 18 18 18 18 | 22 24 24 26 26 26
Bohrlochtiefe hoz{[mm]] 98 | 113 | 133 | 153 | 168 | 120 | 180 | 200 | 185 | 215 240
Birstendurchmesser D2 |[mm]| 19.0 | 19,0 | 18.0 ! 19,0 | 19,0 | 23,0 | 25.0 | 25,0 | 27.0 | 27.0 _27.0

Drehmoment beim Verankern Toq<[[Nm]] 50 | 50 | 50 | 50 | 50 | 80 | 80 | 80 | 100 | 120 & 120
Durchgangsloch im anzuschlieBenden Bauteil

Vorsteckmontage ds(fmm| 18 | 18 | 18 | 18| 18] 22 é;] é;) 26 | 26 | 28
Durchsteckmontage heffmm] 20 [ 20 [ 20 | 20 [ 20 | 24 [ 26 | 26 | 28 | 28 & 28

Tabelle A1.4 Montagekennwerte des W-VIZ-1G

Montage- und Dibelkennwerte W-VIZ-IG
40 50 | 60 75 | 70 | 80 | 90 [ 105 | 125 | 115 | 170 | 170

DilbeigriBe E—— M6 M6 | M8 M8 |m10|M10|mM12| M12| M12 | M16 | m16 | m20
Verankerungstiefe hee= |[mm]| 40 = 50 60 75 70 | 80 90 | 105 {125 | 115 | 170 |} 170
Bohrernenndurchmesser  do= |[mm]] 10 L 10 | 12 | 12 | 14 | 14 | 18| 18 | 18 | 22 | 24 | 26
Bohrlochtiefe ho= |(mm]| 42 55 | 65 | 80 | 80 | 85 | 98 | 113 [ 133 | 120 | 180 | 185
Burstendurchmesser Dz |[mm]| 108 108|130 130150150 190]190]19.0|230]250] 27,0
Drehmoment Toas | [Nm)| 8 8 10 | 10 15 15 25 | 25 | 26 50 | 50 80
Durchgangeloch im et &< [fnml| 7 | 7 | 9 | 9 |12 | 12| 14|14 ]|1a]18| 18|22
Gewindelange Ln |[[mm]| 12 15 16 | 19 | 20 | 23 | 24 | 27 | 30 | 32 | 32 40
Mindesteinschraubtiefe Lsgmn | [mm}| 7 T 9 9 12 | 12 14 | 14 | 14 18 | 18 22
Mindestbauteildicke hma | (mm)| 80 | 80 | 100 | 110 | 110 | 110 | 130 | 150 |, 70| 160 22%0.. o
Gerissener Beton

Minimaler Achsabstand Sma | [mm]| 40 40 40 40 55 | 40 50 | 50 | 60 80 | 80 80
Minimaler Randabstand  Ca |[mm]| 40 40 | 40 | 40 | 55 | 50 | 50 | 50 | 60 | 80 | 80 | 80

Ungerissener Beton
Minimaler Achsabstand Smn | [mm]] 40 40 50 | 50 556 | 56 | 50 | 60 | 60 80 | 80 80
Minimaler Randabstand Cmn |[mm]| 40 | 40 50 | 50 55 | 56 | 50 | 60 | 60 80 | 80 80

" Die Riickseite des Betonbauteils soll nach dem Bohren auf Baschadigungen untersucht werden. Im Falle von Durchbohrungen
missen diese mit hochfestem Mbrtel verschlossen werden. Die volle Verankerungstiefe he ist einzuhalten und ein potentieller
Mortelverlust muss ausgeglichen werden.

Vom Auftraggeber zur Verfigung gestelit.



